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The National Trust v los oficios ——

Quizd mds que la mayoria de las organizaciones, The
National Trust, debido a su dedicacion a la conserva-
cion de los objetos, necesita con frecuencia fomentar
la destreza de los artesanos. Se necesita reparar muros

i de picdra, poner cercas ¢ instalar escaleras para cru-
zarlas, construir puertas v vallas

Hay que renovar las techumbres de paja desde los
cottages de Somersert hasta la granja modelo de Su
John Soane, en el condado de Cambridge.

I.:] hL’l[t’]U ].lll"-ll 1”]“{[" il}r|:lr Ura noeva verya I"Ii"
hierro. El interés que The Trust tiene en la naturaleza
significa que Ta maleza se transforma en bosquecillo
Incluso se reconstruyen barcos, como El Gondola, un
yate a vapor quc s¢ encucentra en Coniston Water, o ¢l
Shamrock en Tamar

Por lo general, se pueden encontrar artesanos que
realicen la mayoria de los oficios, exceptuando los
mas raros, en cualquier localidad. Aun asi, los oficios
de construir puertas o vallas, que en un tiempo fue-
ron habituales, han desaparecido pricticamente cn las
dareas densamente pobladas.

The National Trust ha creado varios walleres por
todo el pais en los que se exhiben v preservan un
gran nimero de viejos arefactos

En Artes y ofictos de aver, se reviven memorias v sc
proporcionan visiones maravillosas sobre lo que en
un tiempo [ueron actividades comunes. Afortunada-
mente, pocas s¢ han extinguido por completo,
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INTRODUCCION

ASI TODOS LOS ARTEFACTOS QUE SE UTILIZAN EN LA ACTUA-

lidad pueden realizarse ficilmente con pléstico derivado del

petréleo, en una fibrica enorme, por especialistas cuya cuali-
dad principal consiste en su habilidad para sobrellevar vidas terrible-
mente monotonas. Incluso estos especialistas estan siendo reemplaza-
dos por robots que, segin se dice, nunca se aburren.

Los artefactos producidos de esta manera casi siempre realizan
perfectamente su funcién. Son feos, pues la belleza en un artefacto
depende de la textura de algiin material natural combinado con la
destreza y ¢l cuidado amoroso de un artesano; su existencia es corta,
por lo que, en consecuencia, nuestro mundo se asfixia con objetos de
plastico degradados y destrozados, y su produccién provoca la conta-
minacion de nuestro planeta a una escala que nunca antes se habia
conocido. Pero, en general, funcionan.

Si todo lo que usamos es feo y aburrido de fabricar, ¢scudl es el
proposito de vivir? ¢De verdad hubo alguna vez algo que la gente
llamara «calidad de vidas? Una calidad de vida buena vy satisfactoria,
se entiende. ¢Podria existir otra vez? (/O estamos, como especie,
condenados a consumir el resto de nuestros dias haciendo trabajos
aburridos y rodeados de fealdad y mediocridad?
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Con frecuencia se nos dice que es la produccién en masa lo que
posibilita que los miembros de la poblacion mundial posea tantos
objetos. Este argumento plantea dos preguntas. La primera es, ¢nece-
sitamos tantos objetos como creemos? Suelo pasear por las tiendas y
miro con asombro las mercancias. No puedo imaginar cémo la pose-
sién de nueve décimas partes de ella podria en modo alguno afadir
felicidad a una persona o acercarle a lo que uno pudiera describir
como la «buena vida». Nueve décimas partes de estas mercancias
-acabarian rapidamente en el basurero, probando asi que, en primer
lugar, éstas no deberian haberse fabricado. La otra pregunta es, ses
necesario que la gente se tenga que contentar con basura producida
en masa cuando una proporcion creciente de la poblacion del mundo
«desarrollado» esta sin empleo? La vinica justificacion posible para la
produccién de basura es que no hubiese suficientes trabajadores para
hacer artefactos de alta calidad. Pero si que hay suficientes trabajado-
res. ¢ podria haber suficientes trabajadores si se formara a los jove-
nes para realizar trabajos excelentes, utiles e interesantes?

¢Tenemos alguna justificacion para utilizar articulos, por muy
practico que nos sea usarlos, que sabemos fueron producidos en
condiciones que aburrieron y hasta anularon a los seres humanos que
tuvieron que hacerlos? Fue, en un intento de poder sentirme un poco
menos culpable en este sentido, cuando empecé a mirar a mi alrede-
dor y llevar a cabo la investigacion que condujo a la redaccién de este
libro. Sin duda, pensé, tiene que ser posible producir las cosas que
de verdad necesitamos sin provocar que nuestros semejantes vivan y
trabajen en tales circunstancias.

Bien. Gracias a Dios, descubri que las «Artes y oficios de ayer» en
forma alguna estin completamente olvidados. No existe ninguna téc-
nica desarrollada alguna vez por el hombre que no se esté practican-
do en algin lugar de este plancta. Y, ademas, al menos en casi todos
los lugares del llamado mundo desarrollado, se esta produciendo el
comienzo de un lento restablecimiento de las antiguas artes y oficios.

Cada vez hay mas gente que exije artesania de calidad.

A,
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L CHATTI O EL DEBBIE
¢Llegué a decir que los objetos producidos ¢n masa pueden cumplir
su cometido perfectamente? Pues bien, si lo hice, estaba contradicien-
do al gran poeta y mistico bengali Rabindranath Tagore que, al com-
parar un debbie, o lata de cuatro galones que en un tiempo se usaba
para el pewréleo, con un charti, que es una olla de barro creada por
un artesano de pueblo, describio el primer objeto como mezquino. El
l‘lc‘hhlf', (‘scribi(’:, pum‘lc llevan agua lan bien como el chatti pero, al
realizar esta tarea, el debbie se ve feo. El chatti no sélo podia llevar
agua tan bien como el debbie sino que hacia mas, deleitaba y compla-
cia tanto al que lo usaba como al que lo miraba. Podria haber anadido
que incluso una mujer bonita parece fea llevando un debbie encima
de la cabeza

hasta una mujer poco atractiva parece bonita y airosa

cuando lleva un chaui. También podria haber anadido que el uso del

chatti ayuda a dar un medio de vida a un amigo v vecino del pueblo:

el uso del debbie simplemente agrava la contaminacion incrementan-
do la degradacion de nuestro planeta.

.L.'\ DISCIPLINA DE LOS MATERIALES NATURALES

El uso de herramientas confeccionadas con materiales naturales pro-
duce un placer mucho mayor que el que se deriva del simple hecho
de realizar la tarea misma. La forma, la textura, el sutil tacto de tales
artefactos, junto con ¢l conocimiento de sus origenes —bicen sca éste
los arboles, una cosecha que crece en un campo, parte de la piel de
un buey, un trozo de roca—, se anaden en gran medida al placer
de verlos v usarlos. La madera, ¢l hierro y el acero (incluyendo ese
excelente material que se denomina acero inoxidable), otros metales
tanto preciosos como bases, hermosas gemas v piedras preciosas,
piedra, cuero, tibras naturales —lana, cinamo, lino, algoddn, seda,
vute y manila, arcilla—, todos ellos modelados y unidos en una picza
por las manos de habiles seres humanos, nos proporcionan los arte-
factos que legitimamente deberiamos necesitar. Si hay algo que no se
pucdc hacer con estos materiales naturales, sencillamente, no lo
LILle'I'(J_

La misma dificultad de trabajar un material natural impone una
disciplina que obliga al artesano a producir algo hermoso a la vez que
auil. Es la veta de la madera con su tendencia a agrietarse a lo largo de

I
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un plano y no de los otros, la que obliga al carpintero, al carretero, al
tonelero, al tornero o al carpintero de ribera a moldearla en derermi-
nadas formas, usar diferentes calidades de este material y superar sus
desventajas, la que impone un modelo de belleza a los objetos de
madera. También le obliga a aprender los misterios de su oficio y esto
le eleva por encima del mero operario de una fibrica. Cualquier
tonto puede moldear ¢l plastico: éste, no tiene veras

Las limitaciones de la piedra como material para la construccion de
edificios fueron las que obligaron al constructor, durante siglos, a
desarrollar la gran belleza del arco v de la béveda, de la columna, las
arcadas, y de los arbotantes. ElI hormigon, que cuando es armado
puede modelarse en cualquier forma, raramente se convierte en algo
hermoso. Hoy tiene los rascacielos modernos, se me podria decir. Si,
pero comparelo con el teche abovedado de la abadia de Sherborne
en Dorset, de la cual tengo una forografia en un costado de mi archi
vador y que me llena de admiracion cada vez que la miro. El hecho de
que los unos fueran construidos para el mundanal enriquecimiento v
la otra para la gloria de Dios, también podria tener algo que ver en el

ASLINLCY

COSTLS REALES
En principio, los articulos realizados artesanalmente cuestan a menu-
do mas que su equivalente de produccion en masa, pero cresultan
caros a la larga? Sin duda, ¢s mas economico pagar dinero a un amigo
y vecino —un artesano local— por fabricarnos algo bonito que pagar
un poco menos por algun articulo de pacotilla fabricado lejos, pro-
ducido en masa y Dios sabe por quién. El dinero que paga a su
vecino puede volver a usted. Ayundando a mantener ¢l negocio de
aquel esta enriqueciendo su propio pueblo. Ademais, estd aumentan-
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do la suma total de placer auténtico en el mundo, pues, casi con
certeza, su artesano disfruta fabricandole ese articulo y usted, al ha-
berlo elegido, disfrutara siendo su propietario v usindolo. Puede que
el trabajador de una fibrica disfrute con el salario que obtiene pero,
trabajando ... jseguro que no!

Hoy en dia, con frecuencia se tilda de elitistas a las personas que
buscan y exigen articulos artesanales. Bien, lo somos indudablemente
—la acusacién esta totalmente justiflicada. Y lo bueno del elitismo es
que cualquiera puede pertenecer. [Venga y unase a nosotros' Hay
mucho sitio en esta elite, en realidad, hay sitio para todos. Nadie tiene
porqué soportar la basura producida en masa. Ese material sencilla-

mente no existia hace doscientos afios, e incluso los seres humanos se
desenvolvian perfectamente y vivian hasta su muerte, igual que hace-
mos en la actualidad. He oido decir que hay gente que no puede
permitir unirse a nuestra elite. ;Claro que pueden!, todo lo que
tienen que hacer es arreglirselas con menos articulos innecesarios de
los que hasta ahora crefan necesitar. Hoy, la palabra elitista tiene una
connotacion peyorativa, como si fuera algo vergonzosa el pertenecer
a una elite. Lo que vo encontraria vergonzoso es no pertenecer a ésta
en particular.

Y asi, poco a poco pero con firmeza, voy desprendiéndome segiin
mis posibilidades de la basura producida en cadena, bien aprendien-
do a vivir sin ciertos objetos o bien sustituyéndolos por articulos
hechos con materiales naturales y por personas que disfrutaron traba-
jandolos y que, tras laboriosos esfuerzos y largo aprendizaje, estin
cualificados para hacerlos de maravilla. Esto me ha puesto en contac-
to con muchos artesanos de Irlanda, donde vivo, de Gales, donde vivi,
de Inglaterra, donde naci, de Francia, Alemania, Austria, Italia, Gre-
cia y hasta de Oriente Medio y de Africa. Pamte de esta gente era
pobre, algunos luchaban por sobrevivir, pero, pobres o no, tenian
una cosa en comun: disfrutaban con su trabajo. Se enorgullecian de él
y si se mostraba un sincero interés, les encantaba ensefiar lo que

estaban haciendo y como lo hacian.

S
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RECOMPENSAS
En el viejo artesano todavia perdura el antiguo concepto de recom-
pensa por el trabajo realizado que solia ser universal pero que, jlasti-
ma!, ahora raramente se encuentra: por un trabajo bien hecho, debe-
ria haber su justa recompensa. En la actualidad, la actitud predomi-
nante es «cobro lo que me permite el mercado». Nunca olvidaré
aquella ocasion en la que al final persuadi a aquel gran artesano que
se llamaba Mr. Harry King, el constructor de barcas de Pin Mill, en
Suffolk, para que me hiciera un bote de madera de tres metros y
medio de eslora. Esto fue poco después de la Segunda Guerra Mun-
dial, cuando era tan dificil encontrar artesanos que hicieran este tipo
de articulos. Durante algin tiempo, se negé a realizarlo, pero mi
constancia y determinacién triunfaren
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«/Cudnto me cobrard por €él?», pregunté. Mas adelante aprendi
que uno no pregunta a esas personas cuanto cobrara, al menos no en
Suffolk.

«Tres libras el pier, dyo con brusquedad

«;Pero, Mr. King, todos los artesanos a los que he preguntado
cobran cuatro libras el pie! (No se habra equivocados»

«iMi1 precio es tres libras el pie. Si no le gusta puede irse a otro
sitio!», respondid. «No tengo ninguna necesidad de construirle un
bote!»

El verdadero artesano no necesita mas que lo suliciente. En estos
tempos de movilidad social, todo el mundo quiere mas de lo suficien-
te. Ya no se pregunta «/cuanto vale mi producto?» o «ilo necesito
mucho?», sino «;cuinto puedo sacar de él2». He conocido a muchos

jovenes que han intentado dedicarse a un oficio, pero lo han abando-
nado porque s¢ encontraron con que, st bien podian ganar lo sufi-
ciente, no podian ganar mas de lo suficiente. Y ellos opinaban que
necesitaban mas de lo suficiente. Un mundo en el que cada habitante
trata de conseguir mas de lo necesario es un mundo predispuesto
para vivir tiempos dificiles. Y estoy seguro de que, a fin de cuentas, el
tener mas de lo suficiente no nos hace mais felices. No cabe duda de
que se puede llegar a tener demasiado de algo bueno. Lo que hace
teliz a una persona es hacer el trabajo que le gusta, ser pagado
justamente por ¢l vy que dicho trabajo se aprecie como es debido

APRENDIZAIL
Sin embargo, llegar a ser insuperable en un oficio, no es facil. Muchos
iovenes lo intentan y fracasan. El vicjo sistema de aprendizaje era el
n‘l{"'[‘r (]l]f.‘ I1i| I'?\‘i.‘\'rilil.—h [anto 111[]".[ l{lﬁ j(_’\\.'L'llL'!g COmo P;II".] l[(_'lb Mmaesiros
artesanos. Aquéllos estaban sujetos a una disciplina muy rigurosa,
pucde que en algunos casos demasiado rigurosa, pero por medio de
ella se les ensenaba no sélo el oficio sino que también adquirian el
hibito de trabajar duro, lo que les capacitaba, mas adelante, para
Lii&i]-l'klld[' llL‘ ]..l \-]\Ll v ljl'L'Fﬁ-E-lL_rill' cn su |H.'!-'_l]l'|l(], i!l)l'l]l_]l_' L'] IMAaestro
artesano es un hombre feliz. Se enorgullece de su destreza y de
su trabajo, bebe vino o cerveza con entusiasmo, mira con ilusién su




comida y jsiempre duerme bien! No conoce el aburrimiento. Si mira
hacia el pasado, no hay duda de que no lamenta ¢l duro aprendizaje
que le cualihicd para ser lo que es. Seguro que es mejor, para un
joven, estar sujeto a una disciplina muy dura, ganar un salario bajo
durante unos cuantos afos v luego pasar el resto de su vida siendo
respetado y respetandose asimismo como artesano que trabajar en
una tibrica, por muy bueno que sea el salario. En esta aseveracion
il‘l("l:}'ﬂ a In:i «pmfcsmnallcs» Un buen médico o un buen dentista

Jfambién es un maestro artesano y como tal deberia ser tratado. Y no

hay nada mas elevado, al menos en este mundo, a lo que un hombre o
una mujer pueda aspirar,

INTERDEPENDENCIA DE LOS ARTESANOS
Lo que me sorprendié durante mis investigaciones fue el aislamiento
de muchos de los artesanos que conoci. Cuando hablaba con aquellos
ancianos —algunos tenian més de ochenta afos y todavia trabajaban a
diario—, la impresion que obtuve fue que en su juventud no estaban
¢n forma alguna aislados. En aquel tiempo, parece ser que existia una
gran interdependencia entre los artesanos en las zonas rurales, Cada
uno dependia de sus hermanos artesanos de diferentes oficios para
p()dt‘l' ”L"\.‘;it' '.Idcl;mlt_‘ Ui Suyvo pr'npin ]—",] l_ﬂ:suldul, por n’jL‘[I]p]U.
dependia del agricultor que cultivaba lino, con el que hacia las redes,
del cestero para sus nasas y ollas, del astillero para hacer su bote. A
su vez, el astillero dependia del herrero que forjaba la chapa de
cadenas, las tiras de arana, las anclas, las cadenas y docenas de articu-
los que se necesitaban en una barca de pesca; del lerador que talaba

los arboles v transportaba la madera para el bote, del aserrador que la
cortaba, del molinero de aceite que lo hacia de linaza para preservar-
la, de los hilanderos y tejedores que confeccionaban la lona para las
velas, del que hacia las velas, del que hilaba y retorcia las sogas para
fabricarlas, del fundidor de hierro que vaciaba los moldes de arrastre
para las sentinas, y asi sucesivamente. Hubo un tiempo en que todos
estos artesanos interdependientes se conocian. Podian ir a su provee-
dor y hablar con él sobre lo que querian exactamente. Todos saborea-
ban del principio al tinal su creacion v probablemente pensaban en
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su propia contribucion cuando comian el pescado que habia captu-
rado el pescador. Ahora, estos hombres estin aislados. Se ganan bien
la vida gracias al renovado interés en articulos hechos a mano, pero
viven aislados.

¢Y qué hay de los pocos jovenes que quieren entrar en ¢l noble arte
de los oficios manuales? También cllos siguen un camino solitario.
Centenares de normas burocriticas y reglamentaciones han convertido
en algo casi imposible encontrar un artesano que desce contratar
aprendices. Los poquisimos que consiguen aprender un oficio se
benefician enormemente al final, porque los productos hechos a
mano escasean cada vez mds v cada ano que pasa su cotizaclion au-
menta. Un joven se establecio de herrero cerca de donde yo solia
cultivar la tierra, en Dyfed, Gales. Hacia las rondas en una furgoneta
pequena con una fragua portatil y un yunque y las herraduras. Una
vez calculé ¢l dincro que debia estar ganando v me quedé asombrado
ante la cantidad.

Hay otros jévenes, hombres y mujeres, que logran abrirse camino
hasta un oficio sin realizar un aprendizaje formal. Estdn en una situa-
cion de clara desventaja, pero algunos de ellos, por pura determi-
nacion, alcanzan un nivel cercano a la perfeccién en su oficio. Son,
por lo general, hombres v mujeres felices. Creo que, cada vez mas
gente se unird a sus filas y, cuando esto suceda, ¢l mundo se converti-
ra en un lugar mucho mejor. Creo que cuantos mds artesanos luchen
para superar las dificultades, tanto en la ciudad como en ¢l campo,
algo parecido a las viejas interrelaciones comunitarias volverd a des-

pertarse y crecer.
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PrROGRESO

El suefio de la civilizacion tecnoldgica, altamente industrializada, se
estd convirtendo con celeridad en una pesadilla. Puede que el «pro-
greso» exista para que los cientificos inventen formas cada vez mais
sofisticadas y complicadas y fabriquen lo que pensamos que necesita-
mos; sin embargo, su confeccion resulta un infierno para los hombres
¥y mujeres que tienen gue arrastrarse por esos monotonos lup,ares
vigilando los selectores y apretando los botones, y es un inficrno para
los hombres y mujeres que, en un niimero cada vez mayor, pierden su
empleo por exceso de mano de obra. ;Sobran seres humanos? La
industria ha tenido desde su comienzo una fuerte tendencia a clasifi-
car a los trabajadores como meros componentes de una maquina. El
trabajador se convierte en un medio para alcanzar un fin, tal como
una maquina. No, ¢l hombre no es un medio sino un fin en si mismo.
En la tierra, es ¢l el fin para el cual toda la produccion humana debe
ser el medio.

Tanto si la humanidad se cansa de una forma de trabajar que
resulta aburrida y sérdida y produce cosas desagradables como si los
imperativos que imponen los menguados recursos de nuestro planeta
detienen, por dltimo, la precipitada carretera hacia el borde del acan
tilado, al final, si es que la humanidad ha de sobrevivir en cualquier
nivel de verdadera civilizacion, ¢l artesano debe triunfar.

En este mundo, la dnica posiblidad de una vida integra y feliz que
tiene el ser humano es una vida en la que el trabajo —trabajo noble y
honesto— sea el mayor placer. Ocio si, pero el ocio, sélo puede ser
un placer si es ocio verdadero, es decir, ¢l tiempo libre que deja el
trabajo. Una ociosidad constante —la ociosidad del desempleado—
no es oclo en manera alguna, sino algo corrosivo y corruptor. Eric
Gill, aquel buen artesano, escribié una vez: «Ll ocio es secular, el
trabajo es sagrado. Ll objeto del ocio es el trabajo, el objeto del
trabajo es la santidad. La santidad significa integridad». Y la busca

de la integridad es para lo que este libro se escribi6.
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DEL BOSQUE
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l I: n otros tiempos, por todas partes crecian bosques locales que eran
aprovechados al maximo por las comunidades rurales. Los arboles

nuevos —aquellos que crecian de semillas, de los que se
esperaba que alcanzaran la madurez al cabo en un siglo 0 mas— eran
arboles de madera dura v sc plantaban cspaciados de manera
que sus ramas pudieran crecer grandes y amplias. Por dlumo, se
cortaba v sazonaba la madera y era utilizada por artesanos en el taller.
Entre los arboles nuevos, v con el tiempo también debajo
de ellos, proliferaban drboles mds pequefos v retofios que se cortaban

v utilizaban cada 10 o 15 afos. Esto era conocido como maleza
y se dividia en dreas lamadas pendientes que se vendian a los lenadores
que vivian en los alrededores, v a la gente del bosque en general.
Cortaban v seleccionaban la madera, usaban la que necesitaban para su
propia actual artesania y vendian el resto. En esta época de
desperdicio, los arboles grandes sc talan y s¢ llevan a los aserraderos;
ll_?d;{!s ]_‘i\ i.rl.”h‘.,_ A% i\' Id “lH]t‘/H L1 HI"IH]‘I en *_'_lﬁ]‘ll]l"."\ monltones
y e queman.

%
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CREAR UN BOSQUECILLO

I SE CORTA CUALQUIER ARBOL DE MADERA
dura y bien enraizado, en especial si es de
hoja caduca, justo por encima del nivel del
suclo, la cepa no morird. Los retofios brotardn y
posiblemente se obtendran una docena de arbo-
litos dondke antes habia uno: ésta es la base para
crear un soto. Siose cortan los arboles tronco
arriba, crecerdn brotes nuevos similares, fuera
5. A esto

del alcance del ;:.Ltt.iq.lv y de los cabal
s¢ le denomina desmochar un arbol, v se pract
ca donde los animales tienen acceso a los arboles
o donde sc considcra’ importante su aspecto
externo, como ocurre en las calles o en los par
ques k‘r. escoge ld técnica de crear sotos en I'-I}:-‘I-
res donde no hay animales paciendo,

La téenica de crear sotos es el mas importante
de los oficios del bosque. En Europa, los arboles
Jue normalmenie se talan de esta forma son el
avellano, el fresno, el castano dulce o espanal, el
roble, el aliso y el sicomoro. En cada uno de
éstos, la técnica es diferente, tal como se vera en
¢l resto de esta seccién dedicada a los oficios del
hosque. El sauce se multiplica en seguida v se
usa en cesteria v a veces para construir vallas,
pero se Corta ,t[]Ll:l]]l'IL'fHL‘. mieniras que l|L1.‘~
arboles que en realidad admiten esta técnica tie-
nen un periodo de crecimiento que alcanza has-

e —
HERRAMIENTAS PARA ABRIR LA MADERA |
_ Los troncos de madera i
mas ligera se abren I
con el almocatre |
y para los mds |
grandes se utiliza

ALMOCATRE
'

|
|

un mazo v
cunas de
acero.

LABALLETE PARA
ABHIK

TRONCUOS

ra \l'illll' AN0S antes lIl' b | [TLJELIL{U) vV 5uU l!];ldrl’d
ser utilizada. La rotacion de los arboles asi poda
dos depende del tamano de la madera que se
necesita. De este modo, los bastones crecen en
cinco o seis anos, los avellanos para hacer palos

en ocho anos, el castano espanol para pértigas
de salto v el fresno para vallas en L[l:iI‘IL'{' anos
Los pies, asi se denominan las cepas cortadas,
|1UL'dL'11 durar una centuria

La creacion de bosquecillos con maleza es un
antiguo v excelente sistema de utilizacion del
bosque. En éstos, los arboles talados crecen bas-
tante juntos (quizas uno cada poco mds de un
metro), pero se Cn[u']‘r:;lnlalll de veinte a cuaren
ta arboles cada media hectarea v se 13&1:1 que
crezcan hasta alcanzar el tamano necesario para
ser cortados en maderas grandes. El roble es
ideal para practicar esta tecnica, aungue el cas-
tanio dulce, el fresno v-el alerce, se usan a menu-
do. Normalmente, los arboles de tronco sc talan
después de un tiempo rotatorio de unas dicz
veces el de la tala para crear sotos; digamos
unos 120 anos si la tala para sotos se realiza cada
doce. El |‘Ju:iqllc('i[]u con maleza de tronco era
un método muy popular donde se necesitaban
codos adultos (ramas curvadas) para la construc
cion de barcos (ver pag. 110}, pues los robles
echaban ramas laterales que proporcionaban los
ganchos. Yo he plantado algunos setos con male-
za de tronco cerca de mi casa en la creencia de
que la construccién de barcos de madera volvera

] T

SEPARACION

El abrir lox troncos es
técmica que es m
lontinar de lo

i

parecer. El b

CoMSIgHe fna ¢
cantrdad de pie

dicta rreds

resuwita
aprovech acKrre a
FORPErSe g g la
altura de sen [l

hasta el [ tronco
meyor forma de abnir la
madera es pgol] la con uma
haja metd
la veta, y

oM g hojd

d ditiira de

4 force

g
igttudinalmente




OFICIOS DEI

BOSQUE

ELABORACION DE VALLAS

Er rrocrso
S numca se ba realtzado
.fz':[grm artilugio en ef gue la
madera tenpa quntas v deba
adoplar forma cuadrada
ahora ge |riJ'!"|fr!rI;|r|'Pd la

w  babilidad e fe regquiere
pard hacer las mescds y
mntaras con fas gue se
onsiruye ung cevea de
freima, Una persona con
expertentcia, que solo werliza
st vista, lo realiza con una
velocidad sarprendesnte

JI.H primero gie r‘?r-'l‘ e

hacer ey guitar la
corteza de los fromeos mds
resistentes del fresmo que
serviran como cabezas, A
comiinuacton, se aftlan con
una llana

UANDO ERA UN MUCHACHO, TRABAJE DU

rante un invierno en una granja en Cots-

wolds, en las verras altas del oeste de
Inglaterra y mi tarea alli era «guardar» doscientas
ovejas dentro del redil. Guardar ovejas es una
técnica de pastoreo que implica llevarlas al in
t\.’ri(?r (i‘.\ un T'l:L‘I.'IIlgLIIU }'J'..'{.'I'IU L{L.' \.'il"ﬂ!'i, o pe
qu
conducir a las ovejas a los p'.i.SliEallL'S para que se
alimenten. En los de Cotswolds, habia nabos v
colinabos.

as verjas sin goznes, atarlas unas a otras y

EL OFICIO DE GUARDAR OVEJAS

Cada dia tenia que trasladar las ovejas hasta los
nabos frescos y, al mismo tiempo, apartarlas de
la tierra en la que va habian estado. Las encerra-
ba ¢n un cuadrado de vallas v ¢l primer dia
comian tranquilamente los nabos que estaban
dentro de su cercado. Al dia siguiente, iba con
sulicientes vallas para hacer tres lados V. Cons-
truir una cerca cuadrada déntca, justo al lado
de la otra. [.11(‘;1\‘1. (]Ltil;ilm una de las vallas ue
scparaban la cerca del dia anterior de la acrual v

conducia las ovejas a través de ella hasta los na-
bos frescos. A partir de ahi, cada dia tenia que
quitar tres lados de la cerca del dia anterior,
llevar las vallas al otro lado de la cerca del dia v
construir la del siguiente, De csta forma se diri-
gia ¢l rebano hasta ¢l pasto de una manera orde-
nada lo que resultaba beneticioso tanto para las
ovejas como para ¢l terreno: en una tierra donde
el suelo era ligero, sus excrementos sustituian a
caros fertilizantes de importacion.

PUERTAS DE CERCADO DE

FRESNO [IENDIDO

Las \r‘i’:]lii‘:‘». que de torma tan laboriosa tenia que
ir adelantando, estaban hechas de [resno hendi-
du. (,mnpmrlun nuevas era muoy caro y tenian
gue soportar un constanie uso, asi que, en algan
momento de la primavera, el anciano que las
construia venia del pueblo cercano donde habi-
taba al objeto de repararlas. Yo le observaba, e
incluso fuil con él hasta su lugar de trabajo v vi
como las hacia. El compraba cada invierno algu
na pendiente de fresnos, v cortaba los que tenian

Se coloca la cabeza en

&l caballete, se mdrean
las muescas, v entonces se
hacen tres agueras en of

sitio de cada muesca



ELABORACION DE VALLAS

doce anos para despucs serrarlos en la longitud
indicada con una sicrra especial que cortaba las
vetas, Utlizando una azuela v un cepo. partia
las madecras c¢n tantas piczas como permitia el
tamafio. En su pequeno taller tenia una escoplea
d”nﬂ. o 'Jrl['l}]i‘ll.] IIE]l'Ll ]I}ll Cr MmMuescas, como {"I I.'l
1]:"]!}]!1?[. I“:.‘n[}l l'llll\]‘.‘\'l]‘il SilUpIi'!Tll'[lll' £n una I1E_)i:l
de cincel fijjada cerca del fulero de una palanca.
St se pl't“sinn:iba con gran fuerza el extremo de
la palanca, la cuchilla podia conducirse hacia
abajo. Con este aparato moldeaba muescas,
o ranuras largas v estrechas, en los trozos de
madera cortos y gruesos que habia separado
para hacer ¢l par de montantes, o cabezas de
cada valla. Despudés, cogia las barras o codales
de la valla —piezas de madera de fresno bastan
te ligeras v tan largas como ancha seria la valla
y las afilaba por uno de los extremos con una
llana, sujetando la pieza en un banco de carpente
ro (ver pag. 25). Luego, encajaba extremos va
afilados de los codales en las muescas hechas en
los montantes fijandolos con pequefios clavos
La madera no se agrictaba cuando se introducia
el clavo por estar tan verde y llena de savia.
Después, clavaba en medio de los codales un
montante ligero, que no llegaba al suclo v, lucgo,
dos refuerzos oblicuos que tenian sus extremos
inferiores y superiores ¢n sus respectivos luga-

j‘[' carvan Illl'.fl MIECscay

de forma que tengan
esquinas cuadradas y
laterales planos con fa
aywda del vwyvil. Esto se
realiza presionando bacia
abajo, al tiempo gue se va |
girando en dngulo de 90 b K ]

Las barras (codales) se
encafan por anhos I":l
exiremos con o ayuda de
titta Hana para ascgurarse de j '
1

que las espigas gueden bren j_\! |
afustadas a las cabezas

UTILIZACION DE LAS CERCAS

En otros tiempos, he llegado a levantar miles de cercas
para hacer rediles de ovejus. Esta operacion se puede
realizar de dos formas: una es utihzando un mazo de
madera de cara céneava, la otra es urilizando una abra-
zadera metalica que se clava en el suelo para hacer el
agujero donde se introducira la cerca. La abrazadera
ticne una prolongacion circular que se ajusta arriba de
nlcada. cabeza para proteger la punta segun se introduce
FI

AprazZADERA

Barnas

= Oy CODALES

Mazo

Canizzas

Reruerzos

H

Se refuerzan lay cabezas

con puntas para gue los
codales .-r'u.-,'.-fg'!.' bren stpetos
Y & combimuacton se colocar
.n;rr:fr‘.'. rocan purfdas los
FEJNEFTOL 0 IPAETARng g
cruzan los codales
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CERCAS DE VARAS
ENTRETEJIITIAS

Extas cercas se fefen con
varas de avellano, alpunas
de ellas enteras y otras
abiertas. Los montantes son
también de avellano y se
componen de dos fuertes
varas entre las gue se
codocan velas ablertas, mdv
débules. Cuando es necesarto
J:'pru:urfm, i em"rm‘lm C n
pale largo a través del
agrjero que se les deja en
medio y, de esta forvra, se
pucde cargar a hombros
basta media docena de eflas

res. Los primeros no llegaban al suclo. La valla
quedaba entonces terminada, parcciéndose mu-
cho a una puerta estrecha de verja. Pero mien-
tras ¢sta sc hacia en un taller de carpinteria con
pesadas maderas desalabeadas v lijadas, tal comao
describo en la pagina 140, la puerta de una cer-
ca s¢ I‘ll"i.’l %l‘n Ill"iillill‘l'!_';{r} Iljtl}:llﬂ(1 {_l(‘ SUs extire-
IS S0m Il'l 9.'!1|-I('||.‘r‘llt‘l‘l1i_'i'!l-_' rl_‘ﬁi!ﬂ('ﬂlk".‘& COmo

para poder durar mucho tiempo engoznados al
marco de una verja,

(}['I(;\:ﬁ FORMAS DE HACER MUESCAS
No rodos los que construven vallas poseen o han
heredado un escoplo. Aquellos que no lo tienen
lo hacen como yo, simplemente taladran tres
agujeros adyacentes con una broca de 2,5 ¢m en
el berbiqui y luego escarian el largo v desigual
agujero con un cincel. Mejor que un cincel es
conveniente una herramienta especifica que se
denomina gubia. La diferencia entre estas dos
herramientas reside en que la cuchilla tiene
dos asas mientras quc la gubia posee una. Las dos
herramientas conforman una hoja puntiaguda
con un borde recto v ¢l otro curvo v afilado sélo
por un lado. Ambos instrumentos sirven ade-
cuadamente para escuadrar los bordes de los
montantes de las vallas.

UNA REGLA DE ORO PARA

HACER PUERTAS PARA VALLAS

Hay un truco que se aprende rapidamente
Cl.lﬂndﬂ se l'ml'?i('?.ll a ]'I}]l:t"l l\ll.t.'l'“-l!\ p:{r:l \.-':l";IS

C'SLUPIK'.'I[I':!N, (4] Eﬁlil'n’,‘:l.\ []l'_‘ \-'{_‘ri;ls. LII.IL' \’jq‘_'n(,' a ser
lo mismo. Se trata de afilar el macho del codal o
barra horizontal de manera que cuando se intro-
duzca en la escopleadura la punta afilada, ésta
ejerza presion vertical, pero no horizontal. Si se

presionara hacia los lados, el montante se agrie-
taria sin lugar a dudas.

Las vallas que se hacen con varas abiertas de
madera de fresno son muy fuertes y duran mu-
cho tempo pero son muy pesadas. Hubo una
época en que podia cargar seis a la espalda pa
sando una estaca entre ellas y colocindomelas
sobre los hombros; sin embargo, era un trabajo
duro y agotador, sobre todo porque siempre te-
nia que llevarlas por un terreno embarrado v
pedregoso v lucgo por la cerca hecha con las
mismas vallas. Uno de los inconvenientes de este
tipo de puertas es que las ovejas pueden ver a
través de ellas. Nosotros nunca tuvimos proble-
mas con las pesadas ovejas de Cotswold ya que
nunca intentaban escapar. Pero también guarda-
bamos algunos carncros de Leicester, que eran
animales de montana y podian saltar como gal-
£0s. 51 una oveja no puede ver, no se irda. Dentro
de estos cercados, podian ver v se iban

CERCAS DE VARAS ENTRETEJIDAS
I:l'l l"'] sl )' SUTrOesie {]i_' Il]g!;‘“{_‘rrl] ¢ uUsan unas

\'il"ilh e evitan a ];‘\' i_lUL'jllS L'l T'I'lil".ll' a t[';ll'l:‘s dl._"
ellas. Estas vallas se llaman vallas rejidas y por lo
general se confeccionan con varas de avellano,
dejandose algunus abiertas v orras enteras. He
visto algunas por los alrededores de Dorser.
Por lo general, hacer vallas tejidas era una ta-
rea de verano: el trabajador que formaba los so-
tos separaba una gran cantidad de varas de ave-
llano de la clase y grosor adecuados, unas para
las velas, o montantes de la valla v, las otras mas
largas que utilizaba para entretejerlas. La anica
herramienta que necesita es una podadera curva.
Asimismo, construye un tosco marco de avella-
no, llamado eadalso, para apovar ¢n ¢l los haces

EL moLpi
Al confeccronarse las cercas
tefidas, se utiliza un molde
para siluar en él las varas ¥
velas al tiempo gue se tere
el avellanv. El molde es
ligeramente curvado para asi
conseguir un terido que se
tense al aplanarse

— Vanras
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| ELABORACION DE VALLAS

de varas y wiiliza una polea de medicién para
alincar todas las velas a la misma altura, v un
tronco p{'.‘iill]ll_ 'd}_‘lil_'l'lu (s 4] L]U.\‘ dl,‘ mancra l,{l.lt' =g
mantenga plano que sirve como soporte de
aquéllas mientras se esta tejiendo la valla. Este
soporte se denomina molde y posee diez orifi
cios para colocar las diez velas que una valla

para ovejas necesita.

MECANISMOS DE REFUERZO

La experiencia sccular ha conferido a las vallas
clertas caracteristicas quc aumentan su resisten-
cla y economizan su conkeccion, al resultar tan
apreciada la madera de avellano, Si se mira de
cerca ¢l molde, se nota que estd ligeramente cur
vado, v esto no hs -.ICE";' a quc ¢l tejedor tuvo
dificultades para encontrar uno recto, sino que
lo que quicre hacer es un tejido ligeramente cur-
vo, De este modo, son mas resistentes porque al
amontonarlas para que se sequen se ;q:|:imlr;m !
'dsi sc l'rrrm'ﬁ E‘! “"[Iill'r ?"H Imir4 iil ‘u"'d]l'.{ l'.{l:' cerca
observard que, en sus punros débiles, rales como
al final de las velas y en la pare superior e
inferior, se deja la vara entera, para darle resis
encia, mientras que las velas restantes y el grue-
sl ILLT ]ilS VATAS para tejer se lL“.'L‘r] L{L‘ roncos dt,‘
avellano abiertos.

I_'J mavoria Lll_‘ I:lb \'Li”:ls ll.’l](.l:{h' I'.]l]l,‘ Se COnstru-
yen en la actualidad no son para guardar ovejas,
sino que se utilizan para aislar los jardines de los
vecinos de una comunidad, entre si. Se puede
reconocer una auténtica valla para ovejas por el
pequeno agujero que se deja en medio del panel
para que el pastor pueda transportarla, atrave-
sando una estaca por el agujero de media doce-
na de ellas, exactamente como yo solia hacerlo.

EL PrOCESO

Stempre pome mervioto ver
como se abren las varas de
dl'r.':rir.:?:r.- con ‘,J Prldlc-'ﬁlf‘ﬁ.‘
purgue da la impresion de
e ol e In hace se va a
cortar las manos. En
realidad, munca ocurre esto
(forografia supertor) Las
primeras filas del entretendo
{(fotografia mds a la
tzguierda) se realizan com
avelfann entern, para dar
mds resistencia. Cuando el
entreteside tene wnos
quince o, Se comienid d
utilzar avellano aberto
pasdndolo alrededor de las
varas externas y enfaldando
las nucvas varas entre el
mrrmn, tal comn e ohserva
en la fotografia de la
fxguterda
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ELABORACION DE RASTRILLOS

v.r\ﬂ_ii\l.IUNl S HEGIOMNALES

Los antiguos rastrillos
variaban en su disefio de
acuerdy con la rdiosinerasia
:‘!E.{ terreno de la region
donde se fabricaban y cran
wutilizados para la cosecha de
los cereales y el beno

Se urilizaban mangos largos
o corlos; v bakia artesanos
que se espectalizaron en
rastrellos anchos, gue
necesitaban abrayaderas
;.'.lp:'(‘!.u'lt'i

DE MANCCY

Lanrco e Hampsim

BastuiLo oe neso

05 RASTRILLOS DE MANO ERAN TAN HABL-
tuales ¢n otras ¢pocas, en ¢l entorno agri-
cola, que en todos los nuevos sotos exis-

tia al menos un artesano conleccionandolos.
Como tantos otros ingenios campesinos, uriles
v agradables, el rasmillo de madera no es dificil
de fabricar si se tienen las herramientas adecua-

das, un cierto conocimiento de la madera y habi-.

lidad suficiente. S¢ de alguna gente que hoy con-
teccionan las paas (clavijas) de los rastrillos de
madera con una maguina especialmente disena-
da para ello. Compran clavijas del diamerro
preciso, las cortan en la longitud necesaria y las
alilan ligeramente con una plana. Como la ma-

RAsTriLLO DE MANGU CORTO DE
Yl'hﬂh\lllHl'

RasimiLio nuro caves
I

1o

vorfa de las clavijas hechas a maquina son de
lTladl‘_'I':-] (If‘. I)ll('l‘! L‘H]ll_i'gl(_l. t" pr"]'lt'r ||'|[t'ﬂ[(_'| d{_‘
usar el rastrillo en terreno accidentado se ve
acompanado por el alegre y crujiente sonido
que producen los dientes del mismo al rom-
perse.

C(l}.’\d() SE HACEN PUAS

DE LARGA DURACION

El mejor matcrial para hacer puas de rastri
la madera dura, de fresno, aungue también se
usa ¢l sauce cn algunas zonas. Para empezar, lo
ideal ¢s una vara seca de fresno de unos L]Llirlct
centimetros de diametro. Se sierra la vara en
troncos de la largura de las pias Cada tronco
tiene que abrirse en tantas paas potenciales
como sea posible y para ello, en primer lugar,
hay que atar fuertemente un trozo de hilo de
bramante alrededor del tronco, cerca de uno de
los exiremos. Luego, se coloca ¢l tronco sobre
un taco y se «abres en cortes iguales y paralelos
en una direccion y c]t-spués en 90 grados, utili-
zando un almocalre y un mazo (ver pag. 17). El
hilo mantiene juntos los cortes abiertos v lo que
queda entonces es un manojo de trozos de ma-
dera de seccién cuadrada, unidos por un trozo
de cordel.

Se podrian afilar cada una de estas secciones
con una simple navaja, pero existe una forma
mucho mas ripida de hacerlo v ¢s utilizando
un moldeador de puas. FEsta es una herramicnta
que puede conseguir un experto con un tor-
no que corte acero. Consiste en un tubo de ace-
ro con un extremo afilado v el otro templado.
La cuchilla posee la longitud de las puas que se
desean obtener. El tubo afilador esta ajustado a
una banqueta con un orificio por ¢l que van
cavendo las puas en un cubo, segin sc van ha-
ciendo, a golpe de mazazos.

II(} L1

CABEZAS Y MANGOS

Las restantes partes de un rastrillo son: la cabeza
o bloque que sostiene las puas v el asa, también
llamada mango. En estas partes v en la forma en
que s¢ uncn, estriban las diferentes variaciones
regionales, que d(:p(‘nden del lipn de uso que
tradicionalmente se ha dado al rastrillo.

Los rastrillos galeses que se utilizan en las la-
deras de las colinas y en los campos de heno,
donde hay mas probabilidades de encontrarse
piedras se supone que han de durar mucho
tiecmpo, por ello se confeccionan con cabezas de
paco méds de 45 ¢em de ancho v se colocan en un
angulo de 45° con ¢l mango. La union entre la
cabeza y el mango se refuerza con un fleje de

e

e wta

R T
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saucc. Esta ¢s la clasc de rastrillo que mas he
utilizado v es un tupo de apero diferente al de la
mayoria de los rastrillos de agricultor, Estos tie-
nen cabezas mucho mas anchas, colocadas for-
mando un dangulo dec poco menos de 90° con ¢l

ELABORACION DE RASMIRILLOS

—— = -

e o

mango v s¢ usan para recoger la hierba que cre
ce exuberante. Algunas gradas de dientes gran-
des. que se utilizan para recoger heno v maiz,
tienen hgsta treinta poas. Bl prototipo de estos
pastrillos 'de las terras bajas inglesas es el del
heno de Hampshire, donde una parte del man-
go se ha partido o aserrado, de manera que se
puede dividir v unir a la cabeza por dos puntos

Para hacer la cabeza se puede usar madera de
[rl'.'in” —];l Elll‘"l{';l b1 | |.:| Iil l{l'] SCOmaoro— '||||.l‘[|
tras gue ¢l olmo posee la ventaja de que no se
agrieta. Los anesanos de iradicion antigua hacen

un caballete verucal, o carcel, para sujetan la 5 e r ’ S g
; : = i

cabeza mientras se le va dando forma v la tala-  EL AJUSTE DE LA CABEZA
P . v 5 - N I
dran para después insertar las pias. En todo L« duracion del rastrillo
BT ke ot ds et lidane depende en gran medida de
este npo de caballete, he visto que urnhbizan esco- que el mango y la cabeza
ria en una cadena para equilibrar el husillo con-  eston bren wustados Los
siguiendo mis efectividad. El artesano humedece ~ @rfcsanos consumados,
. . cadiciian a oo el @nguio
las piias justo antes de introducirlas en la cabeza 4 vemente nara
para que, de este modo, se hinchen dentro de  enmamgar ls cabeza del
5 I
ella v el ajuste sea mds perfecto PO
La mejor madera para mangos es la de fresno.
Si se pueden conseguir varas secas y rectas, mu-
cho mejor; sin embargo, la mayoria tienen que
ser enderezadas en el freno despues de haber

CABALLETE VERTICAL

sido sometidas a un bano de vapor en un cofre
construido sobre un calentador de agua. Si se ha
usado alguna vez un rastrillo con cierta asidui-
dad, s¢ sabra lo importante que resulta el que ¢l
mango sca liso. Para conscguir ¢l cepillado final
hay una herramienta tnica para trabajar la ma-
dera que, a través de los siglos, se ha ido perfec-
cionando. En algunas partes se llama cepillo para
mangos v ¢s un cepillo rotatorio de doble hoja
{ver figura) que al girar cepilla la vara.

MoLDEADOR DE
PUAS

Para confeccionar
alindros perfectos para
prias, pasamos la
madera por el tubo
aftlador. Al tniroducr
v paia, saldrd la
primera

BANQUETA DE FNCATE

Dos avupas
IMPORTANTES
El moldeador de puas se
sitda en una tabureta
d‘:"“-’?')]”du'l..' I1."l\IIIL'[.l JI.'
tncaje El caballete verti
puede medir hasta wnos
dos mietros ¥ medio i

Luno PARA RECOGER PUAS

Wi




Oriclos DEL BOSQUE

" ELABORACION DE HORCAS

OY EN DIA, CASL TODOS LOS QUE NECE

sitan una horca van a la ferreteria o a la

cooperativa agricola v la compran con

puas de accro. Para los trabajos pesados, como

| levantar balas de heno o paja, son obligatorios

tales instrumentos —una horca de madera se

romperia, Sin embargo, la version en madera es

ideal para echar heno o paja suelta; ¢s un placer

trabajar con clla v resulta mucho mas scgura

cuando sc trabaja en los cstablos, cerca de los
caballos.

En Cévennes, ¢n Francia, las horcas no se¢
hacen sino que se cultivan, S¢ podan pequenos
arbolitos hasta dejar tres o cuatro ramas, se cor-
tan rll'.ln{’rl estan “Sl:]s V se I][‘\.’an a una f‘.ihlil"a_
cerca l{t' Sl I[il)l!{)h'll' [hl G.'-IT(I ;'\1]1 ] - l'll[ll'rl"

Hl'?lll A CORTADA Y VAPORIZADA

Eseaciapor
Larea £4n I(].\i "H-"]g(l.‘\, (-“H"[}(] S I]l'l'{'ﬁ'ﬂr]‘ll_ I}Ul' |”l'l1")
dt_' \mpl_‘ll' \'L‘Ildilflld.l_‘l'st_‘ (.Il_"jl_‘ll(_"‘s da IUS ﬂgril_'l.lllul'l_'s
de la zona. Pero vo soy aforrunado en este senti-
di.l PUT{.IUL" t'l Tl]is[ﬂl‘l !.'L'f"(_‘ l.luL' me L‘UH[L‘L‘L‘IUI]LI
los rasrrillos rambién me abastece de horcas

Tiros DE HORCAS
Para trabafos ligeros de
granga, no bay mada mepor
iftee mitta }Jnrm dj(‘ rJ'.rl.lh,l'nI
Su manero ex una delica v
ademds, es mucho menos
peligrosa que las metdlicas
Las horcas pm-a'c.-a ser
naterales (cultivadas)
conseguidas podando el
drbal en la manera
adecuada. o bren
confeccionadas @ partir de
un tronco recio. Para
conscgaer las cleganics
curvas de da borca se tiene
que vaporizar la madera
primera y, a confuacion,
desarla en un molde

8 durante unas semanas

EL procEso

En primer lugar, mi yerno corta un fresno que
tenga un tronco recto de, al menos, 1,80 m v de
unos 23 ¢m de diametro. Lo abre en mitades,
cuartos y quizas incluso e¢n octavos para consc
guir los cospes del tamano apropiado. Luego da
forma a cada uno de ellos, de manera que el que
se pretende que sea la cabeza de la horca tenga
mis amplitud que ¢l mango. A éste lo modela
con cuidado con una llana, un cepillo de phas 1
un rascador. Una vez realizado sc taladran orifi
cios para las paas (o dicntes) de la horca en ¢
lugar en que se encuentran ¢l mango y un rema
che que se inserta. Los remaches que utiliza son
l'l:f\.’ﬂs ll{" Poco mas lI{" n ﬂ“ntfmrt]‘ﬂ. con una
;lr:m[l('!:l cerca l'.!l‘ 1.'-| ("dhl'.’ﬂ_ v IH |‘|ll[1|:] P].i”l.l
p',lrzl {’i]l.' (Illl'(il' 1n ~i:1|i('l‘|f(' I!{‘ [ATR I8 LY ”,35 Cin
L‘u:ludu Ilﬂ}fﬂ i:lll":i\u'l_‘slll_{u L'l ugU]L'rU, '\. oLra aran
dela ajustada en el extremo final Por ulumo
E.‘{lit‘ll(lt‘ 12{ PLI[lT.ﬂ l‘.lt‘l r't'lI'l'Jl'_'I'lt' Con un "'I.'d'l'l'.il]i'

He conocido gente que abria las paas con una
ilzlll"[."l_ pl‘ru mi ‘\'l"rﬂ“ I:IS corta con ‘il'r]’ll('hl] lil'
TIVATIC .‘\“Ll_“\ l]L' ('l)lll'l(_':ll I."l [_':’ll!t_'f:! en ]:-I Ill}'ll]lli'l'l.l
{1(' \-‘:qlnr_ TElI:H!TH ITes !ai_L!Il]II‘rf'l.\' f]ll“!’.!l' van a 1
{,'(\Illfﬂ(il]!\' I(}S !FTUPJgd(fHJ’('E L'ﬂ |'|1;iLlLIiIl;| dL‘ vi
por es una tuberia de hierro, enubada al sesgo
que contiene agua y un tapon en el fondo; s
utiliza un trapo para cerrar la parte de arriba .
el fuego debajo, para calentar el agua. Deja lu
horca alli al menos un par de horas, luego li
saca y mientras esta todavia caliente coloca cuna:
{.1(_' ]Tlﬂdc]"ﬂ entre I{IS l')l‘iﬂ.‘-. ]J{IS leCTZ'J h'.lﬁ-lﬂ Juit
éstas se separan a la distancia precisa. Hace dos
tres v hasta cuatro puas de horca.

Con una llana prepara tres varas de mader
dura para que actuen como espaciadores v lo-
empuija a traves de las diferentes series de aguje
ros separadores, antes de clavarlos en su sitic
con clavos muy pequerios. La madera no s
agricta porque aun esta caliente y humeda, Des
pucs, vuelve a colocar la horca en la miquina de
vapor, introduciendo ¢n esta ocasion ¢l final de
mango tan adentro como puede —las pua
extendidas evitaran que se cuele hasta ¢l fondo
Al cabo de unas cuantas horas en la maquina de
vapor, sujeta el mango a la plantilla o mold:
que es la parte estandar de sus herramienta
equipo. La plantilla moldeadora es la que pro
duce esas lineas hermosas y elegantes de la hore
lll' Hl:]l‘.llf'“l. SL' lil_'lll_' LiLlL' LlL'iil.r Ir.‘. P]L'ch ©n
IIlU]dL’ dl.lr‘:"lll_' L I'_'I'dl (_Il_’ semanas antes dL' qu

esté lista. En la dluma fase del trabajo, se sujer

la horca en un banco de carpintero y se da for
ma a las pias con un cepillo, lyandose a com
nuacion toda la horca; es, entonces. cuando (i
da lista para su utilizacion
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OFICIOS DEIL

BOSQUE

'ELABORACION DE ESCOBAS

ON LA INVENCION DEL ALAMBRE, SE SIM

pliticd enormemente la fabricacion de

escobas «de brujass. O al menos, cuando
E lll':”ﬂbll' |L'5l.l]ll_l IU '.\U“i_ lentementc ]'Iill'dll!
como paga que los serores de las escobas, como
se les denomina, pudieran pagarlo.

En ¢l sur de Inglaterra, observé a un artesano
en este menester. Estaba sentando en el extremo
[Il_' un ["I:lll(.'ﬁ L]L' L".IT['\'i['llL'l'l1, .lll :I'il'L' II‘HT!_', ilIHIII ill
[:‘“.IH (_iL‘ un monton enarme ii{‘ ramas l{{' II}'\['(;]][
L]UL' I'I'.II][.I L'L_\l'l.'.lt.li.l L'I !”\.'ll.'l'lltl AnLeror I)I_' LIt
gancho clavado en un poste, en el extremo
opuesto del banco, colgaba un rollo de alambre
dulce galvanizado. Ataba los extremos de dobles
punados de abedul con tres vueltas de alambre v
lo aprc‘mbﬂ con fuerza estiraindolo con el asidero
del banco

COLOCACION DEL MANGO

El senor de las escobas tenia un monton de man
gos que habia cortado de sotos de fresno jove
nes, seleccionandolos por su rectitud, y des-
bastandolos toscamente con una llana hasta
afilarlos. Introducia una de las puntas en el haz
lJ!L‘ ramas li\' -.'th'l]lII .lt.lniﬂ con L1I'.1I"I'lh|'k‘ b |{" h][l
("ii'hi i Ll 1.|l4.'l".’.l. Esto |"l'L'rt{lI-.'1'.! | L'I.Ck'[l-‘ de
apretar aun mas ¢l haz, La cscoba estaba hecha
Creo que toda la upu.uivn tardé dicz minutos
en completarse

METODOS MAS ANTIGUOS PARA ATAR
Antes de que llegara la época del alambre bara
to, se usaba el mimbre (ver pag. 156) o las vari
tas de avellano para atar los materiales que for
man la cabeza de la escoba. Se utilizaba una
pesada abrazadera de boca circular llamada as:
dero de escoba cuvas juntas de cierre prensaban
las ramas mientras se ataban. El lazo atizador era
una hoja curvada de forma concava que se colo-
caba bajo la atadura, lo que permitia el atado
final. Recuerdo que, cuando era nifio, habia un
anciano que utilizaba el hueso de una pata de

ganso como lazo atizador

ATADURAS DE MIMBRI
La .l‘r..‘.ljr.-'rrn:.Jl.l'l atadura de

eseobas confecctonada con

W I'i?ll'”f’ o »IFDFFF-'JJ “,l[_ fduce
o sujeld tanio como ef

alaprbre. Algunos artesanos

dguferean el Hranga ¥ le
infroducen varios travesanios
entre log e 5 disl ihuyen
i

s haces de ramiias

correciamente el
de abed
tntroduccion del mango de
fresmo en el medio del

extremo secoronado del haz

hard que éste quede cemido
a la perfeccidn

ATADURAS METALICAS
Se hace pasar el a
por el ol ghe posee
fepo que esia instal.

el exiremo del banco y que

s

L]

i€ dcciond con ¢
artesano. Asf, cuan
clerra el cepo, se puede
cefitr el baz atin mds
.":rr-"-'hilu del a‘."\uh"'lm' (va jfirot
on & mismo
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FABRICACION DE MANGOS

Tiros pE MANGOS
Iin IHAREO R tal comio
[ de la cuchill J

¥ r
3¢ ORleNeT

[
pa
pasiage perae de fresan

Para hacer el mango de un

ha

i

I
Od 3¢ MINiZd R O TPOHCO

dorio

cureg s ..J
Riradadia ene que
f'li'_."r."f:ll-.lj-” v ke

EL TorRNO DE POLEA

cldree a5 del &
madera es el torno de
(ver pdg. 3335 y 96
pedal estd conectac
una cuerda a4 la f‘ 7
poder dar vueltas un mango
recto en &, el armazon del
forne fene gue ser

1 [Nr

suficientemiente drpg. como

para abarcar foda la

longrtud de

Con ¢l
torno de polea silo se corta
con el cmcel cuando se
eerce presion en &l pedal
St se dea que el torn
volver al pedal a s
postcion anterior, ef cincel
.J;..‘rlp.'u' WHg pasecion en g
fqie 1o Cord

O Duaga

OY EN DIA, LA MAYORIA DE 1LOS MAN
£0s de herramientas se confeccionan,
en algunos casos, en pequenos talleres
o cn fabricas grandes. Se cortan los fresnos y se
Hevan a un aserradero coalificado, se cortan los
lenos con un serrucho de mano v se dan vueltas
en el torno para hacer los mangos. Sin embargo,
todavia hay mucha gente del campo que confec
Clona sus I‘[{li‘i(‘\ TREATIEIONS :I,-', I'\(T]' I'L‘i_‘:ld HL‘”‘."

no ticne torno

Para hace manpos de rasurillos, azadas y simi
lares, se suele seleccionar y cortar retofios de
fresno rectos v desbastarlos con una llana, hasta
cerca de su total acabado, cuando todavia estin
verdes. Para alisar cualquier curva se puede suje
tar la madera verde a algin tipo de instrumento

ja secar ¢l mango
1entonces ya habra
adoptado su nueva forma recta. Una vez seco, s¢

que la sostenga. Luego, se
durante uno o dos anos, v pe

puede modelar de nuevo con la llana, llevando la
madera hasta su forma final v carenando cual-
quier irregularidad. Si el campesino poseia, o
podia hacer o pedir prestado un instrumento
especitico que se utilizaba para hacer mangos
(ver p. 22), su tarea resultaba mucho mas senci-
lla. No obstante, un trabajo paciente con una
lana y una lija fina pueden dar muy bucnos
resultados

Los astiles (mangos) de guadana tienen que ser
tratados con vapor y doblados. Fs interesante
comprobar, sin embargo, que las guadanas mgle

\1« MODEADOR
DE MAMNGOS

i W Y
enderezar fos

rsertabday nas

Y midderd i los

sas y galesas poseen mangos muy curvados,
mientras que las que se usan en los Alpes, por
ejemplo, son de mango bastante recto

Los mejores mangos de hachas se¢ cortan de
lenos de madera solida, abiertos de un tronco de,
al menos, 25 em dc grosor, que tenga alguna
curva en la veta, lo que conferird la curvatura del
mango terminado. La madera de nogal america
no es la mejor de todas; en Europa, raramente se
encuentra este tpo de arbol y la gente wse
arregla» con la de fresno, El buen artesano coloca
un mango de hacha va acabado encima de una
palanquilla v hace el dibujo. Luego, sujeta la
madera v hace un tosco eshozo del p:_-ri'i] curvo
con una llana y de la misma forma copia el rever
so. Hay que tener en cuenta que copiar un man-
go ya existente solo proporciona una guia apro-
ximada y hace falia una gran destreza para mol-
dear las curvas Justo en el sitio exacro D;_-spue\‘,
si la madera esta verde, se la deja secar durante
Unos cuantos meses

Después de secarla, se puede afinar hasta el
ibado total con un cepillo de puas y, mas
tarde, con un rascador v una lija fina hasta con-
seguir un acabado liso como el cristal. El extre
mo que entrarda en el ojo del hacha necesita un
cuidado especial, pues debe conseguirse un en-
caje pertecto




OFICIOS

DEL BOSQUI

ELABORACION DE FLEJES DE

BARRIL

N LOS TIEMPOS EN QLUE TODO SE GUAR

l.]'.ll').l ()] l\il][l’(_"\_ se ||['I.I'\i[|.lt1_H] ]]’_\IRIIJHl

mos flejes de mad

pag. 94). Una vez confeccionados, los barriles se

utilizaban para el almacenamiento de mercancias

secas. El artesano que los fabricaba era llamado
flerador

La mejor madera para hacer flejes era el soto

'a para unirlos (ver

de avellano de ocho afios, pero también se usa
ban el castano, el fresno e incluso el roble. En
primavera, se cortaba Ja madera y se sumergia
en agua durante un tiempo para gue se¢ ablanda
ra Uﬁplltk_ se abria con un almocatre en plezas
de 79 cm hasta mas de cuatro metros de largo,
scgun ¢l tamano del barril (ver pag. 17). P
conseguir que los flejes se doblaran mas facil

mente, s¢ cepillaba ¢l lado abierto de la madera
con una llana, dejando la corteza intacta en un
cepo o abrazadera. Las varas de sauce (membres)
también |I'.'.L'|I|i'l'l ser utihizadas como “k'lk"" Mi
amigo Joe Shanahan me enseno como se hacian
Udlizando un ingenioso instrumento llamado
abridor, de forma parecida a un huevo y con
tres rebabas ralladas en un extremo, Joe dividia
LIna viard Ih' lllll“!“i' ]‘Ll'\l}lll'l' ("_llll'\'.l cn Ires ;"i!r
tes, empujandola contra las rebabas. A continua
.l'l'_l l'I !Elll'l!l"l' comnoouna llnl”i] ‘» 1['

cion, cej
pasaba por un curvador, que era una pieza de
madera concava y poseia un pesado rodillo que
se hallaba situado a uno de los lados. Por dliimo
se clavaban los dos extremos del feje para con-

seguir un circulo pertecto

'(,.,*l]\-\lli T'E DE FLEJADOI
' r J

raaores femian un

ra desbastar var

diid .-aJ.r_|:L£Ir.’.i:".t

I [
al presionaria enlre um

froicl Periicdi

giraog
\f."l-'f(' HI-Efe

farma de

maovible e

1Y gue el ariesan
controlar con i

CABALLETE PARA

DOBLAR FLEIES

" ;
Ung forma de enro

con facos de

0f queé 5

Los tacos apust

Il '.I'J’"u).I’J-\'h;'J.' N




OFICIOS DL, BOSQUI

"ELABORACION DE ESCALERAS

Tieon DE EsCALERAS
Las escaleras para recoper
frutas son capialzadus dundo
muyur estabilidad v se
apayar e el extromo
superior, wds puntiagudo
en algana rama del drbol
Habia sillas especiales para
FeCOger fraitas en drholes

;

hagos

Escanena con
PELDAWNC DE ROBLE

ey ABILRTO lg F
| i

UANDO VOLVI A CASA DESPUES DE LA SE-

gunda Guerra Mundial, me encontré a

un gitano amigo mio que estaba desgua
zando viejos carros de tiro. Los tinicos compo-
nentes en los que parecia estar interesado cran
los radios de las ruedas. Curioso, le pregunté
para queé los queria v me dijo: «Para hacer esca-
leras.» Me enseno la que estaba trabajando, utili-
zando los radios de roble, de una rucda, como
peldanos. Le dije que lo que deberia de hacer
seria desmontar las escaleras para sacar los pel-
danos y hacer con ellos radios para ruedas. Sin
embargo, ¢l no parecia estar de acuerdo conmi-
go. «;Esas cosas pertenceen al pasado'», me
dijo. Cuando hoy en dia s¢ picnsa en la cantidad
de escaleras extensibles de aluminio que hay, se-
tia excusable pensar que las escaleras de madera
mmb:cn 50N Cosas dc[ pasadn, pero, ﬂi_nr[un‘elda-
mente para los que hacen escaleras, no es asi.

ESCALERAS PARA
LA RECOEIDA DM

FRUTAS
Escavima pw

ALMACTN AUSTRIACA

F:V ALERA-PILARK
L L RANIRTY

o S = R v ) SN S

= g S

o

EL CORAZON DEL ROBLE

La unica madera apta para hacer peldaos de
madera que resulten de confianza, al menos en el
norte de Luropa, es la médula de roble. No
debe sorprendernos nada que, para este propé-
sito, sc use o se haya usado el roble en Nortea-
mérica. Los peldanos deberian hacerse siempre
con madera hendida o abierta, nunca serrada. La
S!‘Cl—l'a dt MaAno, CUanio menos, corta Pﬂ.ne de IﬂS
vetas de la madera, dejando asi paso a la hume-
dad, lo que la debilita y, finalmente, pudre. La
ma(it‘r:l l‘lf‘ rl:l\'t'ni, por otra p-.ar[c, pc)scc una
veta que corre por el centro. Los que confeccio-
nan escaleras de madera (cualquier carpintero
del campo puede hacerlas) sierran la médula de
los troncos de roble en porciones un poco mas
largas que las del peldafio completo, dividen ¢l
tronco por la mitad primero, luego en cuartos y
después en los tres tamanos que se necesitan
para los peldafios. A continuacion, en ¢l banco
de carpintero (ver pag. 25), se sujeta cada pelda-
fio v se le desbasta con una llana, acabandolo
después con un cepillo de prias. Su seccion debe
de ser oval, para que el peldano sea mas fuerte
en la direccion de maxima tension, vy ligeramente
afilado en los extremos con el fin de ajustarlo en
los montantes.

COMO COLOCAR LOS PELDANOS

El fresno era la madera tradicionalmente utiliza-
da para hacer los montantes de las L‘b('a.ll_'i':!.\i',
aunque hoy en dia, se prefiere ¢l cedro colorado

SILLA PARA LA
RECOGIDA DE
MANIANA

smanzana D Nupva InciaTesrra
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occidental o ¢l abeto comin de veta recta, por
ser mucho mis ligeros. El proceso se inicia tala-
drando agujeros en los montantes para colocar
los peldanos, limindose éstos —en las escaleras
de mads calidad— con una escofina, a fin de dar-
!n.'t. |.| [.l'I'I]I.L \1'.'.II'.||i.'l que L'U‘.“Hk':itl' con ]'.1 dL' |l\'~L
[\l'lul;il_h".. p.n';l su .\t'.;‘,lll'illt.le_ ]~'r.~. extremos dc‘.n‘n
ser del mismo tamano. El artesano que hace
la escalerg utiliza un gramil de madera plana,
preparado’ con el mismo diametro que el de los
agujcros r;ai;aair.—nlo-\' cn ]ﬂh montantes. Los agupe-
ros v los extremos de

an de

1
os peldanos se mod

manera que, cuando (‘1"'("\';“‘1. |:1 presion se

ejerce de arriba a abajo de la escalera —es decir,
a lo largo de !a veta de los laterales v no por
medio de la veta. De esta forma, los peldanos no
.1?_:”('[.“: I‘l"] montantes J.'\li,' 5 g‘l mismo p]'lﬂli
pio que siempre han aphcado los carpinteros
cuando introducen ¢l extremo de un trozo de
madera ¢n otro

Intentar unir todos los elementos de una esca-
lera es algo que puede volverle a uno loco, a
menos Lill(' .\"}':! Lo ll:u L | |1‘ I] secreto esta en

mtroducir todos los |.~L':Ll;||'|u~ con suavidad en
uno de los montantes prara, @ Continmag ion, colo
carlo de lado en el suelo o, mejor adn, encima de
dos mesas. 5\'£tl|l|tll]]k'5llﬁ.‘. 5C COgC ¢l otro mon
[ante v pnlllvlhlﬂ]il casl en su POsICIOoNn tinal, se
coloca el primer peldano en su ag
pr1m|n‘-nn' I UERo, se ata un trozo de cordel alre-

ujero corres-

dedor de los dos extremos del montanre v asi
colocar peldaiio tras peldano, comenzando por
el primero, hasta tenerlos todos bien encajados
Entonces queda lista la escalera v se procede a
ajistar los peldafios con la ayuda de un mazo

Este procedimiento de construir escaleras no
necesita cola, ni clavijas, ni clavos, o alguna otra
COsa para mantener las diferentes partes unidas
Sin L'mihlrgt- si utilizaremos tres trozos de hierro
forjado que se enrosquen a ambos extremos,
atravesando los pequenos agujeros de los mon
tantes, sujetos con tuercas v arandelas. Por lo

seneral, estas varillas de hierro se colocan donde
no se vean, L!!.‘l".llﬂ de
ferior v ¢l del medio. Asi, mientras las tuercas se
mantengan ajustadas, conservando juntos los
montantes, los peldanos no pueden salirse ni

peldano superior, el in-

aflojarse. También he visto escaleras confeccio
nadas sin utilizar abrazaderas de hicrro pero que
fcnian tres o cuatro |JK.']LI‘1I'.\_J?' mas l.i:gu.\ quc los
otros, de forma que sobresalian un poco. Lstas
escaleras tienen agujeros taladrados en sus extre
mos y cunas dentro de los mismos gque mantie-
nen unidos los montantes.

Se¢ pueden construir escaleras menos sobistica
das con un unico poste vertical, al que se atan
simples peldanos sin forma. Donde se encuen
tran con mas [recuencia estos prototpos, al ser
tan manejables, es en los pajares porgue pueden
apoyarse en cualquier posicion

———

SECCION ¢
La forma

Cxfremos e
imptde que éctos
abrir los montantes
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5 PARA OVEJIAS
t varas de e o
o recien corddaay \_,l'f'n’
hlan para formar ef
armazon. Los arlesanos meds
u'll‘l'l‘ 'I-'fu'u‘ll.‘: Iflfill".':rl!'ff
excelenies armazones en
farma de aveo. Los Jr..--.r-j'u(-u
ertan bechos de materiales
recuperables, v no dejan
restos oxidados en el campo

cuando se estropean

0O HAY PEOR DESPILFARRD QUE TIRAR
heno suelto en un campo himedo para
dar de coraer a las Ll\'L‘ill.\' o al ;:'.Ill.ldn Y
comprobar que gran parte de ¢l es pisoteado en
el barro. Es sorprendente que a muchos les su
ceda v he de admitir que a mi también me ha
ocurrido
Resulta desconcertante pensar que los agricul-
tores continuan desperdiciando heno de esta
manera, cuando es tan ficil hacer pesebres para
ello. Yo solia hacerlos bastante buenos y era muy
sencillo fabricarlos. Lo anico que hacia falta cra
construir una cruz a ambos extremos, formando
asi los pies y la cabeza del pesebre que se unian
con piezas entrecruzadas v listones a intervalos

de unos 10 em. Hubiese supuesto un cierto refi-
namicnto ¢l hacer algin tipo de estructura en el
tondo, entre las patas, para recoger los trocitos
de heno que se caian, pEro nunca I[I.'!',II{' a ranto

Este tipo de pescbre tiene el centro de gravedad
muy .-|]In, por lo quc necesila csta anclado en el
suclo con firmeza, va quc cl )_[.l[l.itln entusasma
do por ]‘I comida, lo termina trando al suelo

COMBINACION DE OFICIOS
Ln varias zonas del sur de Inglaterra, el hacer
pescbres es un oficio en roda regla. Son resisten
tes, bonitos y lo que es mis importante, muy
atiles. Se podria dedir que es una combinacién
de las téenicas del que hace vallas lver pag 18) v
del cestero (ver pag. 133)

Se¢ doblan en aro unas varillas ligeras de sauce
o avellano para formar el armazon. Estas varillas
deben ser recién cortadas v todavia verdes para
evitar el problema de que la madera se agriete o
resquebraje. Se necesitan dos palos largos (de

unos 18 a 24 cm) para construir la base del
I‘it'.\i.'}.?l't‘. }‘:.ikl('l'lduscluh taladros a intervalos de
unos 23 cm. Para mantener los palos separados
a la distancia correcta, se atraviesan unos lenos a
cada extremo del armazon, va colocado en los
agujeros. Una vez terminado el marco basico,
solo falra clavar las varas largas que constituyen
los laterales v jva esta hecho el pesebre! El agn
cultor no tiene mas que darle la vuclta con el
pie, llenarlo de heno, y ponerlo de pic otra vez
Este modelo funciona bien para las ovejas, aun-
que para el ganado vacuno y caballar se necesita
algo mas solido.

VARIACIONES AL REDEDOR
DE LN TEMA

En este modelo de pesebre
para heno se utilizd una
rueda viefa de carro. Sus
travesanos de avellano estin
trtroducidos en los canios
planus gue sirven de
enframado.
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OFICIOS DEI BOSQUI

'ELABORACION DE VARILLAS Y PINZAS

A ESENCIA DE LOS OFICIOS DEL BOSQUE

es hacer el mejor v mas economico uso de

la mas preciosa de las materias primas:
la madera. Pero todos los oficios —va sea fabri
car sillas, tallar patas de silla, hacer zuccos, esca
leras o celtas de jardinero— producen desper
dicios. Por esto, hay artesanos que saben apro
vecharlos en benclicio propio.

Mr. Firmun vive ¢n Honing, un pueblo en la
zona de Nortolk Broads, v sc gana la vida ha-
ciendo travesanos, soportes v varillas para los
tejados de paja. Los travesafios son varas de ave-
llano o sauce que sc usan para mantener las
capas de paja cn su sitio. Los soportes son casi

lo mismo, pero mas finos v decorativos v se em

pl'cill‘. cn li.l Ll.ipﬂ lll.' Papd superior, corca l1['|
vértice del rejado

Mr. Firmin trabaja con su hijo. Contemplar
como ]l'l.‘i (I”S hl}[l'lhﬂ,‘ﬂ. p:ll'T{‘ﬂ v ﬂ'h"'ldl?]'_]ﬂ |;l1. va-
tillas es toda una experiencia. Las varillas miden
unos 60 cm de largo v 1odas estin hechas de
avellano abierio o [ur[idn_ aungue rtambién sirve
L'l castanon [rara esta tarca, o -ll'll'[g_l!s'ﬂ L': U]]Tli.'! ver
de. Sin embargo, ¢l fresno no se puede urilizar
pl]lllllL‘ bl I?le[ﬂ'ld. I_t\h L]l)) I'!L.]J'l'll_'\rt,‘:u s€ si¢éntan
en un caballete, que tiene una pieza redonda
que sobresale de él. Comienzan a abrir la made
ra con una azuela v luego la introducen dentro
de la pieza de madera vertical al objeto de en
sanchar la fisura. Con gran rapidez, abren cada
ver mas la vara de avellano, guiando la fisura
con ligeras torsiones de la hoja de la azucla. Puc
den llegar a extraer hasta una docena de varillas
de un trozo pequeno de avellano

Intenté urilizar la misma técnica con resulta-
dos que parecieron divertidisimos a mis maes-
tros. Cada vez que lo intentaba, la fisura sc
agrietaba por un costado sin mas, Parecia impo
sible que yo pudiese guiar la fisura,

Las PINZAS
[Habta un gitano que solia venir y sentarse al
lado del fuego en mi casa de Gales. Mientras
I'!l"l‘!ll!ll'nt'h.'i cervesa l!l:"h[i['dllil En casa, t"'l me ense-
]_'lilij'-! como se }1:|l'iil|1 (& L5 lilh'ﬁ UM }Tillliih
I"ir.'i T:l rll[l:i_ esltacas I'L'Il','l Nllil'1:1| I.'I.'\ Ill'lll!:l.\ lll'
campana y cestos. Las pinzas para la ropa de
los gitanos son cosas que, jay!, se pucde decir
que casi pertenecen al pasado. Las pinzas de
gitano sirvieron a generaciones de lavanderas v
ninca f"l'l“f'l'llll"l LI_'I”'I;'Iit"]'fln'lt"ﬂTf' ]'Fl}]llllf’ no se
usan en la actualidad (Quizd no se ajusten muy
h'il,"l'l a ]I"IQ f_'l"lrdl’_‘](_“i I_'II: p]f‘l‘&t]f(l !'\;'I!"'.'I l:,'nr‘]t'T |:-|
ropa, que son los que se utilizan ahora.

Mi amigo John Jones solia coger una vara de
sauce, cortandola en trozos de la longitud apro-

John también solia hacer vientos para tiendas de

VARILLAS PARA
IECHUMBRES DE PAJA e 4
El artesuno it confecciona >
los techos de afd rei ihe lai
varidias en grandes haces
gue deben de mrantener en
remop. Esto es muy
IRPArtatte pOrgue ¢
uttlizan como horquillas,
haciéndoles adoptar forma
de uve La humedad les
impide que se partan al
doblarlas

Las variLLAs
A

ORTADAS ¥

FARA TIACER HACES

————
Ty
o
LAs vARILLASIS
INMIYILADIAS Y
LISTAS PARA SI1

USG
piada (alrededor de 15 ¢m, pues sus pinzas cran
de un tamano generoso) con golpes sccos dados
con una hacha bien afilada v después, modelaba
uno de los extremos de la cabeza, desbastando ¢l
resto de la pinza a navaja. Entonces, envolvia la
pinza con una tira pequena de hojalata por en-
cima del punto por ¢l que iba a parurla, v cla-
vaba un clavo minisculo en la madera, atrave-
sando los dos extremos superpuesios de la hoja-
lata. Utilizaba para esta operacion la conrra del
hacha. Cortaba la hojalata de latas viejas con
unas tijeras para este propasito v luego abria la
pinza a partir del extremo opuesto a la cabeza
con la hoja de su cuchilla

Cualguiera puede confeccionar pinzas para la
ropa, pero hacerlas con la suliciente rapidez
LOMO para ganarse ]ﬂ vida, jESO €8 OLTo asunto!

VienTo rara mirsiba

PiMnzAas DE GITANO
campafia utilizando varas de avellano. Realizaba "/ ¢ o vartla: bifidas
todo el modelado con el cuchillo (después de
haberla abierto) a excepeion del corte a través
de la veta, para la muesca, sirviéndose de una
slerra pequena.

e
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ELABORACION DE SUELAS PARA ZUECOS

05 ARTESANOS QUE FABRICABAN ZUECOS R(},\'l PER LA MADERA

estaban establecidos con su propio taller  El proveedor de suelas de zueco cortaba troncos

(ver pags. 132-3), micntras que los pro de aliso de hasta 60 cm de diametro v los utiliza-
veedores de suelas de zueco eran gente itinerante  ba inmediatamente, cuando todavia estaban ver

que vivia donde estaba su trabajo —en cl bos-  dces y cran faciles de trabajar. La primera opera

que, en el campo entre los arboles que le pro ¢idn consistia en cortar los troncos en Lil'.t;.{(lil'l'.l[ ¥y
LA SUELA DE LOS ZUECOs  porcionaban su sustento. Proveian suelas de ma- hacerlos mis cortos, en cuatro tamaios diferen
Para su eomfeccidn se dera toscamente cortadas a artesanos individua-  tes —para hombre, mujer, ninos y un tamano
‘j"”‘:'“"‘;rjf:r;m":‘:‘ d¢ Jes, vendo el grueso de la tarea a fabricas de  intermedio. Estos troncos sc dividian mas tarde
i J.,,,‘.l.:.:._t = ,f:,' zuecos especializadas ¢n blogues con un martinete (un pesado mazo de
suela. Antiguamente s La materia prima que utilizaban eran maderas  madera) v una cuna, después con hacha v por

: .:I 'frrm-n“” A r.:;,,- de aliso, sauce, abedul, sicomoro o haya, sobre  ltimo con una cuchilla de nrango largo o cuchilla
Cdiremies ios pres de wos -

trabajadores de granjas 3 todo el primero, por ser un arbol que crece  de _.";mr:‘ry. hasta alcanzar el tamafno aproximado v
.fr-h"”»'f'i“ Hoy, todavia I".i|‘:idu v que tiene una madera blanda de grano la forma nhlungu de la suela acabada. Los artesa-
reduiian. praciecos duro, ficil de cortar. Ademas, es 1;1',pl_'r|11r-.111'|1- ¥ nos llamaban a esta parte del trabajo romper la
! constituye por tanto una barrera duradera con-  madera
CUCHILLOS PARA LA : o8 Pt g o s lizad
ket i tra los suelos humedos de las fibricas o de terre- La cuchilla de mango largo utilizada tene
LAS SUELAS nos embarrados unos 76 cm de longitud, un gancho en un extre-
T ; ;
qu"u cff“-‘}z{'“’ *;‘r forma mo que se dﬂl]m h:i;n un aro gue hay en un
deseada de lus blogues de R T A T o o] ey
alito. et mececaria una gran anco de ['mtd_ altura, ¥ |.1r| Asa en el otro exire-
desireza, asi como la CUGHILLA DE MANGO LARGO mo. La cuchilla esta ligeramente curvada y

wtilezacion diferentes
tipos de cuchillas. Lo
original de estas boras ¢
gue s¢ puede epercer una
gran fuerza sobre ellas
mreniras gue ¢ la madera
la que se va desplazandu en
anpulos diferentes

muestra una temible hoja de 10 em de profundi
dad v de unos 25 de longitud a la altura del
ﬂil]]['l]ll '\I Presonar l.'I dsd }Illl.jll Lll_liljl.'. 5C CJCIcc
Lina glill] i.LlL'I.l’il L!l_‘ I'Hl]ilnlii cn ]i’l I'H.J]l'ui. Ll artesa-
no 505[(‘_‘{][51 Ln I'_\IUI]LI(' iit‘ Hlll'liﬂ] con I'd manao 1z-
quierda, sujetaba el asa con la derecha, v con
unos cuantos golpes de cuchilla dados con des-
treza, lo cortaba en la forma exacta, tallando una
muesca entre el tacén y la puntera. Algunos lle-
gaban a utilizar una cuchilla de vaciar parecida a
la cuchilla de mango largo, hasta tallar la forma
del empeine; luego, con una cuchilla para mode-
lar, cortaban una ranura estrecha alrededor de la
suela, en la que, mas tarde, el artesano, al acabar
de hacer el zueco, colocaria el cuero

El aliso es un arbol prolifico, asi que se po-
dian seguir talando los bosquecillos de las orillas

de los rios, en la seguridad de que, mientras, se
irian repoblando los que anteriormente se ha
bian uulizado.

EL sEcapo

Al ser um tipa muy porato
de madera, el aliso necesita
s ,";'r.’un"r- de secado de
NAGS fueve mescs, dnies a.‘li'
manipularlo. El artetann
construye grandes pilas
conreas ntilizando los
blogues de suclas en brito
¥ poniendo cutdado en
espaciarlos bren los unos de
los otros, para asi conseguir
gue exista una buena
ventilaciin de todos
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LOS

BUHONEROS

ODAVIA NO HACE TANTOS ANOS, LOS BOS-
ques de Inglaterra estaban llenos de un
tipo de hombres conocidos como bubo
neros de sillas. En realidad, cstos hombres no
cran f’m‘.‘-‘w.rz'm'n, SINO artesanos con una gran des-

treza. s dificil comprender como llegaron a de

nominarse con un nombre tan enganoso.

Los buhoneros de sillas cran uno de los tres
tipos de artesanos que estaban relacionados con
la tabricacion de las tradicionales sillas rurales.
El buhonero era, basicamente, un trabajador 1ni-
nerante del bosque que se habia especializado
cn la confeccion de patas v tirantes de las famo
sas sillas de Windsor. Todavia quedaban algunos
buhoneros de sillas en un cpoca @an reciente
como los anos cincuenta, pero, desgraciadamen-
te, va no hay ninguno en este oficio, que se re-
monta 'rl! menos A I.||_|||||t'|'l“.'|\. ',”-N)"i

Sin embargo, cuando estaba en su apogeo, los
buboneros adquirian una arboleda, hmpiaban
una parte para construir su alojamiento tempo
ral, v se dedicaban a recorrerla para seleccionar
Il'l\ :1|[1l1]l'N :t!'l”l[!i.llll!.‘!_ Lo Il"\ I!“L' |'|'.l( |.'r”| 1:'\
patas de las sillas v los arantes o abrazaderas. Lo
ideal era que las hayas no fueran demasiado vie-
jas. Tenian que ser, ademas, de vera reca, v bas-
tante patilargas, lo que queria decir que habian

crecido demasiado de prisa. Al utilizar solo los
arboles indicados, se dejaban claros en el bosque
en [I‘l.‘i l.llll’ p(‘(lfﬂn Crecer nuevas hl'rl'“]li]'h_ ({<‘|HT'1
do prosperar sin cortar a los arboles mas jove
nes, prolongando asi la vida aul del bosque
Aquella gente posefa un auténtico sentido ecolo-
gico que, hoy en dia, no muchos de nosotros
tenemos ¢l privilegio de experimentar.

Las herramientas de un buhonero eran pocas
v simplcs: un hacha, una llana, la sierra v algu-
nos escoplos. Esto ayuda a explicar porqué la
vida de un buhonero era tan solitania: al tener
pocas herramientas era mucho mas facil para ¢l
trabajar los arboles en ¢l mismo sitio donde
calan gue

no acarreal lll'."! troncos ILl\l:l L |:|”L'=
central en algin pueblo lejano. Puesio que el
buhonero era el responsable de las partes 1or-
neadas, también necesitaba un torno

Después de hacer caer ¢l arbol, lo arrastraba o
hacia rodar el tronco hasta su taller en el bosque,
quitaba las ramas de los lados v lo serraba en
levios, secciones de madera que tenfan, aproxi
madamente, la longitud apropiada para hacer la
pata de una silla. A continuacion, introducia una
cuna en ¢l leno para dividirlo en tantas piczas
como tuera posible, sin provocar excesivas pér-
didas. Dependiendo del tamano del leno, de

LA PREPARACION DE LAS
PIEZAS

Una ves que se cortan los
trancns en lesios madr
pequenos, se apren éstos
COM wft WRalo ¥ uwn Bachd JC'

e Sfiecc witlizando e o

EL TORNO DE POLEA
f‘ul ftarno <<"e' Frll'le‘:? -‘r?:'l COMFo
se¢ muesira en la fipura
f'J/l.J';'lJf 5¢ miucye con und
ramu tensa de fresno o

& hasia qrre

iros de larga, clavada en
el swelo en wm extremo, y
el otro umido a la polea con
una cuerda. Cuando se depa
de prestonar el pedal, baja

la polea con la cuerda, o
tre de cuero, que te
enfrelere ex
tarnear, giran
svda direccion. Esiv bace
gue el tornern pueda cortar

la preza con um cincel

0 ¢ifa ¢ Knd

deFa

apoyado en la abraz
Cuando sc suclta cl j“{'cl‘lﬁ-'
el tarmero reqra la hoa, al

r.'e'rr,'l,'n(. fue 1d I,l-r_.."g'_-; PRl

olra ver @ tu post

J-;n;..u" (Ird}l'.-.f‘u enfonces la
MeId en la direccidn
confrarid

un hacha especial para dejar
fa preza oon la formig
aproximada de la pata

ABRAZADERA—

— PEDAL DE MK

PoLea TENsA

%

CuErDa ::‘{

%

|4

[ i

—— AU %

_i.

E

Base pet %
TORMNOY




EL caMPAMENTO DE UN
BUHOMERO DE SILLAS
En las pmfrmdnfmfcs de los
bosgues mgleses, ruando
atin quedaban hayas en
&llos, el siewcio se romipia
con los somidos del bacha v
el cincel gue unlizaban los
buboneros, que viapaban sin
compania muchas veces, y
ligeros de equipare, solo con
las herramientas necesarias
para realizar su trabapo
Normalmente, organtzaban
urtg especte de campamento
en el que construian un
refugio para dormr durante
los meses de la primavera y
verano. Eran trabajadores
profificos, y amontonaban
los blogues de madera en
bruto basta el momento de
ser torneados. El torno se
hacia con maderas cortadas
y estaba diseriado de forma
que se podia desmontar y
trasladarse de campamenio
en campamento Fl suelo
quedaba rapidamente
cubierto de las asillas
producidas al preparar patas
para tas sillas Free tipo de
trabaro tinerante ha depado
boy en dia de exitir,
habiendo desaparecido los
silttmos buboneros bace
unos vemte afos, por lo
que los f?owuﬂ Ha fiernen
ahora el sonido gue antario
les caracterizaba

cada uno de ellos se podia sacar de cuatro a
dieciséis patas. Después, utilizaba un hacha de
perfilar, que estaba afilada sélo por un lado,
para modelar las piezas en la forma aproximada
de una pata de silla. La siguiente fase de perfec-
cionamiento requeria la utilizacion de la llana .~

Como todas las llanas, ésta era una herramienta”—"

de dos mangos que se encontraban situados en
angulo recto con la hoja. El buhonero dirigia la
hoja por la madera con tal destreza que era po-
sible discernir en un instante la forma y propor-
ciones de la pata o el drante.

La dltima fase consistia en el modelado de la
mﬂl‘lf‘rﬂ en l.a[ larno. A [.‘IESHT de nuesiro mnc(‘p-
to moderno de lo que es un torno, se han uriliza-
do con anteroridad versiones mis sencillas que
se remontan, probablemente, a la Edad de Hie-
rro. Me atrevo a decir que nuestros antepasados
podrian reconocer este tipo de torno. El torno
de polea utilizado por el buhonero era bien sen-
cillo y estaba fabricado en su totalidad con los
toscos productos del bosque. Se hacia girar en
una direccion el trozo de madera a tornear, a
corta distancia de un pedal accionado por el pie
y luego se giraba en la direccion opuesta por
medio de un vara doblada de madera de fresno,
que actuaba como un muelle. Esta vara de fres
no podia tener una longitud de hasta tres metros
y medio. Una cuerda iba del pie del pedal a la
parte superior de la vara, que se fijaba firme-
mente en el suelo, y ademas, se apovaba cn la
pared de la choza del artesano. La parte supe-
rior de la vara se dejaba sin apoyar para que, de
esta manera, pudicra doblarse y lanzarse de nue-
vo hacia arriba.

El ¢je del torno presentaba un inconveniente
muy importante: solo podia cortar la madera en
el momento en que se accionaba la maquina con
el pie.

Comprobamos asi que la madera de haya se
cortaba, daba forma y torncaba cuando todavia
cstaba verde, La madera verde no sirve para
hacer sillas, asi que ¢l buhonero apilaba las pa-
tas y tirantes acabados al lado de su choza du-
rante scmanas, I'lasr'c] l]l_lf' se SECHIJHH |.'IL'||' CO-
pleto. El periodo de secado dependia en gran
medida del clima

Cuando se terminaba este proceso, el buhone-
ro transportaba su obra a uno de los grandes
centros de fabricacion de sillas, rales como High
Wycombe en Buckinghamshire. Alli, serfan lo
otros dos tipos de artesanos quienes se harian
cargo del trabajo: el banguero, que era el res-
ponsable de todas las partes aserradas de la silla,
tales como el asiento v el respaldo, v el monta-
dor, que ensamblaba la silla y realizaba todos los

pequefios detalles del acabado. El montador %

contribuia también, cuando era necesario, en ld
confeccion de las partes de la silla dobladas al
vapor.

CRE
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OBTENCION

DE CARBON VEGETAL

Los REFUGIOS PRIMITIVOS

Loy ¢ i cark

cublerla someran,
pafa, tal como
opservar en la figura de ia
Izguterda, o bien eit

§e Ir'n:'u:c

para
r de camastros
Jle 5é

dpc t ¢ s ficrrd

PHISIN G

ARA HACER CARBON VEGETAL SE QUEMA

madera de modo que haya insuficiencia

de oxigeno, produciéndose asi una com-
bustion incompleta. En ¢l pasado. ayudé a hacer
carbén \'L';!\'t'll para usos tan diversos coma co
cer ladrillos o para acciondr un Ford, modelo
«T'» con motor de Bas |;‘J.r:."'n- La técnica que se
ull|].‘:db.i n :'\]I'lL‘d €ra cavar una zanja de unos
cinco metros de ]Uﬂllg_tud. casi dos de 1I|'Lrl=.l||\|l-
dad v unos cuarcnta ¢cm de anchura, ;]|.‘I|:i]|'li||'l'ﬁl"
la escoria a ambos lados de la Zdnja |.|¢L';-'|1_ s
traia una carreta de bucyes t".l]p,;]il;l de madera
scca, s¢ cortaba ésta en trozos |rl'\]lll'l-:IIF‘\ Yy ose
arrojaba en ¢l ill.l}-'l.!. L]L'].l]hlu LI eSpacio. pegue
no en un extremo para gue un nmo ;hluli-,-l'-.l

Il.' jar a |1l'l'[](]l_"| 1L|L‘jll.5 b S;illl' 4 lLH.iL! Prisa,

En poco tempo, se hacia casi imposible que-
darse cerca de la zanja. Sin embargo, allf resistia
mos, sosteniendo trozos de chapa ondulada ya
oxidada, hasta que, a una orden, lanzibamos el
hierro a las llamas v, entonces, moviendo la pala
con fuerza, apilibamos la escoria de la zanja en
la parte de armba. Una semana mds tarde, se
volvia a excavar la tierra, se quitaba el hierro y
alli, en el pozo, mezclado con cenizas v tierra,
estaba el carbén

L. METODO CON HORNO
De vuelta en Suffolk, anos mas tarde, en un bos

que cerca de Bury St Edmunds encontré una
mancra mas |"I[l'l!l‘\|lll|:|| ill_‘ |1.|u_-r 1;1r}\|m H'}Ll'l-ll
El carhonero, que era del sur de Inglaterra, vivia
en o un rvmn]q:l:' a la orilla del !mu]m-. El afio
anterior habia cortado una gran cantidad de
arboles grandes en el bosque vy las copas, o ra
mas, se habian quedado alli. Eran estas ramas las
que estaba serrando, en trozos bastante cortos,
con una sierra circular que L'l'ndllk'l.i COn un vie
jo tractor, paruéndolas seguidamente con un ha
cha Urilizaba un horno hecho con varios aros de

acero, cada uno de ellos sesenta cm de i'!ni-un
didad y metro y medio de didmetro. Llenaba un
na JL‘

¢l hasta que tres aros llenaban el horno por

aro de madera v luego colocaba otro enci

completo. Lo cubria con una techumbre de ace-
ro que tenia un respiradero para abrir o cerrar
Encendia el fuego por el tiro, en ¢l parte in
terior del horno y, cuando ¢l fuego habia cogido
bien, cerraba. Tenian que pasar varios dias antes
de que el fuego se extinguicse v ¢l horno se
enfriase lo suficiente como para que ¢l carbone-
ro pudiera abrirlo v desmantelarlo, e¢sparciendo
el carbon con un rastrillo v echandolo en una
crtba para tamizar la ceniza v ¢l polvo. Entonces
ya podia meterlo en los sacos. Me enseid la
forma de comprobar la calidad del carban tiran
do un trozo encima de una tabla: el carbon de
bia resonar al chocar con la dura wtl]ll'rt.i{ e
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OBRTENCION DRE CARBON VEGETAI

EL METODO TRADICIONAL CONSTRUCCION DE UNA

Antes de la introduccion del horno de anillos de  PIL.A DE LENA D s todo ¢ convertiria en cenizas, mientrds

acero los carboneros construian con la madera El éxito del método wradicional para  que si, por el contrario, no s deja respy
: : conseguir carbon depende en gran me racion alguna, el carbon resultante sera

(I'lll'l'l(;ﬂu.l.\ conicas que cubrian 11rllﬂ.(‘l'n con dida, de la habilidad con la que se cons de calidad variable ."\|1:lii1 se muestra la

paja y después con cenizas y tierra. Segun s€  gruya la pila de lefia, va que, si sc deja forma en que lo hace un viejo carbonero

dice, los antiguos carboneros ingleses cran una  que haya demasiado aire circulando,  de Sussex

raza aparte. Antes de descubrirse que ¢l mineral
de hierro se puede fundir con coque hecho de
carbon —lo cual sucedic a princpios del si-
alo wili—, la base de la mayar parte de la in-
dustria eran estos primitivos hombres del hos
que. Su producto se usaba para hacer hierro,
vidrio v pn]\'nr.n Vivian durante todo el verano
{pues la madera se quemaba en esta Cpoca del
:II-]U, L'u'.”lLIL'I Il_!'_i \'lL‘ll[l"\' ey son an j(“'l'[k'?i| (W]}

I'L'il.l}_'_]fJS L{L‘ lorma conica e Il'.lL'l'.i[l o I]Iill_!L'

ros \ L'LI[]I'I:I'I‘: con 'II,II'I'I:I (8] '|'I}I'|:I. | IT]l‘!llllIU ]L']U.'a

dt‘ SUS }'Iﬂp:'.il"..‘.\ V eén k'(‘l'll.{ll.'ll'lﬂl.‘.\ IIIl].\' |'I[l|1|]l]\'ilfs Fl carbonern oomstruye
Eran auténticoes hombres del bosque S L e o0 (0 2 ~Ontiend & €p2)
” i I . { 3 h o] frastal de forma trianguiar, en troncos conira las tres
saban herramientas de nom T{_' €SOLErice "' medi de la Lo ele Rlidd caras de la chimenca, bastu
t{lh‘.\ COmMO yegna, que era una especie de carreti para realizar la operactin farmar un circuln en e
lla con armazon que servia para transportar se dega, en su ce

cro Bueco de la

lena. Tambien utilizaban el abrigo, que era una
especie de pantalla para protegerse del viemo.
Ademas, se hacian servir de un rastrillo muy sin
gu]ar y de una p-.i.l-.; de mango bastante largo. P o o T
Se necesitaba una destreza considerable para 3 At o S
quemar la madera v es por eso por lo que los  chimenea pern sin
antiguos carboneros hablaban muy poco sobre bioguearla
sus métodos. Se sabe, sin embargo, que lo pri-
mero qLIL‘ ]'li'll.'lil]] era una L‘h‘lln'.'l“."d- \-'L'['“{.'il] (Ik.'
roncos de hasta, mas o menos, la altura de un
hombre. Se¢ tapaba despucés con helechos, paja
o algan otro tpo de maleza y lucgo, con mucho
cuidado, se cubria con tierra v ceniza hasta tor-
mar una t'{!f"'r‘fmh'l‘n’ Se \“l.‘hﬂh.’l (';it!"(‘m \'(‘;."'(‘Iﬁ'
ardiendo por la chimeneca, ¢n ¢l centro de la
carbonera, scguido de vesca para encender la
madera. A continuacion, cuando ¢l fuego se ha
bia extendido por toda la madera apilada ¢n
forma conveniente, s tapaba ¢l agujero con ba-
rro. Luego, se vigilaba la carbonera durante una
SCIANA |[|'ei'.i 0 IMenos.

Si se levantaban fuertes vientos, el tuego laten-
te del interior se escaparia y si esto sucedia, se
purdl';l tada la hornada. Por eso, si habia uhum
hueco, se afadia toda la tierra que hiciera falta
para cubrirlo.

Hov en dia, el carbon vegetal se hace en sofis-
ticadas retortas y tiene un centenar de usos en la
industria moderna, pero se han acabado los dias
de los hombres ennegrecidos por el humo co-
nocedores de las costumbres del bosque. Adn
asi, en 1955 vi como se hacia carbon en esta

|

forma en las carboneras de los a rededores de
Mallorca.

Actualmente, se hace asi en muchos paises

. e ) ) 3

nlfld]l('”'ﬂnl..‘(.!b-. en iUt\ qUL‘ gran l)-’i['[t‘ dL‘I Eﬂrbul\ l—lkl FARACION I}I‘ l_.-\Rlil N EN I?'ll{[l GAL

iy i ol apvor L ..  El madicional mérodo de conseguir carbin atn sigue en
utiizado I‘)ﬂrﬂ cocinar o pﬂrﬂ' calentar la casa ¢s todo su vigor en ,;fguum‘ paises europeos tal comn
carbon \‘C;zctﬂ]. mucstra esta fotografia de un ensilado en Portugal
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ELABORACION DE CESTAS DE ROBLE

LA ELABORACION DM
CESTAS ABAROQUILLADAS
Para elahorar este tipo de
cestas, se wecestla un .
cuchillo y un cepillo, un
1dpl.rr.'.:udlu.r de madera, y
algunas puias improvisadas
en las que se disponen el
ntarco ¥ la abrazadera (1)
para después umrlos con la
tabislla principal, de roble
abierio (2). de van
un,mIk_ ndo el resto de las
tablillas. para n" final ariadir
fos pres, queda
ferminada la

cesta (3)

A CESTA ABARQUILLADA
Lo que mids e gusia de¢ estas
cestas es su forma de barco
permite
tipo de elementos
conro flares cortadas, babas o

tallos de rubarbo

larpad

e
que puedan contemer todo
, tales

E PUEDE ENCONTRAR CESTAS DE ROBLE DE

muchos tamafios v formas diferentes en

paises tan distantes entre si como Inglate-
rra, Escandinavia o América habiéndose conce-
bido para transportar una amplia variedad de
productos. Una de éstas es la cesta abarquillada
de Sussex que es pequena, tiene forma de barca
v es ligera, fuerte v manejable. La imagen de
(.'llﬂll_]llil.'r ITlLlK'h'J(I'Iﬂ cn un i'.ll't“l'l ﬂ'l'.'j.('ll".l ‘JI ”L‘Uﬂr
llena de flores una de estas cestitas,

La cesta abarquillada ¢s miembro de una gran
familia de canastos tejidos no con madera redon
deada sino de listones planos. He llegado a ver
africanas cautivadoras que cogian pececillos en
una laguna poco profunda con cestas bajo el
agua, una detras de la otra. Las cestas que utili
zaban cran idénticas a las de Sussex, con listones
de¢ madera ligeramente superpuestos y con una
trampa para que no pudicsen escapar los peces
pequenos.

COMO SE HACE
UNA CESTA ABARQUILLADA
El cestero de Sussex coge dos varitas rectas de
fresno o castano y las parte por la mitad, las
vaporiza v, después, las comba con una plantilla
—ambas en forma oblonga de esquinas redon-
deadas, una con la corteza hacia dentro del ani-
llo v la otra con la corteza hacia afuera. Los flejes
se sujetan con pequeiios clavos, asi ya tenemos
colocadas juntas las dos varillas: la que tene la
corteza hacia adentro, verticalmente, para que
haga la funcién de asa vy la que tiene la corteza
hacia afuera, horizontalmente, para que sirva de
canto. La mejor madera para hacer las tiras del
cuerpo de la cesta es el roble, cortado en lami-
nas tan finas como sea posible. Luego hay que
carenarlas, es decir, hacerlas mas. anchas en el
centro v mas L‘.‘iTrL't'!'li.lS en l(IS extremaos

A continuacion, se clava en los laterales del
canto una ]_a]'"]l'l'gl l.,'t,'l'llril]. IMas dI]L'}'lil, dL‘blilﬂ(IUbL’

CESTAS DE TIRAS
Las cestas de tiras se confeccionan feqie ndo
estrechas de roble alrededor de un flese be
de avellano, Las tiras se
cortdandolas mrentras atin
para ¢l alabev de
sftlezan

L
tablillas

o de fresmo o
de roble y

i robustas

consiguen FLIE

ertan caltentes
la cesta, me

ra rrfr. frenzarse #n e

fray oue & a5 se
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en forma de barca. El resto de las tiras, se dobla
para poderse clavar en el canto, de manera que
formen los, por asi decirlo, tablones de la barca.
En verdad, nada puede ser mas sencillo. Por
supuesto, los pequenos clavos que se utilizan se
tienen que remachar ademds. Como en tantos
ejemplos de lo que yo denomino «ingenieria de
la madera», todas las piezas que conforman la
cesta aI:Tquui]lada estan bajo tension, como si de
un muelle se tratase. Y es precisamente este sis-
tema de suspension el que les confiere su resis
tencia caracteristica.

CES'J'AS DE TIRAS

Estas cestas de nombre tan raro son auténticas
cestas (al contrario que las cestas abarquilladas)
en lo que se refiere a la forma en que se tejen,
utilizando un alabeo y una frama, Sc construyen
alrededor de un fleje hecho de fresno o de ave-
llano. Las tiras, como se denomina a las partes
que sc tejen, se confeccionan cociendo varas de
roble que tengan de 10 a 20 em de didmetro y
que al abrirlas todavia deben estar calientes. Las

EL CANASTO SUECO

Los canastos tradicionales suecos lefidos
en madera, tal como el gue se lusira
mds abaro, se adornaban con pinturas y
se wiiltzaban para llevar en ﬂ‘r?a,r

regalos tales como panes especiales y
otros productos festivos

Crsta b 4
-~ Vircinia

CQUCIDENTAL [l "'\\

Canasto sueco pE GASTRIKLAND

tiras mas resistentes se clavan al arco, asi como el
alabeo y las riras mas ligeras rejidas en él como
trama, Es importante que las cintas se manren-
gan blandas y es por eso por lo que se dejan en
agua caliente hasta su utilizacién, para asi poder
doblarlas sin que se rompan.

Si estas cestas se van a usar para, digamos,
llevar carbon, coque o lena para el fuego, el
alabeo de la cesta se suele hacer con algin tipo
de madera redondeada como la del avellano. Si se
van a utilizar para transportar cosas pequefias,
tanto el alabeo como la trama se construyen de
tiras.

Aun es posible en algunas partes de Suecia ver
fabricar cesteria de roble abierto. Algunas de cs-
tas cestas se hacen de forma muy parecida a las
de tiras, utihzando las de roble entretejidas. Al-
gUNas cestas succas poseen un armazon de made-
ra rigido, con tejido de tiras de robles rellenando
los huecos. También en América, la fabricacion
de cestas de tiras de roble tiene una larga tradi-
cion. Los indios confeccionaban (v todavia con-

CESTAS AMERICANAS
La mayoria de las cestas de
los Apalaches, en los
Estados Unmidos, estdn
confeccionadas con roble
abierto y en la mayoria, tal
como la cesta hecha en
Tennessee que se muestra
mds abaro, se witliza roble
hlanco con tintes vegetales
Las diferencias regionales
estriban en la forma de la
cesta v em su futura

feccionan) muchas cestas en estilos diferentes. urtlizacicn
CesTA DE CANASTO paRA ROPA, DE VIRGINIA
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Dnmme tiempo, ha sido posible saber a qué parte de un pais

pertenecia un pueblo con sélo analizar el tupo de construccion

que se contemplaba al atravesarlo, ¢Eran los tejados de paja o de
canars vy las pa]’e{_lc&_ seran de arcilla o |u'1|t“||m|." I'xistia toda una
manera v técnica tradicionales para construir a partir de materiales
locales. Se hubiera considerado una locura pagar para que
transportaran materiales de construccion a través del pais cuando habia
materia prima de la region que se podia explotar con el sudor de la
frente o pagando el precio de un dia de trabajo de un honesto
artesano de la localidad. Si en una zona habia buena piedra, las casas
se construian de piedra. Si habia gran cantidad de madera, el resultado
era hermosos hogares de madera De esta forma, la adaptacion de las
construcciones al medio ambiente circundante aseguraba la integracion
de aquéllas en el paisaje. Ahora hay una gran uniformidad en los
edificios. Los materiales se producen en masa y el hormigon es el rey
entre ellos. Los oficios locales que se requerian para la manipulacion
L{L‘ I'['I.lll'.’r'l:lll.'h L';‘r;l('lk'ri§1iL'i‘H, (8] l'lll_'ll }|11|1 Lll‘_‘\ﬂl!'{“f’(idﬂ. 0 I'(‘ﬁillf:lr‘l 1una

alternativa costosa.

vl Loy

STRUCCION
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OFICIOS DE LA

CONSTRUCCION

CONSTRUCCION DE CASAS DE MADERA

N TIPO DE EDIFICIO QUE HE AYUDADO A

construir, v en ¢l que he pasado muchos

meses agradables, es lo que denomino la
choza africana por antonomasia. En realidad,
esta simple construccion de madera ¢s habitual
cn muchds partes del mundo.

PPara construir este tipo de choza, s¢ escoge
una superficie plana v s¢ traza un circulo per-
fecto en el suclo, utilizando un trozo de cordel
atado a una cstaca central y se cava una zanja
estrecha y profunda alrededor del circulo, de
jando una scccion sin cavar, para la puerta, Lue-
20, sc¢ colocan ¢n la zanja toscos palos de made-
ra, de modo quc sc toquen ¢n todo ¢l contorno v
despucs se atan los palos por su parte superior
con Iirilﬁ (I(" cOrtreza o ('nr("rlﬂd(‘rﬂ. Piﬁﬂ]‘l(sﬂ a
continuacion con fuerza la nerra de alrededor de
I'rl I]HKL' l]l‘ ]ilS |L'|]IFN EH'U l[}ll\[i“l:"l' IH !l:ll'l'l],
I{”l' S0 “_‘lll'lill:l T'I“\'i“l'il."l'llll'l!il gl'”l'T'iT‘iilllll'illl' E]l'
|‘l,'1rrn. P:ir;l l'l |['j;1!]ll s l.'l.'ﬁ”‘\l'l—ll"\l' Hn Armazon
circular de varas ]igcl:ih Lo idéneo sera una sen
I.'IIIH |UT|]|H {Il' Conry LIUT.' se (’llh['l' con I)Ji]:] {ver
pag. 46) y se sube encima de la pared circular,
asegurandose alli con cualguier marerial apro-
Ili:l(lf] l]ll:l I:-lT[]i[]:l :llrl(':m.‘l pil{’!]l' ('{Jllhlrllir LInA
[IQ_' estas ‘..]-11‘)'.'“5 ET1 U l'.{i:l. I.-}l]r'.l iT'llH.'}N'IN Hﬁ['ﬁh }-'
cuando al final se pudru_ s6lo se necesita otro
dia para construir una nueva y la vieja siempre
sirve para hacer un buen fuego. El suelo de la
choza es de tierra batida v alpunas veces, para
darle un toque de auténtico lujo, se unta con
bonigas de vaca. Cuando arde el fuego en medio
del suelo de la choza, no resulta agradable man-

tenerse en ple, pero, al sentarse, se esta por
(Ioh;lji? Eit'] ni\’l'l (l{.' !.] }'llll'l'l'.ll'(.'dﬂ, l'illli.‘l'llt' !r'. Il?
que es mas importante, libre de moscas y mos
quitos, a los que no les gusta demasiado el
humo.

En mi aluma visita a mus lugares pretenidos en
K(_'nlil mo \'_lUl.‘d'L‘ h(_'ll"r()l'l:".;\dt} ii[ vCer quc [ii anti-
gua choza redonda cstaba siendo reemplazada
por edificios oblongos con tejados de chapa
ondulada. Ademas, el hierro es costoso vy los

['ITUIU“.'“II'!U.\ ill')l'”i]‘.‘-i F'IllL‘Lll.'" |"('T|1||.U:rl"|'ll.'l(3: i'JUT
otra parte, estos edificios s¢ oxidan con bastante
rapidez. Pero parecen modernos v por lo tanto,
conlticren catcgoria.

(ABANAS DE TRONCOS
[.]I'IH YEL i}}lhl: wnAas cuAantas IIUlIIl‘." (wl}} ]ll llll‘.' SLS

propietarios reivindican como la cabana de tron

Cos ll.;i.'i H';l”lll' III'I ||l“||‘]i| Nll eslA, COno e
esperaria, en agrestes tierras canadienses, sino en
I";‘ill'l 1A, en un IlJH"” 1!:1||1-'|I1l| I.ll'll]lll il'11. cerca ll{'
la costa de Galloway. Dicha cabana es enorme v
aloja a toda una comunidad que comprende va-
rias ftamilias, guienes, a pesar de los inconvenien-
tes de la construccion, la encuentran agradable

La razdn por la cual esta comunidad escogio la
madera como material de construccion es porque
les ofrecieron una enorme partida de troncos
muy baratos y extraordinariamente largos. Yo,
personalmente, no hubiera escogido esta forma
de construir. En primer lugar, se hizo un uso
demasiado prodigo de un material tan esplendi-
do como la madera. Si se hubieran partido esos

La construcCiON DI
CASAS DE TRONCO EM
FinpanDia

Lay casay de frumu
finlandesas o escandinavar
s construyen con madera
bien curada de pino o abeto
rajo, lo que permite su
larga duracron. Sus
consiraclores conformian
vartas habitaciones en ellas
v .I'ﬂ uran enire fromon y
tromco es tan apurada gue
solo s¢ necesita wn poco de
fﬂ'"]gl’) enlre E'-'"’IJ) !hJ'HJ
(OINTEQNIF LM uh.".Jrr.‘,‘r'L‘.‘u
térmico permanenie
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E-I. APUNTALAMIENTO
El secreto de la comstruceton
de edificios de madera
estriba en bacer bucnas
"”l‘r‘"ff (1. HJUJ-I.I! !{-‘!
CIGHINGS, NP Proceso
denommade .
«gpuntalamentos. Las
untones bellamente
intrincadas que se muestran
mis abajo réquieren una
habilidad enorme en el
oficio, y se denuminan
union cuadrada (A); union
en surco (B), con un lado
wnclinado cortado; unién en
surco con tacon (C); ¥
unidn ensamblada (D), con
sus complefos angulos, de
cast tmpostble realzacidn

MISMOs [roncos en planchas, habrian proporcio-
nado suficiente madera para construir un pueblo
cntero y las planchas se podrian haber machi-
hembrado y acanalado para protegerse del vien-
to. En la forma en la que se hizo, tuvieron que
taponar con argamasa las inevitables grietas de
los troncos, que se cuarteaban y caian a intervalos
regulares.

LA TRADICION AMERICANA

Se solia decir que los hombres que vivian en las
apartadas regiones del interior americano, carga-
ban con el aserradero a cuestas. Las tnicas herra-
mientas que llevaban eran un hacha, un macha-
do, (especie de hacha para cortar madera), una
sierra de corte transversal v una broca, Ademas

é’ . —

LAS CASAS DE TRONCOS SUECAS
La tlustracion expuesta mids arriba, nos
miuestra o modelo tipico de casa de
troncos sweca El modelo fue adoptado en
América por muchos colomos pero,
ruentras que la version americana se veia
como un babiticulo provistonal, s casa
de trumcos sueca se consiruta con gran
esmera, esperando de ella una duracion
de varias generaciones. Los tromcos se
abrian v cortaban dejindose tan suaves
como tablas, v se lov estrigha, a fin de
que s¢ amstasen los umos a los otros
Este modelo de dos prezas se componia
de la vardagstuga, la sala de estar, ms
grande, y habitacion donde se comia y
dormia, v el gang, utilizado para
alrracenar diferentes utensilios v
producios

s T

de estas herramientas, necesitaban una hoja del-
gada de acero para hacer un hornillo y un saqui-
to de clavos para ajustar las tejas de madera
Con este equipo, podian construir una cabana
que resistiese los inviernos mas duros. De mis
primems licmp(ls como lector de novelas ro-
minticas aun conscrvo la imagen de estos fuertes
lenadores que solian esperar hasta las primeras
heladas para vaciar los cubos de agua sobre las
cabanas. De esta manera, el agua se helaba, ais-
lando asi la construccion.

La tinica desilusion que tive con esta romdnti-
ca imagen es que las cabaias de troncos america-
nas no tichen nada de excepcional. Sus origenes
se encucntran tirmemente enraizados en Suecia y
Finlandia. Fueron los colonos suecos v finlande-

Lomoy supEmionr

TraviEsa

Los ciMiENTOS DE
FIEDRA

Cuando se queria gue una
casa de madera fuese
vivtenda permanente, y por
lo tanto, de mds duracidn,
ésta teniy gue tener wlo
Pres $8c0sn Para ello e
realtzaban unos cimientos
de picdras apoyadas en la
frerra, gue impedian que la
bumedad pudriese la
madera, Se pueden observar
estos plintos de piedra
eipecialmente en las cabanas
consfruidas en lerrenos no
planos,

s B S el i i Tl
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CONSTRUCCION DF

CASAS DE MADERA

EL TECHADO

La construccion del techado
llegod a un alto grado de
p:'r._f:'ct'mw’mm!r.-.

J\"I. TR f'“'tl'l}""‘ljfl](.' |'df-’d'5 IJ“
‘musgo v corcho, asi como

TanLAzEN una cubierta exterior de
madera abierta. Uno de los

CorcHO laterales sobresalfan wun

poquito, para asi proteger el

ALERD caballete del tejado

LAPA EXTERIOR DE

Ses i!i!\' que, a4 IIIl‘illl'.!tIU.‘- lIL‘I Slglt'i di[‘(isit‘t(‘. cons
truyeron ]Ll.\ |'|I"ilf'|t.'|<'l\
;‘\I’[‘Il_"l‘it_':i, en I:l‘i ('C1!I1T1i515 que ('NI:II)IUL leron a lU

l:ll'l!lllil.'t l](' [roncos l].l'

largu del rio Delaware. Pero la |uulil':-|:u'it'm de
este 1po de edificios prn}mhh‘]ncmt‘ se debe a
un namero de colonos mas amplio, entre los que
se n:|1|__1_1r11|':i11:4|| Iu:. ESCOCEesSes, irlandeses y alema-
nes. Estos construyeron una version de la cabana
pionera, con una chimenea externa que hacian
de madera v arcilla, piedra o ladrillo, apoyada en
el extremo del alero

A pesar de que, en teoria, un solo hombre
podia construir una cabana de troncos, por lo
general, era tarea comunitaria. Se talaban los
arboles v se arrastraban hasta el lugar donde se

CLAVETAS ¥ VDACION
DE HIERRO

THOMNCO ABIERTUY

iba a construir ¢l edificio v, antes de alzarlos, los
tallaban o recortaban para dar forma a las unio
nes de las esquinas. Segun iban alzandose las
paredes, los troncos s¢ tenian que subir usando
cucrdas v cran empujados desde abajo, utlizan
do otros troncos a manera de rampa. Las puertas
y ventanas se recortaban solo cuando el armazon
v el tejado estaban terminados.

En contra de la creencia popular, la cabana de
troncos americana nunca fue pensada como ho-
gar permanente. Estaba considerada como un
|'('[|_|gir_1 tt:lnElm'ﬂ] hasta que la Lll]'li].id 3C CST;II?!L"
ciera defimtivamente en un pucblo y le fuera
posible construir una casa convencional de ma-
dera o ladrillo.
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CABANA MONTANERA
El modelo de cabaria
américand -Iili-fdf' pﬂ’t.ﬂl!’drfﬂ_
con chimenea de madera y
arcilla, corresponde al siglo
xix El techn estd compuesto
por tefas de roble blanco
abierto que se firan con
Puritas, o que resultaba
MY CORDEHIERES

PREPARACION DE LAS
TEIAS

He observado el corte y
preparacidn de las teqas de
mu';fg'm' I’d‘(' fraricr ¥ alerce)
en Austria. En Amiérica, las
tefas atin 1 hacen de roble
blanco y cedro rojo, en la
parte este, y de sequota, en
ef oeste. Algunos
profesionales las abren con
un azadon, tal como vemos
ent la fotagrafia. El tamasio
medio de tales teras oscilaba
entre 20y 28 om
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Paren oi

CONSTRUCCION DE PAREDES

PEIMRMNAL

N MUCHAS PARTES DEL MUNDO SE PUFE
den encontrar tipos de casas que
van desde chozas hasta resistentes guin-
tas de dos pisos, construidas con materiales dis-
ponibles en la zona, tales como arcilla y pedernal,

.P.-\HEIN'}?\ DE PELLA DE ARCILLA

En la mayoria de pueblos de East Anglia se en
contraran muchos edilicios construidos con lo
que la gente del lugar denomina paredes de pella
(fc" J.’.:‘rr'."”d. ]‘_,st.ls pai l'ill'h S l'l'.li_'l_'l'l I‘nc'.r‘.dali'n.]n arci-
lla con arena y otros componentes que se meten
himedos en unos moldes que les da su forma
definitiva. Hay miles de casas de pella de arcilla
que todavia estan en pie, construidas con ante-
rioridad a los afos veinte. Mientras se mantengan
bien lucidas y con “los pies y la cabeza calientes”
les def,'ir. construidas con cImientos v lL'iil({O
impermeable) duran muchos anos,

PAREDES DE ADOBE

En el oeste, son habituales las paredes de adobe
que no es sino tierra sin cocer utilizada como
materia prima. En ocasiones, las paredes se le
vantan, capa a capa, echando una mezcla de
barro y arena sobre la capa inferior después de
que ésta se haya secado; otras veces, se emplea el
método de apisonar la tierra. En esta Gltima técni-
ca, se utilizan fuertes recipientes de madera para
contener la mezcla y ¢l potente apisonado gue
sufre desde arriba. La ticrra que se utiliza debe
tener el grado exacto de humedad —una tierra
demasiado humeda hincha el pisén v una dema-
siado seca no s¢ mezcla. Ademas, para obtener

CASAS DE PEDERNAI
En las casas de pedernal, ef
ladrillo se utidiza para las
Chinrnan s cimrientas y fos
marcos de las puertas ya
iftie el pt‘r.l“rrm;f no tiene fa
suftciente consistencia para
dguantar en zomas de
traccion especral

resultados duraderos, la tierra deberia estar com-
puesta de particulas de diferentes tamanos. Se
puede utilizar todo tamanio de particulas, desde
arcilla hasta arena grucsa y grava. Para esto, se
puede mejorar cualquier tierra anadiendo un
cinco por ciento de cemento.

PAREDES DE PEDERNAL

Las piedras de pedernal que sc obtienen en los
lechos de grava o que se cogen en la playa son de
forma redonda u ovalada, tienden a ser todas del
mismo tamano y su utilizacion en la construccion
resulta bastante complicada. El secreto del éxiro
esta en la argamasa. Hov en dia, se usa el cemen-
to; pero, antiguamenie, se utilizaba una mezcla
de cal y arena que se dejaba madurar en un lugar
himedo, durante al menos un mes. La consisten-
cia adecuada era como la de la mantequilla.

Las Csquinas, o angnios, de las casas que se
construian con pedernal siempre eran de ladri
llo, asi como los cimientos v los marcos de puerta
v ventanas. De hecho, el pedernal actua solo
como relleno. Casi todas las iglesias en East An
gha se construyeron basicamente con pedernal, y
todavia hay algunas que se mantienen en pic
después de 700 afos. Los edificios de pedernal
modernos son caros, aunque aun se construyen
muchos al norte de Norfolk, debido a que s alli
donde se encuentra la denominada «costa de pe-
dernals. Por esta razon, todas las casas v establos
que se edifican en muchos kilémetros a la redon-
da son de este material. Es una tradicion que se
ha mantenido hasta nuestros dias.

La mayoria de los edificios de pedernal se
construyeron, al menos parcialmente, de peder-
nal picado. Este es el resultado de golpear con un
martillo la piedra lisa para conseguir al menos
una cara. Muchas de estas piedras se picaban
dandoles forma de adoquin. Las edificaciones de
pedernal picado se llaman de vbra limpia v mu-
chas de cllas muestran hermosos dibujos.

CASAS DE PAREDES
ENSOGADAS

Los muros de las casas de
paredes ensogadas se
CORsiruyen con flerrg Sin
cer ¥ paga, reafezando
diferentes capas con estos
dos matertales, y anadiendo
creta y cascaos para darle
una mayor restitencia Cada
capa feme umos 60 e de
alto por 60 de ancho,
dependiendeo del tipo de
muro, v depe dejarse secar
anles de afiadir encima la

k capa siguienle

]
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OBTENCION DE LA CAL

A CAL ES UN PRODUCTO DE GRAN UTILI

dad en cualquier comunidad rural para el

acondicionamiento del suelo, encalado de
las paredes v argamasado de las piedras. Todos
los pueblos que tenian al alcance cal o carbén
solian pusl'i_'r su propio horno de cal. La pro-
duccion de ésta fue, en un tiempo, una industria
importante. En la actualidad, la cal producida a
gran escala ha sustituido a la produccién rural
Sinembargo, todavia sobreviven algunos anti-
guos hornos

Tiros pE cal

I'I}I_\" res |l|'|||\ i_iL‘ L:ii rl I"il'll[._"ll'l ﬂ_!l.‘ L'”“\ s |'.|
piedra caliza, que se muele en un molino, v se
usa para neutralizar la acidez de la tierra y mejo-
rar los suelos de arcilla. De la piedra caliza tam-
bién se obtiene la cal viva u 6xido de calcio, que
se consigue al calentar la cal en un horno. Es
una substancia abrasiva y antiguamente se utili
zaba para hacer desaparecer los cuerpos de los
criminales, de los que las autoridades querian
librarse. Si se deja la cal viva al aire durante el
tiempo suficiente, o se echa agua sobre ella, se
obtiene la cal muerta o hidroxido de calcio. Esta
es una substancia benigna v bastante inolensiva,
pero cuando se apaga con agua, produce un
calor enorme vy, por eso, esta operacion debe
realizarse con cuidado

La cal muerta se ha utilizado en los campos
eutopeos durante, al menos, dos mil anos, para
.'.‘.'.'er:;.'r el suclo dcido. Anadiendo unas tres ve-
ces su volumen de arena v mezclindolo con
agua, s¢ obtiene una argamasa fina.

Aungue no es tan resistente como la argamasa
de cemento, ha mantenido en pie muchos casti-
llos medievales u otro tipo de editicios, durante
siglos.

nl“.l LING) i|]|!1l||f:i|llL' (ll' ]:l I\_JI] w4 l_'] L'l'll,_dl.'ldli
Para cllo, se mezcla cal muerta, muy fina, con
agua. Un quintal de cal sirve para encalar una
casa de tamafo medio.

El tnico inconveniente del encalado tradicio-
nal es que mancha la ropa de aquel que se apo-
va en una de sus paredes pintadas.

Hornos pDE caL
El horno de cal es una enorme olla de ladrillo
abierto por la parte de arriba y con un agujero
en ]ﬂ bab(.', I_a:l I)LISL' Rll:l 111.]”“! s LlerU Con ramas
y después se coloca una capa tras otra de car
bon, o mejor aun, de antracita v caliza partida,
hasta llenar el horno. A continuacion, se encien-
den las ramas dejando que ardan

A los vagabundos les encantaba dormir sobre
los hornos encendidos cuando hacia frio v, oca-

sionalmente, alguno ha llegado a morir a causa
de los humos, por aslixia.

Despuds de exinguirse ¢l I-l!L‘l\_'I! ¥ enfriado ¢l
horno, se quitan las cenizas del agujero de la
base del horno v se apaga la cal con agua.

Cuando el coste del cemento importado era
demasiado alto para mi, quemaba la cal al aire
libre haciendo un monton con ella. El proce
so consiste en extender ramas en el suelo (unos
60 cm) para luego anadir unos 15 em de caliza
partida, repitiendo las capas hasta alcanzar la
altura necesaria.

El objetivo es hacer un perfecto montén re
dondeado, que después se recubre de barro,
cuanto mas ES;)C:\O mMe|or.

Hay que hacer un agujero en la parte inferior
de la pared de barro, en ¢l lado que da el viento,
¥ varios agujeros pequenos en hilera, en ¢l lado
opuesto. Después, se enciende la lena v se deja
quemar v enlriarse.
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Hornvo nE Sk Lanka
En Sri Lanka, aun se

Jr,‘__jJ" )I‘.JI)J-..
fipo gue sc

fotagrafia supe

Bl reirile 5 .}lr "

en

| lfechada Da

SITUACION
Luy hormos que aparecen en
la tlustracion, eran
constridos en la

i} i)
proxindad de las vias
acudttcas de comunicacvin
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ELABORACION DE TEJADOS DE PAJA

L PRIMER TECHO, BAJO EL QUE SE REFU.

2i6 el hombre, aparte del de una caverna,

fue el techo de paja. Las chozas tradicio-
nales de las tribus africanas casi siempre tienen
techos de paja. El armazon conico del tejado se
' cubre de paja colocando hierba con las puntas
hacia abajo, v sujetandola con tiras de corteza. En
la parte de arriba, se atan fuertemente con corte
za los tallos de la dltima capa de hierba, para
formar una especie de remate. Nunca oi que
alpuna de estas chozas tuviera goteras.

Los nativos de Sri Lanka tienen un tipo estu
pendo de tejado de paja llamado cadran. Me
imagino que debe ser un producto habitual en
todos los paises tropicales que poscen palmeras,
va que ¢s un recubrimiento que se confecciona
entretejiendo frondas de palmera. Un buen techo
de cadjan no dejara pasar ni el peor monzén.

Giara DE AVELLANG

B if

u

Tiranor O svUGOs
PARA PAJA LARCA

ABRRAZADERA
DE JUNOOS

Acupas

HERRAMIENTAS ¥ EQUIPO

La gama de berramientas utilizadas por los rechadores es
bastante amplia va que, para cada iipo de paja o techado,
son necesarios diferentes wtenstlios. Para techar con puncos vy ﬁ
functas de irigo se mecesitan diferences modalidades de
rascador. mientras que para hacer techumbres con paja larga
na se mecesita el rascador simo wn rasteillo v nma boz

muy curva para recorlar ¢ gualar la paja. Ademds, se
wtilizan diferentes abrazaderas para mantener los baces,
tantn de paga como de junco. Todo techado queda cosido a
las vigas, wiilizando para ello largas agejas y cuerda de
bramante o pafa misma, a varios mveles del tejado

GancHo
1=
SEGLURIDALY

EL TECHO DE PAJA EUROPEO

En Europa nos arreglamos con hierba, brezo,
paja de maiz o carrizo. El brezo se usaba, y se
usa, para techar las «casitas negras» de las Nue-
vas Hébridas y otras islas del norte. En el oeste
de Irlanda todavia sc usa algunas veces la paja de
avena y de ccbada para hacer un tipo de techo
bastante primitivo. S6lo dura dos o tres afos,
pero esto no es un inconvenicnte cuando uno
mismo pucde volver a recubrirlo, o bien se pue-
de conseguir que el techador local lo haga por el
precio de una botella de whisky.

Los techos de paja del norte de Alemania,
Dinamarca ¢ Inglaterra se diferencian de los de
las tribus atricanas en que, sea cual [uere el tpo
de madera utilizado, los pres (bases) apuntan ha-
cia abajo, no hacia arriba y, como los pies son
mas gruesos que los extremos florecidos, cada

p Rastrinin

Hoz

FARA ESQUILAR

AZUELA
PARA CORTAR
VARAS

RascADOR ramra
EL JUNLAD

Popanera
REDONDEADA

SCADROR
~ PARA JUNCIA
b DE TRIGO

Provrectones
DE RODILLA
Y HRAZU

Tuera pE PoDA

L CHIL LD PARA
ALEROS



ELABORACION DE TEJADOS DE PAJA

hebra de paja estd mds cerca de la horizontal de
lo que se creeria, de forma que los techos de paja
del norte de Europa tienden a ser muy gruesos y
se necesita una gran cantidad de material, combi-
nado con mucho trabajo y habilidad, para poder
construirlos.

TEjADOS DE PAJA LARGA
Cuando era mino, todos los agricultores de Fssex
y Suffolk sabian cubrir de paja un almiar o pajar
y muchos hombres mayores sabian, v con fre-
cuencia lo habian llegado a hacer, cubrir de paja
el tejado de su casa. En ambos casos, el material
que usaban se denomina pasa larga. Se trata de
simple paja —por lo general de trigo, pero en
caso de necesidad tambi€n recurrian a la de ave-
na y a la de centeno, que es excelente— que ha
pas:ldn por una trilladora. Fl tambor, como se
denomina al viejo tipo de trilladora, quira el gra-
no, pero también rompe y mezcla la paja.

El viejo Bill Keeble, capataz de una granja en
que trabajé en Essex, me ensef6 como preparar
la paja para cubrir los tejados, Llamaba a este

TECHADO DE PAJA LARGA

En coanto se adgquiere alpo de experiencia
wcerca de loy techados de paja, enseguida se
reconoce el swave acabado de los de paja
larpa. Se atan enormes manojos de paja a los
kistones mds proximos a los aleros, y
después, se contimdia hasta el caballere El
techador va distribuyendo la paja por la
techumbre, fijando cada capa con varillas de
avellano, gue se unen a lay vigar con
ganchos de hrerro

— ALDUITRANADY

EL cABALLETE

5{'!1 cual sea el material uttlizado fara el resto del techado,
el remate del caballete necesta ser de materiales ﬂr.\-rfu"ﬂ'.
tales como puncia o pafa larga, para redondear lu arista

EMTRAMADG DE AVELLANG ABIERTOr

— FUADQ CON GRAPAS

ATADURA DFL CARALLETE

«VARA ALTA® DE AVELLANG

——— ViGA DEL cABALLETE

GANCHO DE HIFRRO

Lisvomes

AUARKADERAS 1 BHAMANTE

Vicias a intrmvaLos
— i 54 CENTIMETROS Los ALEROS
El techado con paja larga es el simico donde se
utilizan grapas (broches de avellano y alfileres de

TABLERO DE PROTECCION ¥ SOPORTE DE LOS ALEROS ;ugur;dad) farto &n j'oj afrm_{ camo en el mfm:’k.‘e

e
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ALGO MAS QUE EI
ENCANTO DE ANTANO
El .’u'-’f‘.};}'u Jc' JeirChd “",_-
frign gue se miwesfra mads
arriba. no g5 solo ,,-!gn
bomto de comtemplar: hay
gie vivir bajo una de estas
techumbres para apreciarla
en loda su extension.
v‘1.rmrh' e proparcionar e
atslamiiento térmico muy
efective, también assla
mucho de los rurdos
constderacion nada
despreciable en esta época
de trepidantes avtones

. .3

proceso el estzrado. Ll objetivo de esta operacion
es (ﬂl'l\'t"”.[l Hna masa lI\'."' |'I.'l|.:'| I]l'll'!].'ll{ﬂ _'u' rora,
|i'|':|([:1 en ll'.]l"sl'lrf.]l"", ©en ('lrfh'Th'lf]l'lN I'l:“'l’.'i_ 1“({[55
mds o menos apuntando en la misma direccion.

Cogiamos la paja suelta con la horea y la colo
cibamos en capas. Segun Bill iba haciendo ca-
pas, mi trabajo consistia en echar un cubo de
agua por encima, para que aquélla no fuera tan
quebradiza. Despues, Bill sacaba punados de la
base del montén y los ponia en el suelo, La paja
humeda se soltaba con facilidad v se deslizaba
rapidamente al sacar los punados. Cuando tenia
seis haces, los colocaba dentro de un palo con
I.Urn]i] l_{(_' I'lU‘r('ii dcllt’l]]il]ﬂ(!l) }‘f(g“. l-;l bljl.d i.ll.’ I'l
horca se cerraba con un trozo de cuerda, para
mantener la paja en su sitio. A continuacion, se
subia ¢l yugo por la cscalera, hasta la parte de
arriba del pajar o almiar que se estaba cubriendo.

Comenzando por los aleros, colocaba sobre el
almiar una capa de paja himeda de 10 cm de
grosor v la sujetaba poniendo una tira a lo largo,

—Ag

ANTIGUOS ORIGENES

El techado de pare que agud se muestra, con su caballete
de turba, forma parte de la reconsirucatn de una aniipgna
n,'i’mn.q Sd o .'1!;1»‘)1'1;' f.f';r!'.\.u e .If'.r.rnnf.'n' LTS f’.'rrn."rg.l it
las profusiones que ol moderno techado de paja posee, si
que nos miwestra como, desde muy antiguo, ba resultado un
tipo de tejado muy efectivn

en mitad de la capa. La tira queda fijada clavan
do grapas con un mazo, La tira horizontal, mu
(.'I'\'.l.‘; veoes (Il.1 ﬂ\'i'”ﬂr‘lﬂ. sin -.Il\rir sC !]&]I"I'I'ﬂ vara
alta. Las grapas, que también son de avellano,
t

poseen una longitud de unos 45 cm y estan
das en ambos extremos, doblados por el centro y
L‘Ul'\"dd(}b COMmo hlirql]j.”:lh 'd!..' pﬂ,‘llj_ Lﬂﬁ LlUN ex
tremos afilados se introducen en el pajar o almiar
con ¢l mazo de madera.

5S¢ coloca otra capa sobre la primera un poco
mis arriba, pero cubriendo bien los tallos v gra-
pas v asi, sucesivamente, una capa superponién-
l]USL‘ d !:l Olra. AE "L'!'_'.lr ill ('Hhil”f'[t' . l.'(}l”l".ihi-lll
mar asi

haces de paja horizontalmenie, para fu
L I'Ulh”ﬂ v ]P‘l |1iIiH (I]]l’ en un I'.H!I'i L'Sl.‘all'll'l li(' ilil'.
se doblaba sobre €l A conunuacion, se hacia lo
IIIiﬁlllll con l|:| ['IHi:l (Il"] oLro t'dll(}, t]l" manera gue 4
L‘ﬂllﬁ Iﬂlil‘l lIE"] l'kll“’illtfll" Ililllilf.‘st.‘ IIIli:i l'zl"i?.\ v 13I'l'l-
th.“ I'l,']lﬂ il.,lil‘l:ll' ]I‘h exiremos

'rill'l'lll)lllf'l'l ]}I\ CASAN S¢ ptlt'(h'n l'llhrir con i'l;'li:'l
larga. Este es el método mas barato de los que se
utilizan en Inglaterra y, aun asi, sale a unas diez
libras por metro cuadrado.

PAjA LARGA O TEIADOS DE JUNCOS
En la época en que la mano de obra era barata (o
cuando la gente tenia tiempo para hacer todo
tipo de trabajos por si mismos) resultaba conve-
niente cubrir un tejado con paja larga que dura
ria unos 20 o 25 anos vy, después, se podia poner
otra capa o bien quitar toda la capa vieja y co
menzar de nuevo, Para los agricultores, la paja
resultaba gratis v, los que no lo eran, la podian
comprar por, practicamente, nada. Era ¢l tipo
de tejado mas barato que habia.

Iin la actualidad, es muy dificil conseguir paja
]ill'!:_'_i], }'ﬂ L!Il(' casl [('Ill'.] l'lil.‘i'{l ]31.}[ una L_['ISI._‘L'I'IJ(JUI'E'I
gque la deja inservible para ser utlizada en los

e
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ELABORACION DE

TEJADCS DE PAJA

tejados. Y, ademas, hay que anadir la mano de
obra. Cuando alguien paga para que
de paja el tejado, quiere que dure mucho tiem
po. De aqui la creciente popularidad de los jun

vos a I:i }I(ll'zi tll' lllhfl‘l l('l'."ll]llh. d I}Lf.‘n'“ l[{.' qlll: 5L
coste inicial sea alto. Y no cabe duda de que el
carrizo es el mejor material del mundo para cu-
brir tejados pudiendo llegar a durar setenta afios
o incluso cien.

A pesat de su nombre, el «junco de Norfolks
(Phragmutes communis) no esta limitado a esta
region. Que yo sepa, crece en cualquier lugar
que tenga agua suficiente. Me imagino que los
juncales entre los que viven los darabes de las
marismas de los deltas del Tigris y el Eufrates son
la misma planta. Estos arabes, construyeron con
junco casas estupendas, balsas y todo tipo de
objetos atiles,

Gran parte del llamado junco de Norfolk que
se utthiza para cubrir tejados en Inglaterra viene
LlC l}Ulolll.l. I)\TI'LIUC IL].‘i Cnormcs ]Lllll.'llll_'h dk.' IUE
Biesbos en Holanda, que cran la fuente tradicio-
nal de este matenal, han sido en gran medida
L{F\'('L"&(I[IH.

I_.-\ SIEGA DEL JUNCO
l'odavia se siegan en las llanuras de Norfolk
erandes cantidades de junco. Mr. Russel Sewell,
il que conozco desde hace 25 anos, se gand la
'\l[l'el \L‘F_ﬂ]!llll jll[ll{l ]]J]‘a[ii ]l""i ﬁs 'nil.llll_]llc r\'il no iU
legd IlUl en Llld 4 SLUs L‘L[l(.‘[ll.i \ Lres

Recuerdo un frio dia de invierno, cuando vivia
n Suffolk, que fuimos hasta los juncales que
habia cerca de Rockland Broad. La marea los ha
."HI Inuﬂltiltlﬁﬂ -IL!”UI f]1ik'|'[1\? lh-] V. Lll II[-I{!!.I].. l..'1
hielo crujia bajo nuestros pies. Mr. Sewell llevaba
na chaqueta vieja, rota v desgastada por los
ihilados juncos. Sus manos debian de ser de hie-

pues no necesitaba guantes. Es muy facil

ortarse las manos con los afilados bordes de las
hojas de junco

Era después de Navidades v la mayoria de las
hojas se habian helado o caido de los tallos. Ru
wll agarraba un punado de ellos con la mano
.’\_ll]“_'rl.lil, ll‘!f\' i‘()rlilhil l'PUI' Iil l'ld\"i\.' Con un gi}lpl.'
l¢ la afilada hoz que tenia en la otra mano, quitaba
I.l Lerra tll' ]il IT'“-“‘- int(‘rll}]' COnNn unos cuantos
'_'lFlpt'.'i ‘i]l'.' I'd. Ill]/. v lIE'i'-i['JH L'] I'l}lf. d U |'(|l]|.|.

Cuando tenia una Araza (un haz de casi dos
Hnelros l{l' i'irl'll]!l:'rl'lll'la|. illﬁ"] Il] e Illl(![li
|||I'].'|| entre I('IN I'll:lfl]'\. I{! .'ll.'ll!"l I“" t."l II.‘ISl" con
i Lrozo iil.' l’lll.'l’l].'l (‘.'l]:"llfll I'.i l'tll.'r(l.{ Jll.l[l o era
l'\l'Ll||i]'!Il_'. :"il"_'”i 1LY l]“(_' L {Il.‘(i.l[.jll'!:l'l'l a Nl'}_".'” IIllll'
as utihizaban ramitas de sance retorcidas: y era
LII\|[]|'|'|[,’!!'I.,’ I'll:lnl;lr ;i]‘u_tlln Lil_]l_‘ OIro sauce en 1”.\
juncales para, asi, abastecerse. Por esta razon,
aun se puede ver con frecuencia un sauce enor-
me crecer de manera descontrolada en un viejo
||In(-.'||.

Mr. Sewell llevaba las brazas chapoteando por

las someras, pero heladas aguas, hasia un costado
(Il'] l‘“(.llll'. \‘IUH['I(' I1-1|7;i1 dl‘ik\{i(" una |‘|‘.lt{“l 1';"']'.';1.
lll' lUlldn ].llilllll yuce i.-'“!_',illlil con CI ]IU['H.U 3\&'?.'@“.1“.
(_‘.llill'ltlil ilL'ili!ilhil lI{' Hrn.'ll ILL ('I monton l]L' I'll'-]'{'.]_\
que habia en la batea era mas alo que €l Luego,
IH [,.'(Hlduf,'iﬂ -L!ILILIL’ urribu, 'd'.\'le'J-.IldUHL' cOon una
pértiga, hasta un pequeno muelle y alli lo descar-
gaba, en espera de ser rransportado hasta donde
lo necesitasen los techadores; el transporte se
realizaba, entonces, por medio de barcazas

Fue Russel el que me explico que si hay un
ano que no se cortan los juncales, al ano siguiente
no son tan buenos para usarlos como recubri
miento. De un ano para otro, ningun techador
compraba junco si podia evitarlo, sin embargo,
cuando la cosechadora llego a los campos de
trigo v los techadores no podian va conseguir
paja larga, pasaron a comprar junco silvestre, o
lo que fuese.

EL PROCESO DE TECHAR CON CARRIZO
f&ul]ql]ﬁ_‘ (_'I CArrizo (]C N(?I’h!”& =] Cl |'|1L‘ii}r |1]El[(_‘r|'d|
del mundo para hacer tejados, no sirve, sin
C‘]TII‘I'&I‘P_F). para Construir con l‘l ("] t‘ﬂhﬂ“{‘[’{‘. ill,ﬁ"".
o bien se hace de paja larga, de juncia (Carex
HFP ), O d{' hic‘rl‘m tresca I(llj'r\'r_d'FTn' Maxintd).

Conoci a Mr. Mindham techando con juncos
una casa cerca de Watton, en la zona de Norfolk
El padre de Mr. Mindham tenia siete hermanos y
ll}l](].\ cran llfl.'}l'-i(ll"'l'h‘ U {'1 'n!hlll']“. I'I.]I :IL!I]L"
u'd I_I‘IJUL'QI, I]HIJI"H Il]'l.lL'IlH gL‘[]T.L' L_]'Lll_' b1 dL‘diL'lil]u |
este oficio considerandose a si mismos un poco
por encima de los agricultores, e incluso de los
albafiiles. Salian de techar a finales de octubre y
se iban al bosque a cortar varillas y soportes.
-“.](l.l(.ll'b s5¢ lr;l‘;l.l(!dhd" a ]U‘n jun-
cales, porque para entonces las heladas y galer
nas habian deshojado los juncos. Hacia abril, va
estaban otra vez en los tejados.

Después de
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LA DECORACION
Los techadores sempre
anaden algunoc detalle
decorativos de ’.m«u iu
huella pe rranal en el
trabaro realizado. Los
adornos maostrados mds
arrtha son, como los
espartapdfaras, elementos
!JJIIELNJ.';JH['I |.lrll:r cralarng
rural, y, antiguamente, e
pensaba que favorecian la
legada de buenas cosechas
El timin de barcu, a la
r;:“;'.m.n'rr.ll_-; €5 purg JI{r:l.'h”.lgp
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EiL TECIHIADO DE ALMIARES
Antasio, todo el maiz qe
se recogla en las gramsas se
almacenaba en alpsares gue
se cubrian con techumbre
de pasa larga. A pesar de
gue este techado estaba
destinado a tener cardcler
provisional, existia un
prurito profesional gue hacta
gue tu aspecto ,.':'.ra'n', de
todas formas, perfecto

EL «HORREO» HOLANDES
El techado de paja arin
perdura en este modelo de
whdrreas que existe en
Alemana y Holanda. Su
estructiira s prramidal v cu
altura se apusta a diferentes
siveles, o incluso quitarse
totalmente, segin baya gue
rII'I"fu'J‘u'f'J?.II' S O RIEHOS .'Ifl
cual evita el construr
MECUO3 .'L'L'-".-‘HJUJ c'ddld ana
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La técnica para techar con junco es diferente a
la de la paja larga. En vez de peinar la superficie
con el rastrillo, se dan fuertes golpes en los extre
maos (]L'I !Unfﬂ con L’l f'..i'}{u‘(-'rlrﬂ', una lu!\l;l dL‘ I'I]ill.!i_'
ra con asa, en la que se han puesto los tradiciona-
les clavos de herradura. El tejado de junco mucs-
tra una aparicncia severa comparado con las Ii-
ncas suaves v fldas del tejado de paja larga.

Mr. Mindham clavaba ganchos de acero en los
pares de debajo del tejado, para sujetar los trave-
?ii"‘:lU'.l l.Il' 'si\-'l.'“il"” yue Lt],rl.lillllill.]l!“ IUh Lil[lj[tl.\
=—una lrd\"l:.‘ii]ﬁt] cn L'ill’.]i] I'l't'L)l'l'illti ] I.ilpil Lll'
juncos. Los travesanos solo estaban sujetos con
broches en el caballete. Mantenia los broches en
Hgll'{] 0 ('I!I‘lit'.l'l('lﬁ ¢n I'il'llﬁﬂs |1|'J|‘m'1!.'1$ I‘]HST}I qlll’.' .ll'l'."\
|ll‘L'l‘hi|H|3:i E‘HI'H I)l\llt'r ilhi L];lrln'h l[}TITIi{ COn Ima-
yor facilidad.

TI';..I.’\I][} DE «JUNCO» DE TRIGO
Existe un tercer Lipo de luj:uin en el norte de
Europa que en el oeste de Inglaterra llaman
de junco peinado de trigo o junco de Devon,
No se trata de junco sino de paja de trigo
—pero paja de trigo que no ha pasado por la
cosechadora o la trilladora. Esto significa que
la paja no esta rota ni doblada v que se halla

.. colocada con las puntas en la misma direccion

En ¢l oeste de Inglaterra se cultiva gran cantidad
de trigo para uso de los techadores. La técnica
para techar con esta paja ¢s cast la misma que la
del junco v su duracion ¢s de unos 45 anos.
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TECNICA PARACORTAR PIZA

A PIZARRA ES UNA ROCA SEDIMENTARIA

tal como el esquito, que fue despositan

dose como barro o limo, bajo el agua, for
mandose capas que fueron prensadas por depo-
sitos posteriores hasta convertirse en roca. Debi
do a qué fue un proceso que se desarrolld con
lentitud durante millones de anos, como la roca
voleanica, la pizarra s¢ formé en capas planas
por lo que resulta ficil de partir cn laminas
dﬁij—.',illl'llt; —0 gruesas I.'LH-J['IdL] ¢5 NeEcesario—, L].C
superficie plana y uniforme, y es muy resistente,
Es un material magnifrco para techar v, por eso,
hace s6lo un siglo los cdificios de la mitad de las
grandes ciudades del mundo tenian los techos de
pizarra. Una gran cantidad de la pizarra que se
uliJl'.’,ﬂbil s¢ extraia en l'] norte l!l' (;.I]l'\, no 11!1.\
tante, 'rlIIUI.iJ !\l‘]EU luncionan jl]gl]T'l:lS minas

PH] IIT g!_‘l'lt’lﬂ], ]il |_1i£i|1'|"cl =g prl_'!-il‘,'lllil €11 veras
gruesas que con frecuencia forman angulo recto
con la ladera de la montafia. Una vez que se han
apotado las rocas de pizarra de la superficie, se
pasa a abrir tineles que siguen la pendiente que
{ﬂl'l'l'li] I'.l vela, \il'l’ll!['l ]il\ E'!'.il't'i.ll.'.\ ‘. l_‘l [L‘(.'h“ l.‘l
resto lIL' ]:1 roaca llll(' no s pi’?;il'l';] .f\ continua
cién, para posibilitar ¢l acceso a la pizarra, se
cavan desde el pozo principal uineles horizonta-
les, separados unos quince metros, que se deno-
minan pisos, v verticales, que se llaman bajantes.
Los mineros mantienen la dura roca mineral
como techo y dejan pilares de pizarra de 12 cm
de grosor cada 14 metros mas o menos, para
aguantar los pisos de encima. St no lo hicieran
asi, la montana s¢ derrumbaria sobre cllos.

La pizarra se parte con una gran lacilidad en
dos direcciones que forman dngulo recto entre si.,
Los canteros se aprovechan de csta facilidad
para romperla en bloques rectangulares de unas
dos toncladas, barrenandola con explosivos. Es
tos bloques s¢ sacan de la mina, se parten en
blogues mis pequenos de unos 10 0 20 cm, v se
cortan con sierras espe iales en llil'fal‘_-. poco mas
glumluh que el tamano de las tejas acabadas

Comienza, entonces, el trabajo de abridor. Sen-
tado, con delantal de cuero, balancea el bloque
de pizarra en las rodillas, coloca el cincel exacta
mente en medio de uno de los cantos v da un
golpecito con el martillo. Cuando el cincel estd
dentro de la piedra, le da un giro y el bloque se
parte en dos. A continuacién, procede de igual
modo con las dos mitades resultantes, y asi suce-
sivamente hasta obtener el maximo de tejas. Cada
rozo de pizarra posee un grosor que oscila de
04 a 25 em. El trabajo del cortador requiere una
gran destreza, porque un solo error podria echar
a perder un bloque entero de pizarra.

DE DAMAS DE COMPANIA A REINAS
La pizarra s corta de muchos tamanos diferen-
tes. Iin el norte de Gales los abrnidores densifican
sus bloques de pizarra déndoles titulos de noble-
za temeninos que van desde el mds bajo, dama de
compariia hasta el mis importante, llamado reina,
pasando por el de princesa

Por iltimo, se llevan los trozos de pizarra al
f-”'i.'!"d."..’{jfhl‘. Cuyo “'ilhﬂiﬂ ¢s cortar IU.'J IITL'}_'!UL”'L"_%
bloques en las dimensiones requeridas. Esto se
solia hacer a mano, aunque desde hace muchos
anos, se utiliza la maguina preparadora que se
acciona por medio de agua

PREPARACION DE 1A
PIZARRA

Ina vez gue el abridor ba
terminado con su tarea, el
cortador comienza con la
steya, con las diferentes
lascas de piudrra de
JadRIaROE u'l."f-"rFH'JJ'J'rJ;J"r_il pera
anun sin perfilar eén su
correcta diriension
Antiguamenie, esta tarea se
realizaba manualmentee, con
un cincel de acero, uma vex
se habia abierto el extrermio
l‘l:' Illd ,"I.Lsir!fd o wnd
especie de cuchillo con
gancho demomnado sax.

MartiLLo

ARRINCIR

S e
f

e

LAS HERRAMIENTAS
DFI. PIZARRERO
Los bucnos

pizarreros abrian las
lascas de pizurm con |
el extremo del ,
martillo abridor, v no
con un martillo y |
cincel ancho. Con |
las puntas de la -
piqueta del sax
horadaban las l
planchas de pizarra, |
para fijarlas en la |
estruciura del tejado

A



OriIcIos

Huhu un tiempo ¢n ¢l que nuestros campos cran cuidados a
mano, no solo la verra en si misma, sino también los limites que
la dividian, los canales de desague y los senderos que se utilizaban. Si
SEe Nec {'Ni“lll:ll] i!i]ih \. i,ll‘;l‘ I,]L' dLIl'l‘ ll';!h;li“ p:lrﬂ I'l_'{')ﬂr;ll' un muro (li_‘
piedra seca, o colocar una cerca, era aceptado. Los propietarios de la
tierra se podian permitir pagar a albaniles v cercadores por su trabajo

Si se necesitaban detalles rales como escaleras o pasos para cercas,
éstos se realizaban con esmero. Hoy en dia, que la ticrra se trabaja en
gI‘.]I'I rl]l'({iilii con ]lli‘ik]lli”}lh :L Il'l\ castes i;l"rtrlél]L'h SO tan iiille, Ty I]ﬂ}'
ni tiempo, ni dinero, para tales menesteres. Al desaparecer rasgos del
paisaje que habian existido durante siglos, aquellos que aman la tierra
son los que mis pierden. En muy pocos afios, las téenicas modernas

de la agricultura industrial que, entre otros muchos abusos, ignora

detalles del entorno tales coma las hileras de setos, han llegado a
destruir el campo. Esperemos que los oficios rurales, que han pasado

de generacion en generacion, nunca se olviden por completo.

e e e - — )




UkILIUy» RURALES

. EL «<DISENO» DE SETQS

A MANERA CORRECTA DE PREPARAR UN
seto es disenarlo durante los meses de in-
vierno. De esta forma, se mantiene espeso
cerca de la base y por lo tanto a prucba de
ganado, ¢vitandosc la aparicion de brechas. Una
vez discnado, ¢l seto puede seguir creciendo du
rantc muchos anos sin necesidad de atencidn
.ilguna
La primera tarca cs quitar la lena scca y la
maleza, podando cualquier planta que no se ne
cesite en la forma final.del scto. Si éste sube por
la ladera de una colina, se empicza por ¢l extre-
mo de arriba v se cortan los tallos que lo com-
ponen, mas o menos hasta la mitad Despues,
IlIi]j.ﬁE]||i|ll ;‘.II.'IIIH.'H [Il' CLeTo HT]]['K” Hi I'I SCTO 28

l"i}"]l‘nl'lhil_ s (I['Il'i!ii CHcA Lﬂ”i.\ I'I'Jﬁlll i.{l}r_' (‘ill" ('llﬂi
horizontal. Se sigue abriendo camino hacia abajo
tendiendo los rallos hacia el lado por donde
caen los rayos solares v, si es posible, a resguar-
do de los vientos predominantes para que los
rallos parcialmente cortados tengan las condicio-
nes mas favorables para volver a crecer

l.‘.ii!\l “'H.]“\ l“\ 'L!l]l.‘ COITamos Seros Con esra
wenica, podamos los troncos con golpes des-
cendentes de una afilada podadera. Algunos pu
ristas sostienen que el golpe deberia de ser
ascendente, evitandose asi que el agua de lluvia
penetre en el seto cortado. Para mi, esto nunca
ha constituido el mas minimo problema, porque
¢l espino blanco v el endrino, que son los arbo-

les mas comunmente utilizados para confeccio
nar setos, son muy elasticos.

Postes v ELASTICOS
Si se quicre trabajar con esmero se guardan los
tallos que se han cortado del seto v se limpian
de ramas laterales, utilizandose como guias en
los que se apoyan los tallos tendidos, hasta que
crezean debidamente, colocandose a una distan
cia aproximada de un metro el uno del otro,
cntrelazandolos entre si. Los postcs deberian si-
tuarse en ¢l seto de torma que el P_;Irmliu no las
PLIL‘da utilizar para lrotarse v de esta forma
atlojarlos

Por altimo, para un acabado realmente per
lecto, se entretesen postes. Es decir, se tejen ta

o cia’]g;u!n:\ v |]L'l\'i1!1t.‘.5. COIMo |'.1.5 \';lrl”;l:i dr.:
avellano por encima de las guias, como si se
}ll'.."k‘b'..' una tira continua d{‘ cesteria a IU lilrﬂU
del seto.

HERRAMIENTAS PARA LA
CONFECGCION DE SETOS
En primer

(ugar, ¢ u

Faras premcif
cast a [ d
Wha P
MILESIrg
superior

W HAT0, Con

bincan en el suelo las
estacas de soporte, tales
comra las que 3¢ ven
o r".l'l';l'l'.‘l-l\ (4/] 'I-J
fatografla de la fzquierda
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" MUROS DE PIEDRA

DIFERENCIAS EN LAS
CALIDADES DIF PIETIRAS
La prixima vez que viajen
por terras donde se
th'E'r-'ﬂl'l"" MW ros |‘I1" If"('l;rﬂ
§if drgarsaida, ,f;:.r:'-ur o (4"
tipo de piedra withzado en
la zoma, que puede oscrlar
entre emormes blogues de
ﬁr.m.r.ru hasta pequenios
bloques de /'-J:'dm caliza

unidos de forma exquisita

LIRANITO DEL OESTE DE

[ric Lamrumma

UANDO TRABAJABA DE APRENDIZ EN UNA

granja de Cotswold, hace mas anos de los

que me gustaria recordar, me colocaron
de asistente de un viejo caballero que vino a la
granja para reparar los agueros de los muros,
Las dos cosas que recucrdo de este caballero son
que tenfa un gran bigote blanco, v que cra un
grufion, Cada vez que intentaba colocar unas
cuantas picdras, €l las quitaba v ponia otras en su
lugar. Parecia que mis obligaciones consistian en
darle las piedras v llenar el centro del muro con
morrillo. Quiza, s1 hubiera trabajado para €l du-
rantc sicte anos, mas o menos, me hubicra gra-
duado tinalmente permiticndome colocar una o
dos piedras solamente. En realidad, levantar mu-
ros lI{' |ri{'1|r;l SeCa no es I'I'.'Il!i:l {!l"'l oL I'I'llll'lllﬂ I\-’
('ll!]l(l]_]il‘T:l plli'l]l' :1[111'11('1'[ a h:ll'l'rill oon un
poco de prictica. Es la resistencia de un albanil
diestro lo que resulta tan impresionante

Caminar por los Montes Peninos, u otras coli-
nas del norte de Inglarerra, es llenarse de asom-
[}T“ [‘l(lr I(]S ki[(’mlﬂr(lh‘ ({t' |H[)|F‘]_‘i. I)l‘]LHHIl'llll' red-
Ii'fHL!H‘.'i, lll.l(.' " L"‘ililflll_lt'!'1 ]'IIII' ['.!.\ l_'l-T'I[Illr:-ll'il_'lrrt‘.'i
(II"N“II{]H.‘\'. 511h!f|'| ],"ﬂl' ]JIS Cuesas |'|'|."|H l""'ll"]i"'.l(li{‘\',
! I‘lLlndL‘n en prufllndﬂﬁ \'LlIIL‘S }" - t‘lll_"g:ln l:]{_'
desesperados contornos. El trabajo que repre
sentan, convierten la construccion de las pirdmi-
des egipcias en algo sin importancia,

Levantar muros de piedra seca significa que,
en la tarea, no se emplea n1 cemento ni argamasa
de cal. Hablando con propiedad, si s utlizara
E“'l,:ﬂmﬂﬁ&] d(' hﬂrr() 8] ﬂrfi".’l ya no s¢ i{"f'ﬂn'l:lriiln
muros de piedra seca, pero ya que ello es necesa
rio en clertas clases de piedras, también se pue
den incluir en este apartado ese otro tipo de
muros.

(_,LAHIL.‘S DE PIEDRA
Hay tantos tipos de paredes de piedra como
piedras existen, v €stas varian enormemente. Sin

Cascalos D Y ORK SR

embargo, todas la piedras se pueden dividir en
dos grandes grupos principales segin sean o no
piedras de silleria. Este es el término utilizado por
los canteros (v los albaniles) para la piedra for-
mada naturalmente en bloques rectangulares. La
piedra que no cs sillar se¢ rompe facilmente, pero
existe una clase intermedia de piedra que se
quicbra ¢n capas, de manera que la parte supe-
rior v la inferior de cada trozo de piedra son
paralelos, aunque los lados y los cantos pueden
tener cualquier forma. Con la piedra sillar autén-
tica, como la maravillosa caliza del Jurasico que
se encuentra cn la isla de Portland, Dorsct, se
pucden levantar parcdes macizas de lados verti-
cales que duran toda la vida. Sin embargo, muy
pocos albaniles han utilizado, o llegaran a utilizar
E}Ill_'(!l'llh hillkll'{'k l]l' l'xl{']l'[][{' L 1]]il|:l[! l.Zlh i'iil'{lﬂi.'\
ac :lIL'I.'i_ COno I'.l lTiL'LIT'H llllilll LIL'I _Illl'i!&iLL! lll]i.' b1
hallan en Cotswold Hills, son excelentes para
construlr, 'dl.i[l(.!l.ll_' I'L‘L]LEIL'I'L'II LA II]H}-'UI' Lll_'b[l'L‘ZEi da
[H }]lll':‘l lI(' ]l'\.’:llll;&r MUuros v, und vez const rlli(lm&
E:'S[L‘ES. o s0n llll[':ll}t'll'].‘i. d 1O Ser l.llll' 1w IE_"IH‘"C'[!
asiduamente. Por dltimo, existen bloques de pie-
dra informes, aleatorios y de poca unlidad, a
rT]l‘llLF(It.\ t_]l_' t_"l':llli‘[l_l L OLras rocas [FT!L"JS, I'lll'[]ll.'[lt.’-
cidos por algin glaciar de épocas remotas y que
por desgracia se ven obligados a utilizar los alba-
filles del oeste de Gales o zonas de Irlanda.

PAREDES DENOMINADAS SETOS

No se puede construir una auténtica pared de
piedra seca con el tipo de piedra que acabamos
de describir, En vez de eso, se edifica lo que en
Gales y en el oeste del pais se denomina un sefo y
en hl pill'll..' 'Lll._' I]'Ii'll'ldll on IIJ {_ILIL' VIVO :]I'I{\l'ﬂ‘ TaMpa,
Consiste en dos paredes toscas de piedra, fuerte
mente inclinadas la una hacia la otra v unidas con
argamasa v relleno de tierra. Debido a este relle-
no de tierra, crecen con rapidez sobre la cerca
recién construida hierba v otras plantas resul-
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MUROS DE PIEDRA

tando posible, v hasta aconsejable, plantar un
seto de espino por encima de ella. Incluso con
el seto de espinos anadido, nunca supe de ningu-
na construccion de este tipo que impidicra ¢l
paso a ciertas ovejas de montafa. Lo que si solu-
ciona ¢l problema, es un alabre con pias, colo-
cado por encima de un muro de este tipo
Una tarea muy diferente es levantar paredes
con piedra de Cotswold o con la piedra caliza
catbonifers del norte de Inglaterra, o con grava
de Millstone. Las paredes que se construyen con
estas rocas a capas son una barrera muy efectiva
para el ganado. En verdad, una pared de piedra
seca bien hecha y vigilada es, pricticamente, ¢l

e as——

PErma anrnisea D Exsoon

obstaculo para ganado mas electivo que existe

Las dimensiones del muro varian segin el tipo
de pit‘dra que se use. Con ¢l ue sale de las
cantera en capas, como la piedra de Cotswold o
la de los Montes Peninos, es mejor mclinar el
muro, es decir, se hace la base del mismo ancha v
se va disminuyendo el espesor hasta acabar mas
estrecho en su extremo superior, Cuando se uti
liza piedra de Cotswold, por ejemplo, se acos-
tumbra a dar una inclinacion de 2,5 em por cada
30 em de altura. Un muro de metro v medio de
altura tiene, normalmente, 60 cm de ancho en la
base y unos 35 ¢cm en su parte superior. Un
muro de tales dimensiones seria considerado bas

pll DRA CALIZA DE [Ne MMTHUMBERLANDY

UN TRABAJO SOLITARIO
Para orientarse respecto a la
direccidn, grosor y altura de
un miuro de predra sin
argamasa, s¢ wiiliza wna
plantidla. El trabasador que
vemos en la fotografia estd
realizando su tarea en la
Jorma tradicional, con wna
mano a cada lado de I
cuerda de guis, vy con
suftcientes piedras puestas a
wrt lado, :i"r:j‘mc.fm.i para ser
wtilizadus cuando sea
necesario, v, fo gue resulta
mds caracteristico de todo
se encuentra trabajando
solo, sin la ayuda de
RINGURA OfFd pérsoma




OFICIOS RURALES

LA CONSTRUCCION DE UN

MURO

I:I" b_ﬁ Lonas JU‘ﬂdl(.' [
comstruyen los muros de
piedra en forma tradicional,
el modelo wtilizado se
aproxima al de la
tustractin derecha Las dos
caras del muro se elevan a
parter de los cirricos,
Jormados por blogues planos
de piedras, §n forma
inclinada v estrechdndose.
La weepor piedra se utiliza
para la cara exierna,
HRICRERAS qtic & el interior
se utilizan piedras mas
pequerias. La fortaleza del
muro la dan los travesaiios,
piedras planas lo

suftcientemente anchas como

para cubrir toda la anchura
del wmismo

= Anoauin

PIEDRAS UTILIZADAS PARA

LA CONSTRUCGION DE
MURCS

En cuanito se comenza la
larea de comstruir un muro,
se evidencia la diferencia
que existe entre las piedras
enconiradas en distintas
reprones. Las predras que se
wttlizan en muros deben
romperse oo blogues de
caras lisas, para facilttar su
adosamiento, Los mejores
sem dos adoguines, lisos por
ambas caras; las predras
intermedias tienen solo wna
cara lisa, mientras que los
pedruscns, poseen forma
amorfa

- CoOnRina

= ——— RemaTE

Cuniiira

Revienio o scorasine
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__—Limienros

Prnmuiseco
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tante alto, e incluso macizo; la mayoria de los que
se encuentran en el campo son mas pequenos,
Sohrc T.Ud() en IUS ]ugtlrl._‘fi dl)ﬂdL' lﬂ Plcdlﬂ no s
muy buena.

COMO LLEGAR A SER ALBANIL

Para construir un muro de cste tipo se necesita
una plantilla a veces denominada armazén para
muros. Se trata de un simple armazon de madera
Con unda lJIUlIIH(IH 'dl:l(!}] d {il.' lllf‘i TII:][II'I’{)S
IJI)IiZLlI":-I]L‘.", l'l‘cl'l'il l'll_'ll'_ll_'l' CU[IIFII'U‘FJHT 1‘:| \"L'I'li(.'illi-
dad del armazon, La p|ami”:1 tiene que iguﬂlar
I."“I LI.III'IL'IISiUI'IL'b dﬂ.‘ IH P&l'(_'d ll_’rli'lil]"lda :\' P':ll"‘l
{'”ll (&R par:i Il'l lIIII;‘ L1 [,_'(}Il_'i{':! COTTIG gL!I‘&_ S[‘:gl‘ln e
va trabajando.

El albanil profesional sabe cuiles deben ser las
dimensiones de una p;lrt:d: el aficionado sélo
tiene que mirar la pared mads proxima construida
por un profesional,

La piedra es, en el lenguaje de los agricultores,
conducida a su emplazamiento. Antiguamente,
esto queria decir que se arrastraba la piedra por
medio de caballo v carreta o, en las cuestas empi
nadas, en trineo tirado por caballos. Intmida

S

h}l.‘“ﬂ”lt" conocer I!‘] ('Hl]lil’.l“(] l'.!l" I!it’lim gue se
['lf'ffs"“l_‘l'd il'({l—H IlHL’L‘I' S{jh_l un trevzo [.I(.' muro. I_Jll'l
enorme monton de piedra suelta parece no servir
para nada. Por el contraro, resulta alentador
descubrir que se puede extraer un montén de
piedra de un agujero en el suelo relativamente
pequeno. Como es logico, los albaniles evitan
tener que arrastrar la piedra colina arriba, es por
eso que, siempre buscan sus pequenas canteras
por encima de su lugar de trabajo.

Cuando se empicza a construir un muro, se
marca una zanja con cstacas y cucrda, cuva longi-
tud sea la del tramo de la pared a edificar. En las
tierras altas, solo hace falta quitar la capa supe
rior de turba para llegar a un subsuelo firme o a
la propia roca; asi se asegura que no habra hun
dimientos irregulares cuando se comprima el
suclo original con ¢l peso del muro. Es posible
que en las tierras bajas la zanja tuviera que cavar-
se mf‘lﬁ prﬂi’l]ndﬂ. siﬂfndn nl:‘l'(.'!i:lrin. ocn rllﬂqulit‘I’
Caso, l'llbil[l(_']'lﬂl']ﬂ e proco ]ll:;S l](.' IU‘ que Iill}]l-
mente serd el muro.

Lo primero que hace el albanil cuando tiene la
lliﬁ'dl"d cn E'l L'l]}PlRZEUI]iL']]lU 'ddL'L'U-'ddU, -] PUI[L’!’
los cimientos Aunque parezca una afirmacion
gratuita, cerca de mi casa, en Irlanda, hay un
pequeno castillo en el que las autoridades han
I]l]('slll g nola iI'lI‘“TT"HI"i\.’H (II'IT](II:' ll"l""][l!\' “I,'el
I'Iilrll_‘ .\l.li'll.'l'il_'lr (JL‘ este '.'HS[i“U se const ruyL'I en L’I
siglo xv —la base se afiadi6 en el siglo xvi.» Para
los cimientos, se escogen piedras planas y de
grosor regular que hay que colocar con mucho
cuidado porque si se mueven, la pared se vendra
abajo.

Se levantan los dos revestimientos de la pared,
de forma pareja, con piedras que scan grandes y
de calidad en la base. Los espacios intermedios,
rellenados cuidadosamente con piedras mis pe-
quenas, forman el corazon. Las piedras de los
revestimientos han de romper los aparejos, es
decir, se colocan de la misma manera que los
ladrillos, En otras palabras, el albanil debe «co-
locar dos piedras encima de una» o «una piedra
encima de dos». Estan prohibidas las uniones
verticales que suban por el muro sin in.
ll.'lTl]P('[('lll

Las piedras pequenas e irregulares que se uti-
lizan para rellenar el interior del muro, también
hay que colocarlas y encajarlas con cuidado, lo
mas lejos posible de las piedras de revestimiento.
En principio, éstas se deben poner de manera
que cada una sobresalga ligeramente v esté incli-
nada hacia abajo. Esta construccién asegura que
el agua de lluvia sea despedida, tal como ocurre
en el tejado de paja. Es el agua precisamente lo
que, en ultima instancia, destruye cualquier
muro, y es este mismo elemento el que acabara
erosionando el Everest.

El arte del albanil consiste en saber qué piedra
ticne que poner a continuacion y como colocarla.
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MUROS DE PIEDRA

MUROS LEVANTADOS EN'ZONAS DE PIEDRA POBRE
Cuando la predrea local viene en forma de blogues grandes
y diffciles de romper, tal como sucedia en el terreno gue yo
ﬂ'if.frl".he)d r.'k.m'r:'a) prera en {.-l(l-ft'j, I'll“i_l HItROL u.rr‘fr'u ier

bajos, y sin minghin tipo de refuerzos, necesstando

Fepuraciones conslanies

El mejor lado de una piedra casi cuadrada se
coloca hacia el exterior de la pared. Se levantan
guias de cuerda a ambos lados de la misma, tra-
mo tras tramo; asi, el altimo tramo poseerd un
extremo de cada cuerda sujeto con las estacas y
los otros extremos atados al armazon del mismo.

TRAVESANOS Y CUBIERTAS

Cuando se ha levantado aproximadamente la mi-
tad el muro, se alisa al maximo, para colocar las
predras travesenas. Estas, todas un poco mas lar-
ga que la anchura del muro a esa altura, se enca
jan atravesando la linea del muro. Son vitales
para la resistencia del mismo.

Ein algunas zonas, se escogen aquellas que scan
considerablemente mas largas que la anchura de
la pared, para que sobresalgan varios centime-
tros por cada lado. Se puede encontrar, en algu-
nos {'I('.' ]US vetustos muros dl_' ]iTS PCI‘IIIIIDS\. travesa-
fios dispuestos de esta forma. Si hay suficiente
cantidad de estas piedras largas, todo ¢l recorri-
LIU SE ]'m{ © oon ('[].‘ls, no uh:ii;inll:, sl escascan, 10
l’.IL[f_‘ se I']:{(_'r.' [ .1 L"Sp:ll_'lilr ll“.'\' travesanos A Lﬂd'd
metro, mas O menos, iL' l;'| resto Lit'i muro se cons-
truye en la forma ordinaria.

Una vez se han colocado las piedras travesa-
nos, se sigue haciendo la pared como hasta en-
tonces: la mitad de la pared mas estrecha con lo
que las piedras de revestimiento, por lo general,
se van reduciendo de tamano hasta que aquélla se
alise y esté preparada para recibir encima nuevas
predras cubterta, que no es sino una capa de
piedras planas que cubre por completo la an-
chura del muro, En la actualidad, algunos albani-
les las colocan con mortero de cemento. Aunque
resulte excesivo —y el propietario pueda pagar
su Coste—, Sin \'mbargn. ¢l cemento no deja pa
sar ¢l agua v prolonga la vida del muro. Algunos
albaiiiles dicen que la utilizacion de argamasa ¢s
perjudicial para un buen muro de piedra seca.

(<C()|':()Nh(:|(?}f\!» DEL. MURO
Encima de la piedra que cubre el muro se coloca
I':l f'f'”fﬁfl", O corond {']l‘[ m 'I:m‘iﬂ que esia COMPLes-
(8} l]llr A hill'rH {](' Illhi‘ﬂ\ Hl"&ll(ll'.‘l v [iI1Hh (8] {ll:
PiL’LITHS []IH"HS {_i'l_ll'_' SE .‘iill.‘ll"] ||(_1TT|'|HI[|'IL'H[L‘ LIt
poco inclinadas. Para los remates se escogen
aquellas que tienen cantos regulares, para asi
poderlas colocar sobre las piedras de la cubierta,
que tienen que ser mds o menos de la misma
anchura que la parte superior del muro y que
son encajadas ejerciendo presion sobre ella.
Bien mantenidos, los muros de piedra seca
pueden durar siglos. Siempre aparecen grietas
en los muros viejos que necesitan repararse y
evitar que se desmorone. Aunque se ahorre tiem-
po a corto plazo arreglandolo de cualquier ma
nera, con hebras de alambre de espino o con
redes, a la larga siempre crea mas problemas.
Desatortunadamente, los pocos guardianes de las
colinas que quedan, apenas disponen de tuempo
rara l'I{'Sﬂ]—rn”ﬁT I'ﬂﬁ tﬂ['nﬂ.‘i drE {'."“Tlpl]‘ C(Tti(iiﬂnas.
|)llr I(} que (il'!\i'lli[li‘lll ll'H}}:ijﬂ.\ I'd[("h Como reparar
]llh IMILros l'f (I:l‘!il l'] cosle i{t'l |'||J”l-"||.ﬂ| lI{" cerca-

dos, hoy dia serd prioritario usar piedra seca

ll:i ra nuevios 1
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LAs FORMAS DE REALIZAR
BUENOS REDILES A BASE

DE PIEDRAS NO CONSISTENTES
Los ganaderos necesitan rediles que
resulten efectivos, asf que cuando en
las zonas donde tienen ¢l ganado
existe mucha piedra, es l6gico que la
utilicen para este fin, Las piedias
apenas consistentes no dan tan bue-
s rl‘.‘il]]'ﬂ‘li‘.’i a I'rl I'Ii"':l ‘It‘ COnMSLruIr,
de forma que en diferentes partes del
mundo han 1do surgiendo mérodos
distintos encaminados a mejorar la
calidad final del muro. Entre estos
métodos, mostramos aqui el cornico,
Con T[“"l‘l'l“ {l(‘ I“l'(iT'_l v Lerra en ['I
que se plantan espinos, v la valla
americana, que combina un muro in-
terior con wvigas de maderas en su
parte superior.

SETi
CORM O

COMBINACION DE VALLA Y MURCY
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ELABORACION DE PASOS DE CLRCAS

Paso EN Uvi

Yermite que puedan atravesarlo

sin embargo impide el paso a las
voluminoras ovejas de las tierras

PAso EN UVE DE
Este paso es similar
miestra arrtba, pero
v cvita el paso a lus
FRORLang

ESULTA INTERESANTE OBSERVAR COMO,

por muy lentos, pesados y estipidos que

scan Il].\ seres }IIII]L’ITJI'I.‘, I“.H_'(JL‘H p"lS:if SUsS
cucrpos a ||ii\'L"b, pUI' L'[lL'il[l:i 8] pU[' d'..'bﬂ.'u dt.‘
obstaculos que desafian a animales mucho mas
activos. En zonas boscosas o en dreas donde se
carecia de piedras apropiadas, los carpinteros
de las fincas idearon en el pasado diversos meca:
nismos, algunos muy ingeniosos, V OITOS Mas es-
téticos, que permiriesen salir al Fomo sapiens,
pera que mantuviesen encerrados al O domests
cuy o al Owis ovis. El més comin de estos meca-
nismos es el paso de dos escalones, sencillo, a
prueba de tontos v de larga duracion (siempre
que los componentes sean de castano o de méedu-
la de roble). Sin embargo, atravesarlo requiere un
minimo de agilidad v, en los tempos de las faldas
L‘l!‘g:l."—r 5€ (‘unsidcrulaa paco ill)t‘l.ll)ig|({(} para sc-

Paso EscaLoNADO

dF PErToRds,

Fagas

PIEDRA
al de madera g
¢s mrds estrecho y alto,
derles wvesas de

pm'cf..r alraveiar
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Este Hpo de Ddser &¢ #Hcuenivg en fas
regrones del norte de Inglaterra donde
abunda la predra caliza, estando a prucha de
las rotondas oveas de los valles

BARRERA DE LOSAS CORNICA
Este extrario tipo de barrera estd formado
por lusas paralelay eolocadas a unas
distancras gue hacen dificil que el ganade las

fioritas. Resulta plausible imaginar como el
acompaifiante de una de estas deliciosas criaturas
podria esperar la vision momentanea de un tro-
cito del tobillo de su amada, scgan ésta saltaba el
escalon,

Supongo que la puerta de los besos podia con-
ducir a alguna otra inmoralidad, como su nombre
indica. Se trata de un ingenioso mecanismo que
consiste en una pequena pucrta giratoria con un
armazon en forma de aspa. Si estd bien propor-
cionada, y los carpinteros locales siempre se asc-
guraban de que asi fuera, ¢l vacio en zig-zag que
se creaba detenia incluso a una oveja galesa.

L:\ DIVERSION DEL TERRATENIENTE

La versa abatible funciona sorprendentemente
bicn y es muy divertida, hace mucho ruido al
cerrarse y por eso la evitan los cazadores furtivos.

Tl

Paso GraTORIO
Amtasio, formaban parte del
entorne rural, Su
construcciin es sencilla: se
utilizaban dos barras
i"fi"l'l'?]l:nhl;-ﬂ‘ e ‘er.fr'.'.n:
en an poste central hincado
en el sueln




ELABORACION DE

PASOS EN LAS VALLAS

Por lo general, se encuentra en los parques de
grandes fincas, donde fueron construidas para la
diversion de los sefiores v sus invitados y suele ir
acompanada con cosas tales como ja-jas. El ja-ja
es una valla que se construye en el fondo de una
zanja profunda. Cuando se esta a solo unos po
cos metros de ella no se sabe que esta alli, de
forma que la espléndida panoramica no queda
trslrlrop-;ar.lat Con su VISION.

LA NATURALEZA DE LA BESTIA

DE DOS PATAS

Los mejores artesanos del olicio no sélo conocen
¢l tipo de ganado que intentan mantener dentro
de la cerca, sino también la naturaleza del animal
de dos patas que puede andar vagabundeando
por el campo. Un buen ejemplo del tipo de
ingeniosidad es el pavo bastardo, que tiene una

pequena puerta encima del mismo. Su elicacia
reside en que se coloca en ral dngulo, que la
gravedad siempre la vuelve a cerrar. No necesita
pestillo para cerrarla.

Pﬁﬁll DE M5 ESCALONES

5t se le soltcita a una persona que describa
un paso, tnvarablemente nos hablard del de
los dos escalones. diserio de una simplicidad

clisica

PASO BASTARDO G

Esta combinacion de paio v verna, en el que
no se widiza pestiflo, es un bibil compendio
de los oficios del carpimtero v del berrero

PAsO DE TRAVESANO
Cuando el ganado es de amimales
pldcidos y de gran tamasio,
resulta muy simple la confeccion
de pasos, como éile, que para
atravesarlo solo bay que levantar
el travesanio

PAsOs EN LAS PAREDES

DE PIEDRA DEL CAMPO

Los albadiles que construian muros de piedra
seca eran, igualmente, ingeniosos al hacer huecos
a prueba de ganado, los cuales no todos eran,
debo admitir, para uso de los seres humanos. A
menudo encontramos wra puerta para licbres
—un hueco en la base de la pared lo suficiente-
mente grande para que pucda pasar una licbre
por €l, pero no una oveja. No hay duda de que
supone una gran ventaja para las liebres; sin
embargo, también lo es para los cazadores furti-
vos, que asi pueden tender sus redes de balsa (ver
pag. 118) a través de la abertura, Para no dar
aqui demasiado prestigio a los terratenientes por
su comportamicnto humanitario con las lichres,
mencionemos que estos agujeros se hicieron pen-
h':lll(lll on {'I Hllli}[l]l] (|l'|)nrll‘ Iil' ]:ls (’{H—I'i.'.rl.ﬂh [Il'
caza. He visto correr a mi perra Esad (un caza-
dor de liebres) tras una liebre donde habia una
de esas puertas; la liehre entro disp:&rada por la
puerta y Esaii atravesa la pared de un salto

i b )
-
PAsO ABATIBLE

de la vera
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Paso DE ESCALERA

El ganado ugrf, ef de la
ovea de montania galesa,
safta con gran facilidad un
pasa de dos escalones. Para
mantenerlo dentro del redil
construiremas este paso alto
de escalera, con su
mprescindible pasamanos

Producto de la carpinteria mids precisa v bella, este paso
abatible se confunde con cualguiera de las secciomes normales
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ol 6 o OY EN DIA, SI QUEREMOS AGUA, ABRI-  se rompiera. Tenia que sentarme de cuclillas en

LADRILLO — FITERRO

EnTmacion

Lste método de cavar pozos
wiln functana en terrenos
blandos. El pesa de la
predra wtihizads bace gue el
antlla de bierra se bunda
mis en el lerreno, segiin se
va exirayendo mds y wds
fierra

LA PARTE EXTERNA
DEL POZO

La superestructura de este
pore es bicn senalla; se
mstala una polea para la
cuerda y el eubo, y Je
colocd wn peguerio h.'('-’.‘ﬂ de
imadera. La verja impide la
catda al pozo de alpun
antenal, o mcluso de
frersonas

mos el grifo y ésta corre sin mds. Para

extraerla de debajo de la capa freatica
de la tierra utilizamos maquinaria muy cara y
energia para perforar el suelo en su busca, 1gual
que se hace para el petroleo. Pero, no hace tanto
tiempo que todas las comunidades solian tener
su propio cavador de pozos, quicn no solo sabia
donde encontrar agua, sino la mejor mancra de
cavar un pozo para llegar hasta ella. No hay
nada milagroso en la técnica de cavar pozos:
¢ste es un trabajo duro y agotador que comporta
mucho tiempo. Y conste que hablo con la auto-
ridad de un cavador de pozos experimentado y
competente

UN METODO ARRIESGADO

Después de dejar mi empleo en una mina de
cobre en Zambia, consegui trabajo junto con otro
exminero excavando un puzo en Chisamba, JUsto
al norte de la capual, Lusaka, en el cenro del
pais. El pozo habia que trabajarlo en una zona
de dura roca caliza que, afortunadamente, no
necesitaba soportes. Sin embargo, mis que exca-
var, hﬂhiﬂ l]lll" I'll"['l—(ir:-lrl'el }' vut:lrlil_ J:\Ck "\." .\"0
ﬁllll’ﬂ[ll{!!‘i il:ljﬁlr ﬂl ['Il’_l?_'l‘_l p[_'ﬂ' ILII'I].[]S‘ Il'llly Ll(.’sp;{-
cio, apretujados en un pequeiio cubo y confian-
do en que la cuerda que pasaba por el torno no

¢l suelo v alli, en ¢l fondo, hacia agujcros con una
broca manual (parccida a un cortatrios) y un
martillo de picapedrero. Echaba un poco de
agua en el agujero para que actuase de lubrican-
te, envolviendo la broca con un trapo para que el
agua no me s:llpir;]sr en Ill.\ Ilill'-', ]llt'gu, marti-
lleaba con fuerza la broca, girandola después de
cada martillazo y evitar que quedase clavada

Cuando habia perforado unos diez agujeros de
Cslc tipﬁ). cada uno de unos sesenta centimetros
de largo, introducia en ellos una barra de geligni-
to, un detonador v una mecha de seguridad. A
continuacian, encendia las mechas, entraba en el
cubo y llamaba a gritos a Jack para que tirara de
la polea y me subiera. Siempre me pasaba por la
cabeza que aquel era el momento adecuado para
que quien estuviese arriba pudiese saldar cual
quier deuda que tuviera con su companero.

Después de la explosion, esperabamos un
poco a que se fuera el polvo —soliamos colgar
una manta en la boca del pozo para facilitar esta
operacion. Por alguna razon, la manta provoca
ba una corriente hacia abajo por una lado v una
hacia arriba por el otro. A continuacién, uno de
nosotros bajaba al pozo y con la pala llenaba el
cubo de trozos de piedra, dejando ¢l suclo del
pozo listo para la siguiente voladura. Nos paga-
ban dicz chelines por cada treinta centimetros
quc excavabamos del pozo, de los que habiamos
sudado hasta el dltimo penique.

Pozo movipo

CON NORIA

Tanto wn hombre como un
aswo pueden mover este
modelo de pow, del siglo
xvil, dando veeltas
alrededor de la noria
Poseia cobertizo de madera
¥ fecho de paja

—



COMO SE CAVAN POZOS

UnA ANTIGUA TECNICA ;l——- T |
Excavar pozos con la ayuda de explosivos puede A e = .
ser C{'JI'I'IPIIC;II.{U v }'l;IST,;l P{,‘][gl'{".‘{l), pl’,_‘l'l'_l ﬂi menos S —— i et e e N t'{ J

4 T v S
se evita parte del trabajo mds farigoso. Sin ‘1!
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embargo, antes de que existiera la polvora v e P e
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gelignito, todos los pozos se cavaban a mano. T e

Una vez bebi agua de lo que se conoce como
«pozos de la reina de Sabas, en Wajir, Kenia,
cerca de la frontera con Somalia. Habian sido
excavados kn roca solida hasta unos sesenta me-
tros de profundidad. Su Majestad, o lo que es
mis probable, algunos de sus sabditos, sélo po-
dia haberlos excavado con la misma téenica que
utilizaban los romanos en la explotacion de las
minas. Encendian un fucgo junto a la roca v
cuando ¢ésta estaba bich caliente, lo apagaban
con agua fria, provocando asi que se agrictara.
Luego, rompian la roca, se la llevaban en carretas
v encendian otra hoguera.

ENTIBACION DE UN POZO

No 1odos los pozos se hacen en roca solida;
algunos se construyen en tierra blanda, en cuyo
caso s6lo es necesario cavar. Sin embargo, este
tipo de tierra presenta otros problemas; en es
pecial, como evitar que las paredes del pozo se
caigan una vez se ha excavado vy esti lleno de
agua o, lo que afn es peor, mientras se esti
excavando.

Cuando estuve en la India, en el Punjab, vi un
método muy ingenioso para superar esta dificul-
tad. Entibaban la tierra suelta de las paredes con
maderos hasta que llegaban al fondo; una vez alli
construian un revestimiento de ladrllos v quita-
bah la madera segian iban avanzando.

El mérodo que durante siglos se usé en Ingla-
terra cra construir el revestimicnto de ladrillos de
arriba abajo y no de abajo arriba. No ¢s un siste-
ma tan tonto como parcce. Lo primero que se
hacia cra rodear la que seria la boca del pozo, a
ras de suclo, con un resistente aro de hicrro v
construir una pared de ladrillos baja encima de
élla. Seguidamente, se cavaba el pozo directa-
mente l?ﬂj(l L'I drey, pl'll\"ll(.':il“il) llhl‘ ql.ll_' l_'l daroy _\-' }H
pﬂl'l.'(] LI{_' ]Lll_]ri].[m 5S¢ sOCAVASCIL. A] PI'Ulll.llld.il‘dI'
mis en el pozo, el aro se iba hundiendo lenta-
mente hacia el fondo v habia que anadir mis
ladrillos a la pared construida a ras de suelo.
Cuando el pozo alcanzaba la profundidad desea-
da y la pared que lo rodeaba estaba concluida, se
remataba con una sencilla polea, protegiéndose
con un tejado de tejas. Alrededor de la boca del
pozo, también se solia construir algan tipo de
refugio. Este método no ha cambiado mucho con
el paso de los anos, si exceptuamos el ladrillo,
que ha sido sustituido por anillos de cemento
armado del diametro del pozo v de un metro y
medio de alto, aproximadamente. Se colocan los
anillos, uno encima del otro, segin van hundién-
dose los mas bajos por el tanel vertical,

lI Bomsas pe acua
| Las primeras bombas de agua deben haber sido

construidas de madera, y probablemente de olmo,
Si el fondo del pozo era muy profundo, habia que
subir ¢l agua desde hasta ocho metros de profundi-
dad, de manera que el carpintero local tenia la
responsabilidad de barrenar ¢l orificio central toral-
mente derecho y con la dimension exacta. En el siglo
xvii, las bombas se realizaban va de plomo, pasan-
do a ser de hierro forjado en la época victoriana. El
mas claborado tipo de pozo, abajo a la izquicrda,
tenia incorporados cambios y engranajes, resultan.
do un gran avance frente a la bomba de agua de
mano, mds simple.

La bomba mostrada en la ilustracion de

la derecha es un modelo del siglo sux,
accionado por caballos.
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BoMBA DE AGUA
MAMUAL

La parte de la bomba
que eleva el agua a fa
superficte es ¢l cubo,
que fene que arustar
perfectamente con el
orificio central, a fin
de crear ol necesarto
poder de swccion

Bompa DE MANMIVELA UNICA

e — o — o — e g e et

—
—

LLAS ALBERCAS

No obstante, no todas las aguas tienen que ex-
traerse de las profundidades de la verra. Muchos
pastizales esconden una alberca que proporcio-
na agua a los rebafos de ovejas o a otros animales
que necesitan beber. Estas albercas se excavan a
mano y se recubren de capas de arcilla amasada o
pudelada de hasta quince centimetros de espesor,
que actia como revestimiento impermeable. So-
bre esta capa se extiende otra mas, de cal, para
endurecer la arcilla, después una de paja v por
ultimo, se coloca un revestimiento de tierra de
unos treinta centimetros, para proteger la arcilla
v la eal de la erosion. Estas albercas se llenan con
el agua de lluvia y se mantienen hasta los bordes
gracias a los aguaceros y al rocio
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TRABAIO DE VERANO
Nlo resuilta ler’u.""J'le' cortar y
almacenar la turba cnvandao
ha perdido |.|’.'er” de su
humedad, por lo gue exta ey
Hna farea gque i'-.r\ e
realtzar en verarne. Una
farrilia puede proveerse de
iurba mecesaria para todn ef

INUTEerRo el tnd semandg de

trabayo al sol

A EXISTENCIA DE TURBA, QUE SE PUEDE

cortar v utilizar como combustible, ha po-

sibilitado que sc habitaran las zonas mas
remotas del pais. Incluso hoy en dia, los lejanos
Ef(.‘l'lﬂh dk.' lllrl-';l l'l(' Eﬁ('(l('iil c ]I'iill'lll'.l SC ven il'l-
vadidos de pequenos ejércitos de cavadores, que
cortan ,"I SACAan (!l' :|”|- l'] l'l'llll}“.]'ili}_irl_' I-lUL' IH_'L'L").I-
Lan brdrd I“h IEII'}’.['I.H ITIESUS l!{‘ INVIETIo

QUE ES LA TURBA EXACTAMENTE

La turba solo se torma en climas muy hiamedos
Segin los cientificos, se desarralla donde las con-
llil.'.llll'll'?l 1|l' I!lllI]l.‘l].'l{l :1I|;1l'rl'llljt':t [1.'”{' l'.\'l'lll_\.'['l]
l_'I {'I\'I’I_‘;L'['II'IJ -Hl'll'fi:(.lﬂ_‘ll L1L|L' ]'.1.\ l)'.lLlL’l'i:lh' pLIIrL'f;li.'lu
ras descompongan las materias vegerales muertas
de forma demasiado rapida. La vegetacion que se
descompone, lentamente, forma asi una masa
dcida y humeda que si se deja en el lugar, crece
hasta hacerse muy espesa. El peso de la turba de
encima comprime las capas de debajo, haciendo
las duras y firmes. Los crecimientos posteriores
que Sﬂl)l'l_‘ esta masa SUrgen, mueren a su vez,

i} e

anadiéndose a la turba de debajo. Estos lechos
pueden tener hasta seis metros de profundidad,
sicndo la consistencia de las capas del tondo mas
ligera v mas clara.

TURBA «A CAPASY Y

TURBA «DE MONTANA»

En las zonas del norte v del oeste de las Islas
Britanicas, la turba se da en dos formas, va sea
COmo !HF!’}H il Ii"a’lr'f{i'_\ (h} l'llL'lI O J"Hr.;,l’-f "fl;(’ monia-
?E(}‘. I,H pr]lm‘r:l, (ll!l" S encuentra en vasins ('II:'P[’\-
."n-lll"lh 1l i:l‘\ '.il'L'il\ I\ﬂl“i"l('ﬁ‘;ls {{r_'l Centro ({t' Ir]'.m-
da, se ha ido formando desde la edad de los
glaciares en enormes masas que actdan como es
ponjas gigantes, reteniendo el agua de lluvia que
cae en invierno y liberandola a la atmosfera mas
tarde, cuando el tiempo es mas seco. Los monti
culos de turba se encuentran en lechos pequenos
e irregulares en las laderas de las montanas, alli
donde la configuracion del suclo le ha permiudo
formarse. Afortunadamente, las magquinas gigan
tes que estan devorando con avidez la turba a
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EL USO DE LA TIRRBA
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I':[I']{l{-\\1”-"\f'|'-'l\ PARA
CORTAR TURBA

Los cavadares de turba van
provesios de una barra de
marcar, para fos cortes
verficales, con la gue
alraviesan fa Cufra Jr
muspn; una pala, para sacar
la turba, v wwa laya para
cortar los blogues en
seccrones de menor tamari

capas, no pueden llegar a las dreas montanosas
mas dificiles e inaccesibles, de manera que toda-
via quedari suficiente turba de montana para ser
explotada por aquellos que tengan el valor sufi-
clente.

La turba solo sc pucde extracr a mano ¢n
verano, que es cuando tiene la oportumidad de
secarsc. La turba humeda ¢s demasiado pesada
para transportarla y demasiado blanda v cenago-
sa para atravesarla a pic.

FOrRMA DE EXPLOTACION

Se sucle trabajar, casi de manera invaniable, cn la
orilla de un pozo va existente, explotado durante
centenares de anos. Cada tamilia o trabajador
tiene asignada su propia linea de avance v trabaja
cn Ii] tllrl‘.l'.l SIII)["! il'll rerca I!-l'll extremao l}(‘] pozo,
l‘(inﬂn{_l(} }v' [l_ll_'g(_l L:l\fﬂnd{,} nna I‘Tilni:l tras oira, (Il'
unos veinte centimetros de anchura,

Cuando la turba esta demasiado lejos para lle-
gar hasta élla con la laya (arriba) el cavador traza
ofra franja v empieza a rabajarla,

Pronto podri bajar a la segunda franja para
desde alli seguir trabajando las capas mis pro-
fundas de la primera. Seguramente su mujer y
sus hijos le siguen recogiendo v llevindose los
trozos de turba que ha cortado; cada trozo suele
tener unos 25 c¢m de largo por 10 ¢m de ancho v
otros tantos de grosor. En algunas zonas de In-
glaterra cortan la turba en ladrillos que tienen la
longitud de la hoja de la laya v que, una vez
secos, cortan en tres bloques. Segun sea la pro-

fundidad v el estado de la turba, un hombre

Ei. TRANSPORTE DF
La forma de transporie
reflera ent s medsmna la
naturaleza del terreno domde
la turba xe forma, hamedn
y pantanoso, Los vebiculos
de rweda se bundirian
ensepuida, de abi gue e
precisa utilizar trineo, o
carretllas de mano (ver pdg
104-105). La mayor parte
de lay regiones turheras
poseen las tradicionales
barcas de madera, con
gamds gue oscilan entre la
barquilla agui muostrada,
hasta embarcaciones de mds
envergadura

TURBA

Baria TURBERA IRLANDESA

puede llegar a cortar en una semana una exten
sion de turba de 10 por 40 metros.

ALMACENAMIENTO DE LA TURBA

La turba sc apila para que se seque en beleras
que semejan muros bajos v sucltos v después se
pr{i'pam N montones. !;H h][n'l'fl l'I{" estos monio-
nes \"Hll"ﬁl .\L't_"lh] IH LUITAS .'l]t‘:llll“ﬁ parceen l'('lll'l“"
nas g_iganlrh, CHTOS SOn cormno |1.'lj'r|!1'\: 1y l'rl\.'sliln—
te, siempre que el aire pueda circular por enire
IUS bquUt'h. ]'d 1Ul|||ﬂ 1oy liL'Il(: HIH}"[]I' il"pl]”ﬂ”-
cia. Una vez se ha secado, —v éste puede ser un
proceso largo v pesado sioel verano es luvio-
S0—, ]a [l]rba. que va no pesa ranto, |1|If'l|f' s€l
transportada.

P:er este l'I;‘.'l'T(l1 qJH veces se l"i“].‘ln ITiﬂ(_'(JS
l!{'l.]l.ll_‘l-lUS '.l'SI' Ccomao unas l;::]rfl:tii];l!& ﬂ'll.l_\l' gl’:il‘ldcs.
de ruedas anchas y un tipo de caja especial.
También se usan carretillas de mano vy, en las
zonas donde hay riachuelos, barcas de poco ca-
lado. Cuando llegan a casa almacenan la turba vy
la tapan para protegerla de la lluvia, ya que no
arde si esta mojada,

El trabajo de cortar turba es lento y laborioso;
sin embargo, el olor que desprende v el calor
que da un fuego de tarba hace que el esfuerzo
merezca la pena. Desgraciadamente, deja su
marca en el campo, puesto que se cortan y va-
cian para quemar vastas franjas de verra. Los
Norfolk Broads, en el este de Inglaterra v mu-
chos de los lagos v pantanos que rodean Ams-
terdam y Delft, en Holanda, s¢ formaron al
inundarse antiguas cxcavaciones de turba.

=leg

CARRETILLA DE MANMO

hfii INTONES DE TURHA
En Somersel se preparan
mrontones de turba de la
forma gque agui se tlustra
defando buena ventilacion
para que la misma se seque
bien
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Hau_c poco tuempo, mientras permanecia sentado en el taller de
un cestero de pueblo, aprendi muchas mas cosas que la
complejidad de la cesteria, aunque ésta sea impresionante. En el
transcurso del dia, aparecieron por alli varias personas, paisanos que
habian encargado cestas, o venian a encargarlas. Y otros,

amigos del cestero, que simplemente querian charlar un rato.

En una comunidad rural con artesanos, los talleres se
convicricn cn IUF_;“L‘H il]l"l('llh Fl:lld .||" a4 conversar ‘\LII_)I'C' I;l,\ nt_‘(_‘csll‘]"]l._lt't.
de cada uno, ademas de ser el punto de cita entre artesano
Y cliente. De esta torma, ¢l utensilio con el que se acaba no es
solamente una silla de cocina, un bote de seis metros de eslora o una
silla de montar, sino que es su silla, su barco o su silla de montar,
\'[ilE“tl['ﬂdcl 'ln.'rllr.'m]l'lt' .\iﬂn a usted en mente e nu'nrpur;mdn
cualquier sutileza que desee. Si el artesano es ademas su vecino, la
transaccion es también ¢l comienzo de una amistad. Con lo que usted
paga, ayuda a su vecino a ganarse la vida. Si queda alguna esperanza
para las comunidades rurales, ella pasa por ¢l fomento de
los talleres artesanos

R
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ELABORACION DE SILLAS

AS SILLAS MAS BONITAS QUE HE VISTO LAS
hace John Brown, un intimo amigo mio.
Se inspira en las sillas de estilo Windsor
de la primera época v en la tradicion colonial
noru.--.;rn::rigl;m:l_ Ademas de hacer sillas, lleva una
pequena granja v es, también, el tnico 1':||'pi|l[t'-
ro que conozco que hace botas de agua
John corta la madera que necesita de los arbo-
les que €] mismo ha ralado. Sierra los troncos en
la longitud apropiada v los parte en tantas sec-
ciones como necesira. Los asientos los sierra de
tablas de olmo con un grosor de 3.8 em bien
secas v luego las moldea en una bonita forma con
la ayuda de una azuela v una llana, re:
acabado con una rasqueta de cbanista, a fin de
que encajen en un respaldo de tamafo medio.
Bisela la madera de los cantos mas bajos del
asiento para dar a la madera una apariencia de
ligereza.
Las patas de las sillas las hace de madera de

lizando ¢l

roble y las moldea a la perfeccion con una llana.
Al contrario que los antiguos buboneros (ver
pag. 33), John no utiliza el torno para dar forma
a las patas v espigas, sino que prefiere el acaba-
do de la madera tallada a mano. Tampoco coloca
lrrantes en las patas, porque considera que las
patas ticnen que ser lo suficientemente fuertes
sin necesidad de cllos. Los agujeros que taladra
para las patas en ¢l asiento deben formar el
angulo determinado, de mancra que las patas
delaffteras acaben formando un pequeno angulo
con ¢l astento, mientras que las traseras s¢ extien-
den en un angulo mayor

Una vez se han colocado las patas, ¢s ¢l mo-
mento de hacer las esprgas, que son las barras que
manticnen el respaldo v los brazos de la silla;
también es el roble la madera favorita de John, $1

I_.i’\?\ HERRAMIENTAS DEL CARPINTERO
El juego de herramientas que i carpintera
wiiliza para la construccion de sillas es
wmitin para la mayoria de los paises
Engarees, «_t"rm’fr.r_l y moldeados ban rdo
cambrando con el hempo. Los ormamentos
decorativos se realizaban anterformente con
cepillos especales. wnos concavos v ofros
conpexos

SItRRA DE ARCO

lo que esta haciendo es una silla galesa tradicio
nal, estilo Cardiganshire, necesita ocho espigas
de 63 cm cada una para ¢l respaldo, con 1,25 em
de diametro en los extremos, aumentandose ¢n
un centimetro a unos 30 cm L]L'] '.l.'}iL‘I]T.U -]'ledﬁ
I'.lS l'SiH}'_EIS S LOrnean 4 mano, IU TSmO L]UL' ]i'l.'i
oLras IJUL'(_' |1!1i5 cortas llll{' ”““‘“' ]Hll}l Il)h l'II".}Zﬂ!'i_

DoOs BRAZOS EN UNO

Cuando ha colocado las espigas en su sitio, John
dedica toda su atencion a los brazos, que confec-
clon:a a |m|li.1 de un rrozo de madera de ftresno
de 2,5 por 2,5 em, vaporizado en un caldera; de
este modo, puede ajustarla a la espalda de la
persona que se siente en la silla. Cada extremo
de la madera forma un brazo La caldera de
vapor de John es una seccién de tubo de hierro,

CEPILLOS PARA MOLDEATNOS
COMNCAVOS ¥V CONVEXOS

—65-

COMO CORTAR UNA PATA
Este es John Browm, un
carpintero de sillas que viwe
en el catte o, cortando tna
pata curvada para una de
las sillay que estd
comstruvendo, uf.r."!:_nnfrl fld
sterra especial Después de
boras de trabaro, la pata
estard finalmente terminada,
con un Pg'!f"; to acabado ¥
podrd soportar una silla de
gran belleza

b
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EL 1ALLER DE
CARPINTERIA

El arte de irabajar con
r!rﬁ(l‘lrm'r f'ne.u i'urqdfus 5e
balla boy en dia restringida
a la elahoracion de
carpinterfa de alto precio.
La mavor parte del trabajo
consisie en laminados y
trabajos com conglomerados,
ast gue el taller de
carpunieria es algo gue, poco
a poco, s¢ va olvidando
Encontrar carpinteros que
drabajert en la confecadn de
sillas, tal como aguf se
muestra, o5 muy dificil, v
todavia lo es mds ver a un
artesano que sepa wtilizar la
gama completa de
berramientas. En el banco
del fondo se hallan dos de
los cepillos tradicionales que
se wtilizan para las sillas Fl
mdy peguefio es muy fino,
para asi dar el pulido final
una vex se ha moldeado lu
preza con lus otros cepillos
El mis grande, se utiliza
para varias cosas, sobre todo
para igualar

cerrado por un extremo e inclinado en angulo,
que tiene agua dentro v un pequeno fuego deba-
jo. Coloca la madera que va a tratar con el vapor
dentro del wbo, obtura el extremo abicrto con
trapos y la deja durante, al menos, dos horas.
Con el transcurso de los afios, ¢l mismo se ha
tabricado todas las plantillas que necesita, que no
son sino utensilios hechos de recortes de madera,
alrededor de los cuales dobla la pieza a domar
Cuando cree que ya ha estado en vapor el tiem.
po suficiente, la saca y, utilizando unos guanres
(pues la madera esta muy caliente), la dobla alre-
dedor de la plantilla. Entonces, un ayudante in-
troduce cunas para sujctar la madera en su sitio
Se deja la madera en la plantilla durante un dia
por lo menos, s¢ quita y se ata con un trozo de
cuerda para evitar que se abra de nuevo.

A continuacion, taladra los brazos para colo-
car las espigas, que tornea y pule con un cepillo
de puas (quita las manchas causadas por el va-
por) y después acaba cuidadosamente con una
rasqueta de ebanista. Para conseguir que el brazo
ajuste, hay que retorcer las espigas de forma con-
siderable. Es en este momento cuando uno se da
cuenta de que cada trozo de madera de la silla
¢sta bajo algin tpo de tensién v es, precisamen-
te, lo que conficre su resistencia.

LA CIMERA

John corta los extremos de los brazos a su gusto y
luego hace v coloca la eimrera. Se trata de un trozo
de madera curvada que va por encima de las
espigas del respaldo. A veces, lo corta de un
trozo de madera maciza que va esta curvado y
otras lo dobla tratandolo al vapor. En algunas
ocasiones, talla en esta pieza un dibujo decorati-
vo, siempre a gusto tanto suyo, como del cliente,
Al encolar los extremos de las espigas y colocar
la cimera en su sitio a golpes de mazo, se defor-
man ligeramente las espigas, lo que afade mis
tension a las piezas de la silla, que adquierce asi
atn mds resistencia,

En su primera época, las sillas de estilo Wind-
sor se pintaban con frecuencia en rojo, verde o
negro. En la actualidad, lo normal es que se tifian
y pulan, mostrando asf los diferentes colores y
vetas de la madera, Para lograr un efecto diferen-
te, se pucde dar a la madera una capa de aceite
de linaza,

ESE ALGO INDEFINIBLE

John puede hacer cualquier silla de estilo rural
que se desce con solo una condicion, y dsta es
que la silla ticne que gustarle a él, porque, si le
agrada a ¢l, también le agradari a Vd. En su
trabajo hay ese algo indefinible que se conoce
como caltdad (perfeccion de las formas, lineas y
proporciones). Ningtin ordenador podria expli-
car qué es la calidad, ni ninguna cadena de mon
taje mecanizada podria aspirar a reproducirla,
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LA FORJA DEL IHIERRO
Es arricsgado llenar los
"-rl’”l:fll‘-l‘" oo fill ;'”'H”J
fundido, porgue un
acerdente resultaria muy
peligroso. La velocidad s
otra factor importante a
comstderar W e el hierro
e |'rr,FirM ¥ e
I'nJP!:JINN-'('PJ.‘r' e debe derar
enfriar ¢l metal antes de
retirar log wioldes de arena
¥ poder asi observar el
resultado .:u.l,c'g.rmfu
Entonces, se ipuala fa
r.'rl;u'l'f:rft' .JI!‘ ."d parfe |,"-JJ'
donde se echaba ol bierro
."r(,‘m‘u‘lr) {rhﬂzuqulu f,r.'u,i ¥
esmeriles espectales

ECESITABA UNA TONELADA DE LASTRE

para mi nuevo barco, el Dreodlin. Que-

ria conseguir lastre de hierro, porque
éste se puede forjar para que agarre a la quilla,
de manera que se mantenga ¢n su sitio cuando ¢l
barco esta a la merced del viento.

Atortunada v casualmente, en el pueblecito
cercano a donde vivo, hay una fundicion que
dirige Sonny Power, en la quc también trabajan
sus tres hijos, Reiner, el constructor de mi barco,
me habia hecho dos moldes de madera para ¢l
lastre, de los que teniamos que obtener ocho
vaciados, cada uno con un peso de un quintal v
medio. Llevé los moldes a la fundicion, donde
los colocaron en un vacrador cuadrado enmarca-
d“ con hlfrrn. P,I procesao cs: se lTIl‘?L_Ii'{ arena,
que tiene que ser exuc
{]l'!. COMm un poco lll.' l‘”]\'ll L]l' l'.lli?l'!" para []ill’ll'

nemnte (Il‘l Ii['lil ,I(it‘t'lJ.‘I-

('l'l]'l{'.‘illl;”'l. COn esta me I'-l_ S£ Tll']l:ill ]I'IH IIIIIII‘L‘\
Iliihlil ]H.\ IU}IL"J. (:llh![.‘ll'ﬂﬂ OLro \';I('i:ll]ill' llt‘ Ilil'
rro ht}l?l’[' L'] lIl'I l‘llllll{'l-l win l!ﬂ'l.'i ['JL'IIIL'F\ illl_ll'!li”il'
tiUb con Hlalldl_'!'d!'i. pPard que s¢ mantuvicera en I'rl
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posicion correcta y también lo llenaron hasta ¢l
l‘)i'lrli[_'. Illll'i_‘,i“, ](.'\-';lﬂIill'ﬁTl L‘E \'.]L'I.'l,dﬂl' Lil.‘ chncima
con un cuidado extremo, para que la arena no
se saliera ¢ hicicron ranuras en la arena de este
\-‘Jl‘hldl}r. a tri".‘t") d(.' ['dh LIJRlIL'h verterian l'] ”Il'l'.ll
UU"I&"'O" I]]jﬁ 'I'I'Iﬂ]l!l"i I'If‘ |T1i|[1l"[:i con gran (]L’]li.".l'
lif;’.il ¥, cntonces, \'lT]\'Il'J'EH'I d I'ﬂl{ﬂ'.‘lr l“] \'flf_‘::‘ldm"
encima de su companero

Los Powers pasaron una semana disenando,
como ellos dicen, unos 30 objetos en las cajas de
arcna, ocho de los cuales eran mis moldes para
¢l lastre, Por fin llego ¢l gran dia en el que se
fundiria mi lastre. El horno de fundicion es tan
alto como un habitacion media y alcanza 1,20 m
L]C' le}‘lHlL'll'(L APATreCia corn |U{]H LN llljlit'h[ﬂ(l ©n
|IIL'(1il'I i{l_’ montones (.{t' CASCOLES (]t’ I-Ill.‘rT'i'I, Llll.!llt‘
y piedra caliza, que se utilizan como fundentes v
purificadores del hierro. Encendieron fuego con
trozos de madera en la base del horno y arroja-
ron por encima un montén de maderas viejas
de lefia. Cuando el fuego estaba bien prendido,
echaron la mayor parte del coque

Un fuelle de aire centrifugo, accionado por un
molor L'Il:’(.'['l"ll.'ll l\" 1|T'|F(1{'I 'J[ hurnu 'p{ﬂ' un L'i(‘j(1
tubo oxidado, aumentaba la ventilacién. Alrede-
dor del tubo ataron trocitos de trapos para
obturar cualquier orificio que pudiese haber; to-
dos estos preparativos hubieran sido dignos de
Heath Robinson en su época mads ingeniosa.

En un tiempo sorprendentemente corto, el
fuego llego a su intensidad adecuada ¢ hicicron
un agujero en la arcilla v obturaron ¢l sangrador,
del que salio un chorrito de hierro fundido al
rojo vivo. Por alli habia unos cuantos cubos, a
los que se habia atado largas varas de hierro vy
que habian sido revestidos con arcilla, y los colo-
caron bajo el canal para recoger el hierro fundi-
do. La primera muestra no estaba lo suficiente-
mente caliente asi que la volvieron a echar al
horno, pero al cabo de no mucho tiempo, consi-
deraron que el hierro estaba listo para la fundi-
cion y el mismo Mr. Power llend el primer cubo.
IA] "L‘\.'l"l ﬂl L'l'!l']["'i/ll _l. (SO A RN IRERIS l'lll {,IIi[L'll_]lll vier-
110 el hierro fundido en una caja de arena. Tenia
4 mana una gran l:{llllt].‘lll l_ll' I'-IL'(IUL‘!‘IL'IS COnos
dl' il](l“li V LH(IH VEL£ Lil]l‘ ]!l'lli—ih}l 111 l'lll'l“, metia
un cono cn L‘l .‘iﬂ"plailﬂl [Hll'-i contenet l.‘l }1il‘|'!'i]
hﬂﬁt'ﬂ que (‘I L"l]hf'! cstuviera ofra vez Illf’]l}lrﬂtlil

;ﬁ l‘t‘lt]lll]llilt'il‘m, l]t' ITAnera l'f\'Pl"('lil('ElI:lr, LTI
dl." It_IS [TIIII."]'F}I( llll.\ 'e“'I'I’.'Ii’i"I L'lll“_'!\ I.]L' 'J}_{LJ;I .\i_'l}'\]'l_’ (_'E
horno e inmensas nubes de vapor siseante oscu
recieron la escena. El vertido habia terminado y
lo anico que tuve que hacer antes de abrir los
moldes para inspeccionar la obra, fue esperar
hasta el dia siguiente. Y, de esta manera, confec
cionar mi lastre.




OFICIOS DE TALLER

HERRERIA

E ACUERDO DE QUE, EN EL PUEBLO

donde creci, en la costa este de Inglate-

rra, solia ir con frecuencia al taller del
herrero (del que no queda ni rastro) y me queda-
ba extasigdo contemplando la escena: viejos jine-
tes patilludos, con los pantalones de pana atados
debajo de las rodillas con trozos de cuerda, suje-
tando sus enormes y mansos caballos holgaza
neando por el taller, con las caras encendidas
por el resplandor del fuego de la fragua vy un  Mas tarde, cuando fui a la escuela de peritos
chico de mi edad manejando el mango de madera  agricolas, lo unico util que aprendi fue ¢l oficio
del fuelle. {Como le envidiaba! El sonido del de herrero. Tampoco es que llegase a su com-

martillo sobre el yunque me parecia una masica
maravillosa. El fiero silbido que se producia
cuando ¢l herrero presionaba una herradura al
rojo en la pezuia de un caballo vy ¢l olor a cuerna
quemada me parecian magicos. Los viejos caba-
llos disfrutaban lo mismo que sus amos y cra
como estar en un lugar de reunion,

Un oFicio MAGICO

LAS HERRAMIENTAS DEL [ERRERO
| El herrero se encuentra en una posicion privilegia-
daen lo que respecta a las herramientas. Al tener un
huen conocimiento de la resistencia o debilidad de
los diferentes metales, v sus formas de templado, o
el modo de regular la dureza del acero, él mismo se
pucde fabricar sus propias herramicntas. El trabajo
con el metal lleva consigo cortarlo, darle forma y
demis operaciones, cuando esta frio o, en calicnte
Segin se temple, hace falta utilizar herramientas
distintas, no mezelandolas nunca. so pena de encon-
wrarse con resultados deficientes. En general, las que
se utilizan con ¢l metal en caliente suelen ser mas
largas, para evitar quemarse. Hay cinceles para
trabajar en ambos temples, que se wiilizan para
cortar, sin embargo, existen distintas mazas cuando
las piczas son de mayor calibre. Estas poseen largos

[

EsTampanciiea

B Mazo rana
MOLDEAR HERRADIIRAS

pufios, v se golpean con la ayuda de un avudante,
Algunas de las herramientas utilizadas para el mol.
deado conforman dos mitades: una encaja en un
agujero en el yunque, y la otra tiene un asidero v se
sitia en la parte superior, quedando la preza que s¢
esta trabajando emparedada entre las dos mitades
Esta ultima es la que recibe los golpes a efectos de
moldear o aplanar la pieza en cuestion. Entre este
tipo de herramientas podemos incluir las estampa-
doras, rellenadoras y aplanadoras. Cuando el herre-
ro también se encargaba de ponerles herraduras a
los caballos, tenia, ademds, orro juego distinto de
herramientas para tal efecto.

% PEZURAS
\\

Caneza
ESTAMPADORA

Caneza
APFLANADCORA

Cudhinio para

MarTiiLo D CoROoNA

MartiLie raka
EXTRAER PLUNTAS

e

69—




EL vi JINQUE

i I !
Personalmente, b at
.'."ll; sabre el oficio én i
yungue sivitlar a éste, con

i .-u'.h"t r

a¢ mdza

LS
LA 1erreria
Hasta asin nmu be
3 pasar por delante

erig £1n

ihora

de wuna be

resistirme a echar

‘-'II.’:JIIJM |.|lr'HInJ O
e ety '
una pision pare

didid Se mnestra

berramierntas proy
f I I
perrdie de caba

toddas en una band

7 &

0. A su lado,
ripode, gue se
rd dpoyar en & la

di de l'lu' -'rJu Chd, of N
[ ! y

mraeero de oimo, fenen
LR JHEGO de esta

pado
s multrind de apupe
SFven pard
metal calien
la forma de
coleccion de
rodearn fa h".gmt s

mieddear ¢l

1enazas que

confeccond 7

I
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pr(’r‘lﬂnn r(’lfﬂl_ p(’rn g1 me inc[rui I\:]r;'l I'lﬂl’:i:'r
cadenas con barras de hierro forjado, lo que sig-
nifica que se sabe soldar: una de las récnicas
basicas del herrero. Para ello hay que calentar los
dos extremos de la barra hasta que esté candente
y empieza a lanzar chispas; luego se martillean
1“5 extremaos, con rilpltit’i{ v tuerza. Sl no se¢ con-
sigue calentar los dos extremos de la barra de
hierro hasta el grado de calor necesario para
soldar, ¢stos no se¢ unen como ¢s debido; s ose
('Llllt‘[n:\n (|t‘|'|]l].‘3|;]¢]ﬁ, '{t-\!ﬂ SC t,'(\l'l.‘ii,‘!_"lllr.'] Lill(‘l]'li]l'
los. Seguro que hay una explicacion cientifica de
por qué el hierro forjado se suelda cuando alcan
za un cierto grado de calor, por qué ¢l hierro
tundido soporta altas temperaturas sin derretirse
O quemarse, pur qut,' c‘l ACEro |}th,'dt' g‘lltllll':‘t‘t‘l’hq‘
calentandolo mucho v enfriandolo despues rapi-
damente, o ablandarse calentandolo v enfriando
lo muy lentamente; pero yo no la sé. Prefiero que
todo esto siga formando parte de los misterios de
la herreria. Mis minimos conocimientos de este
arte me han sido muy dtiles durante mi vida,
SUI_"C ll]dl]‘. €1l Z00Nas tl['l]]lll_' Il'dl]l'r.i ProcEs }ll_'lll_'l ldas
v las que habia estaban muv lejos unas de otras Y
entiendo por qué los primeros trabajadores del
mL'I'.l] h]{'r('ln ('('n.‘-l{l(“l'ﬂdnﬁ oMo magos por sus
contemporaneos de la Edad de Piedra v guarda-
ban celosamente los secretos de su arte

REPARACION DE UN ANCLA

George Whelan es un herrero amigo mio. Afirma
gue estda jubilado, pero raramente paso por su
taller sin oir el sonido del martillo. El taller es un
edificio largo y tosco, con una fragua en una
esquina de la habitacion mas grande, un vunque
H] I'.l\l(‘-. un T"l'l.l'll][(" E.]UL" li{.’f'ltit' a -.'\I:l'n}w.‘.'ll'\'c . Li‘..'
manera L]l]l' tiene L]LJL' il a l‘l'.!H.l. ar a '.IILI_._'lllt‘ll P'.Il".l
que le '.1}.'leu 4 manejar la almadena a la antigua
usanza, una taladradora mecanica v lo que al
desconocedor del oficio podria parecerle un de-
sorden indescriptible por todos los lados. Sin
embargo, de forma milagrosa, encuentra entre
I(HIU este (fL‘.‘:f]Td['l'l (& I'.l tr‘(h‘;itn d{.‘ I'II('T"I'{‘, acero,
cadena u otras cosillas que necesita para cual
quier trabajo que tiene entre manos, Me conto
que, en otra época, ¢l que entonces era ¢l parro-
co del pucblo solia ir a la fundicién, rebuscaba
todos los trocitos de hierro que habia debajo de
su banco v lo cogia con el baston, tratando solo
de advinar qué eran.

Conoct a George, como a tantos otros artcsa-
nos, debido a que necesitaba equipar ¢l Dreorlin
{ver pag. 106). Necesitaba anclas v, dado que ¢l
Dreotln esta construido a la manera tradicional,
queria que sus cquipamientos fucran también los
tradicionales, incluidas las anclas. Compré una
excelente ancla grande de pescador a un gitano
amigo mio en Gales, pero le faltaba el cepo (la

pieza cruzada que forma un dngulo de 90 grados
con la cana). Se la llevé a George y empecé a

—7pe=
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OFICIOS DE TALLER

BECoOLECTORA DE PATATAS

Un 1rRABAJO
EMINENTEMENTT
PRACTICO
Antariv, el granjero que
araha :fr‘,ne-u.q"r.: (:'m‘r.f.'m.':m.r{'
del berrero del lugar, que le
Sureinistraba ¥ reparaba la
mayor parte del equipo gue
agudl weelizaba en cu
trabato. 81 se observa hoy
en dia wma gransa, ann
podemuos encomtrar algunas
herramientus comfeccionadas
manualmente, como las que
3¢ muesiran, arrinconadas
en eualgquier esquing. Estos
uteysiltos, poseen la belleza
inmanente de la forma
adapiada u la finalidad, v
duran mucha mds que sus
boménimos producidos en
cadena

ARATXY D MANG

contarle lo que gueria exactamente, Me corto en
seco, enseguida, diciendome que en sus buenos
tiempos habia hecho muchisimos cepos.

Cogio el ancla, encontré una barra de acero
apropiada v, dando forma al extremo curvado en
la fragua, preparé rapidamente un cepo tradi-
cional, que se coloca tumbado al lado de la cana
cuando no se esta usando el ancla, de forma que
se puede dejar ésta en la cubierta. Cuando sc usa
el cepo, se mantiene en su posicion con una
calza de acero o chaveta, que cuclga de una
cadena.

CAMBIOS PRODUCIDOS EN EL ARTE
DE LA HERRERIA

La historia de George ¢s la tipica de muchos
herreros. Me conté que cra ¢l dltimo descen-
diente de una larga dinastia de herreros; que
durante la Scgunda Guerra Mundial habia milla-
res de caballos para herrar y que entre cuatro
hombres apenas daban abasto para realizar esta
tarca. También habia |'|_IL'L]:]!1 que fnf{’au,‘dr (ver
pag. 84) y un centenar mas de trabajos de herre-
ria para mantener las granjas funcionando sin
problemas

it 7 T

AZADONM DE MAMNO

En aquella época, no se disponia de soldadores
de arco eléctricos, por lo que todo ¢l trabajo sc
realizaba a forja. Después de la guerra, aparecie-
ron los tractores y desaparecieron los caballos v,
lo que ain fue peor para el negocio de los herre-
ros, uno de cada dos agricultores se compré un
equipo eléctrico de soldadura al arco. Ahora hay
tantos agricultores que pueden hacer las solda-
duras quc, los herreros, incluido George, se han
quedado sélo con el trabajo de torja. Forjar el
acero o ¢l hierro con complicados disefios, toda-
via tiene que hacerse con la [ragua vy el yunque.
La dltima vez que fui a su taller, George estaba
lLlI]diCllL]U I}O E.H"['I-l{)s (I{' acero (lf,_' jl.'i]]{'{-iﬂ re-
n'lL‘nllt), (!l’ LIS 9{] cim L](.' IHl'}:.',U (.'adﬂ LI !.' con
punlas Cﬁpi“l]hﬂs. [{”’]l], exacramente, Ccomo
anzuelos de pescar gigantes. George los sacaba
d(‘] [Ufg() v I(]S pﬂniﬂ ocn F’] ‘\"Ill'lfIlN.,"_", Il'll.l'z'llllaﬁ sL
hijo —que tenia unos dias de vacaciones en la
escucla donde estudiaba quimica industrial—,
daba fuertes golpes con una almidena. George le
indicaba la posicion y la direcion de la almadena
con un golpecito que daba en el yunque con un
martillo. Si hubiera tenido que adivinar el pro-
posito de aquellos instrumentos de aspecto tan
terrible, ain no lo hubiese conseguido. En reali
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dad eran para echarlos al fondo de un lago.
Stento lastima por los pescadores —en todas
partes, de Irlanda, donde hay salmones los en-
contramos— que echan sus redes en esas aguas.

Todavia se acude a George para hacer gradas,
pues las piezas hechas a mano son mucho mejo
res que las industriales. El esta especializado en
lo que llama la grada escocesa —una serie de
piczas de accro con forma de S y puas atornilla
das. Las puas van en gradacion, estando las mas
largas en la parte de atras. Esto proveca que la
grada cave por la parte posterior, mantenicndo
las piias en la tierra.

FI. LEGADO DEL HIERRO FORJAIDO

I_:I IIEL"IU fon iﬂl.]l! cs L'[ l]]L‘lﬂ] LlL'I IlL'[lL'lU I{-’u'n’ cxLe-
llence v todos los ejemplos realmente bellos del
arte ornamental del herrero estan hechos de este
material, soldado vy moldeado solo con el calor de
la fragua. Sin embargo, el hierro torjado ha sido
rl'l‘lll[l[;i/.'.uln Iﬂll LI.?l]lIFh.'lH o L‘I acero em
P!.’“!l! \ l'] acenrn '||'|U(It'|”“ ey se \lll.'ll..].l II.Fl.l.'“ l]“]l
zando las téenicas de fundicion tradicionales. Fl
acero es mds resistente, pero se oxida y no dura
tanto tiempo como el hierro torjado. George usa
acero principalmente, pero todavia riene una

provision de hierro t\'l']'.hEI.J que obtiene de las
verjas de hierro que en un tiempo rodeaban a
las numerosas mansiones esparcidas por el pai-
saje irlandés, Utiliza este precioso marerial para
trabajos especiales, de los que se necesita sean
duraderos, tales como accesorios para barcos
Los ll".ih-.ljns ornamentales hechos de acero tem
pl'd.du v bultlalduz\ con el método L]K'] arco cléc
trico {en la actualidad, la mayoria) son insigni
ficantes en comparacion con el hermoso hierro
forjado fundido de la manera tradicional

[EMPLADO DI

W

HOJAS
La mancra “candnica” de templar una hoja,
COma  por L'iL'Ill]'J!U Ll dt[ l.']nl'l.']. L. ] PEJ]]L‘I’I&I i'II
rojo vivo, apagarla ¢n agua y lucgo volverla a
calentar colocando la hoja ¢n un blogue especial
de acero que esta caliente. La hoja se colores
gradualmente: pajizo claro, pajizo oscuro, azul,
marron y ambar. Cuando aparece este altimo
l.'UI“[‘ sC [l‘![lplll l.'I “]U con -]L‘(’i[l—h J\:n ni'r.\il.mtt‘.
llilli':lllll I'Il'! rero L!l_' I'Illl'l'lIL} ILT [lliljll L]L' csla 'Ur[“il
sino que calentaria la hoja, enfrarda el filo, luego
dejaria que los colores fueran descendiendo gra-
dualmente, v la templaria cuando el filo consi-
guiera la tonalidad correcta de dmbar
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EL TEMPLADO DE HOJAS
Las precradas hogas
utilizacdas en tantos oficios
diferentes, eran, en ofras
épocas, confeccronadas por
los berreron locales. Todo
berrero gue se precie sube
oo templar el acero,

o {'ﬂ‘fﬂ]{;‘:{) ¥ "’l’J_.HJ'JJf’ oM osn
frista medida, przgando la
temperatura por el color de
la hoja De esta forma, la
bopa se endurece de manera
quc e puede aftlar lo que
r{'.‘h’!“" necesario sin
doblarse por ello

(;r.ﬁhnﬁn D SINGA
pe Nueva InGLartersa

LA FORJA DE CEMCERROS DE VAUAS
Los herreros de las zonas donde hay ganado
mostrados ¢n la tustracion interior, La forma
exacta viene determinada por la tradicion local y
la propia creatividad del herrero,

Hosa pe raca

Hacua o
TICY ALEMAN

IIH\( A1A DE
DOLALRIK

En otros tiempos, sobre todo cuando el acero
bueno escascaba, George Whelan solia forjar
todo tpo de hojas para herramicntas agricolas
de los muclles de acero de coches y camiones
vicjos. Tengo un kukri Gurka que, probable-
mente, s¢ hizo de ese acero cuya hoja es a la vez
resistente’y afilada, y dura mucho tiempo. Geor-
ge me contd que un herrero amigo suyo solia
preparar una mezcla de arcilla blanca v amarilla
con 'ﬂgl]ﬂ y |][[)]lll‘.ﬂhﬂ {_’I l_'llul.!ul_' dt'. ilrt:iua en |a
forma de la hoja que queria templar. Con este
molde podia templar la hoja en toda su largura
al mismo tiempo.

Al templar planchas de acero finas, como las
que se usan para hacer palas —s<obre todo en
layas para cortar turba (ver pag. 62)—, se tiene
que mantener ¢l agua dando vueltas para evi-
tar que la hoja se combe al vaporizarse aquélla.

LAS HERRAMIENTAS

Cuando el caballo formaba parte de la vida coti-
diana, ponerle herraduras suponia una demanda
importante en el trabajo de los herreros. Al esca-
sear estos animales y al hallarse mas dispersos, el
herrador se convirtié en un artesano solitario y
nomada que se desplaza, alli donde pueda haber
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EL TINAJERO
4 K
H| KON LN TIEMPO EN QUE LA PALABRA TINAJFRO SI perfectamente v objetos tales como los que vemos al
aplicaba a un grupo de hombres v mujeres que pie de esta pagina todavia son, anos despucs, total
se dedicaban a recorrer los caminos de Escocia, Irlan mente herméticos
da v orras partes de Europa, realizando la indispensa Orro método que usaban los tinajeros para unir el
ble tarca de hacer v abastecer de artic ulus |‘1L‘L‘|l.\;s dr metal ¢ra remachando. Yo pct'nun,ilmcmc he observa
. cobre, hojalata v, a veces, de lamma de hierro. Los do la forma en que lo hacian. Cortaban un pequeno
' tinajeros tambien podian estanar recipientes de co tridngulo de meral de una lata de hojalaa vieja, lo
bre derretiendo el estano v, cuando éste estaba liqui enrrollaban haciendo un cono, lo colocaban —prime
do, banando con ¢l el interior de los recipientes ro la punta— en una barra de acero colado que mos
Los tinajeros hacian todo tipo de rtrabajo vy, una traba un agujero del amano preciso y martilleaban el
vez realizada la tarca, contunuaban su camino. Anos cono hasta formar una cabeza aplastada. El trozo de
mias tarde, cuando volvian, ya se habian desgastado acero colado que tenia el agujero —eran, en realidad,
los articulos de estano o cobre que en un principio hasta seis onificios de diferentes tamanos—, se denomi
habian suministrado, de modo que tenian otra avalan naba punzdn y cra uno de los tres yunques portatiles
cha de trabajo de acero templado que los herreros de los pueblos
Lo mas i"l"i"ll‘i'-' es que los tinajeros juntaran dos forjaban para los caldereros. Los otros dos se denomi
Liminas de metal imbricandolas, es decir, doblando los naban: fas v tas afilado (abajo). Con estos yungues, un
bordes de las liminas ¢n una unién. Haclan este traba martillo, una tyjera para hojalata y hierro para soldar
jo tan bien, que los dobleces del metal se juntaban el tinajero podia hacer cualquier utensilio
) i
e
s
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OFICIOS DE TALLER

caballos, con su yunque, una fragua pequena,
una bomba de aire eléctrica, herramicntas v he-
rraduras lisas, todo en la trasera de su furgoneta.

El antiguo herrador europeo trabajaba cn su
fragua, a donde habia que llevar los animales, lo
cual no suponia demasiado inconveniente por-
que stempre existia una herreria en cada pueblo
y aldea. Jack Turner era uno de esos herradores.
Hoy ¢n dia ticne 76 anos, v las manos y las
munccas llenas de cicatrices v descoloridas por
las chispas que le catan conando estaba en la fra.
PARTES DF UNA 1IRRADURA gua. Incluso puede mostrar un enorme dedo del

i? t-.,luhff.‘“., T arTh pic completamente aplastado por un pus:lclu
CECero 08 TA- iz caballo. El peso de los caballos v ¢l trabajo agota-
D Acuiero vaka 11 cravo  dor e incesante que desarrollaba un herrero rural
{- EL:'.:,P: " en su juventud, han arruinado asi mismo su cora-
G Gao zon. Pero su espiritu permanece mitacto, v cuan-

dU hi’lblﬂ IJC_' su \'il.ii'] ll(" [.]lllU L|'HE)ijji\ L(]d‘;ll'iﬂ S0 fie
a carcajadas.

Jack trabajaba con sus dos hermanos y su pa
dre y renian dos clases de clientes. Por una parte
estaban los agricultores: «Me imagino que cuida-
bamos unos setecientos caballos de agricultores y
los herribamos todos cada tres meses.» El otro
grupo lo formaban los gabarreros. Viajando por
las laberinticas vias fluviales de las Fenlands, cer
ca de la costa cenrral del este de Inglaterra, habia
una extrana raza de hombres a la que llamaban
los gabarreros de los pantanos. Dado que las po-
cas esclusas que tenian que atravesar eran peque-
fas, tenian gabarras de tamano reducido (barca-

Twos e HERRADURA 245 de fondo plano) y para ganarse la vida solian
St whrervamos de corca las llevat dos : 3 :

feiucas lo s Mo 1o evar dos de éstas a la vez, haciendo que un solo
s £, 0 qiie lldma la e .

atencion e lo poco que se caballo tirase de ambas. Cuando ¢l viento era
pareten a lo que suave, ponian una vela cuadrada en la ;r_nim] ra de

narmaliviente enferndemos

por sherraduras, Bl herrera cabeza v ¢l caballo saltaba a bordo de la otra
treme gue modificar la ,f';.-rq.-_,- pam l’.ie}iﬂ'ﬂﬂﬁﬁl‘,

de todas las berraduras para Los gabarreros se reunian en ¢l bai yue estaba
adaptarlas a la borma :
determmada de la pezuria

gue debe calsar, Lo buenos

herreroy, consipuaen bacer

Fl'r'I"J':J'uI'.'i?‘d.' qEe .rm.'.,h{ nLan

defecios en ol trote, o

§ | Iill’.IC ADUIRA | KASERA
beridas, sendo of caso

exiremo de éstas, lo Hamada
wherradnra de vetermarion

O AN BN A

I'JI KEADURA DUELANTERA
EN HUNA

HinranDurA nF vETHRINARI HispAnuma DE VETErRiNAm
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junto a la herreria de Jack, dejaban los caballos
para quc los herrara v se quedaran en la cuadra,
s¢ saciaban de cerveza y después, dando traspiés,
volvian a bordo de las gabarras para dormir., Jack
recuerda mis de una noche de juerga con estos
]'IU"].IJ](_'_"\, un ranio S.:I]U'ﬂj(_‘s..

La herreria de Jack estaba separada de algunas
de las tierras del pueblo por el ancho rio Ouse.
Traian los caballos hasta la orilla opuesta a la
suya v Jack y su familia remaban hasta el otro
lado, llevando herraduras forjadas v herramicentas
v herraban a los caballos en frio es decir, sin
poner primero la herradura caliente para hacer
una marca ligera en el casco y ver si el encaje era
perfecto. Con el herrado en caliente, el herrero
todavia puede alterar un poco la herradura en
esta fase del trabajo. Con el herrado en frio, la
herradura debe encajar con exactitud la primera
vez. Jack llego a conocer la forma de pezuna de
todos los caballos a los que herraba.

Un hombre j'lllt‘dt' herrar diez caballos pesa-
dos en un dia como maximo. Cuando se levanta
la pata de un caballo, ¢ste tiende a dpoyar gran
parte de su peso en ¢l herrero v un gran caballo
de carro pesa una tonelada. No es que yo haya
herrado alguna vez a un caballo —tengo la sensa-
cion de que introducir esos clavos, sabiendo que
puedes destrozar al animal de por vida si no se
introducen en el :i.l‘lguh: COrrecio es, hill][!]l'lll('n-
te, demasiada responsabilidad para mi—, pero
he quitado mas de una herradura v recortado mas
de un casco y sé que levantarlo y trabajar en ¢l es
un estuerzo extenuante. Por otra parte, a los
caballos les pueden dar arrebatos mientras les
estan poniendo las herraduras. Jack me hablé de
uno que cuando intentaba ponerle una herradu
ra, se encabrité, bajé rodando hasta la orilla del
rio y luego cay6 al agua. Le salvaron de morir

UTRAS HERRADURAS
Los caballos wu som las
timicas beitias a las que se
puede berrar: Yo be
cncontrado pequernias prezay
en forma de luma gue
strvien como berraduras de
bucy con pezurias
ﬂu-’n!la'#.u."rdd! en el desierta
de Namibia Las berraduras
de mulas y asmos se
.'n‘]'(nlr‘ll[‘.jﬂ' OO IMaMes

Herpanima ne s

HEerrADURA 1310 Avau
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:l]’ll'}."n.lu Bracias a una uerda con la que le arras
fraron a tierra

COMO MANTENER

EL DIABLO A RAYA

La situacion economica en Inglaterra durante la
Gran Depresion cra tal, que herrar diez caballos
por dia no cra suficiente para ganarse la vida,
como tampoco lo era levantarse a las tres de la
manana para ajustar una docena de llantas. Me
recla la pena tener cerca al padre de Jack en
Lt\.l'.]{.‘”il L-[‘llln a .’\.Ir |?"_“.|I ll':l- ey lll' l'“l‘l illl\
maestros herreros, en los tiempos en que la pente
tenia que trabajar de verdad para ganarse la vida,
¢l estaba de acuerdo con la creencia de gue «el
diablo encuentra el terréno abonado en los pere
ZOSOS». ¥ (':\-I.ii'.‘.l ‘{l'[ !l[illi' H | l]liﬁ' S8 || JOS vV Olros
que trabajaban para ¢él no ofrecieran ningiin res
quicio por donde ¢l diablo pudiera colarse. S1no
habia caballos a los que herrar, llantas que ajus
tar, cadenas de pgradas, cosechadoras de pararas,
segadoras u otras mdquinas para reparar, ponia
a la familia a hacer gradas de puas, ya que siem
pre existfa demanda de éstas. No se ‘luh]n'rdll'ill
ba nada. El viejo Turner compraba colleras de
caballo rellenas b hacia los accesorios de hierro
Cortaba a tiras el hierro viejo de las llantas de las
carretas, demasiado gastado para volverse a utili
zar, v con ellas confeccionaba las herraduras
Compraba hojas para guadana en Sheftield v los
mangos en algun lugar de Norfolk v, para sujetar
las hojas en su sitio, unia las dos piczas con
accesorios de fundicion. La familia fundia la ma
yor parte de las herramientas de mano v arregla
ba todo tipo de maquinaria agricola. «Mi padre
trabajaba con dos de nosotros dando los golpes
—daba vuelta el hierro mientras nosotros lo gol-
peabamos— y nunca perdimos el ritmo.» Asi de
dura era la vida de un herrero auténtico
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ELABORACION DE RUEDAS

EL TALLER DEL CARRETERO

Cuando se llepa a conocer
lo complicado que es
elaborar una rueda, resulta
natural que surjan, a la
larga, utensilios diveriog
para facilstar la engorrosa
tarca. En realidad, el
carretera confia enm s
comples herramentas de
wadera, de senallo diedio
tales como el calibrador
arornilladn al eje de fa
rueda gue vemos en el
fondo de la ilustracion
mostrada en esta pdpina
También se puede ver la
dgarradera, con su wmango
_Ilt'?'ru'-.f!(h."ur sobre una

bella ;-rJfr.J situada detrds de

la bangueta de trabajo del
carrelero, ¥y, asi musma, ie
abservan seccrones de
madera en bruto, de lay
rfzthr'), 1@ pallardn fas
clavias, y el temsor, que es
Io e el carretero estd
uitilizando

UE EN EL SUROESTE DE AFRICA (LO QUE

hoy es Namibia) donde quedé prendado

con las ruedas de madera Iin aquellos
vastos !-" "ﬂLil]h Len ['".l'”'i[}s\ 1]l‘sit'rlns 0 .',it_'Tlll(IL'Sit‘T-
tos, el vehiculo clisico entonces era la carreta de
bueves. Los primeros colonos holandeses e ingle-
ses la habian uulizado para abrirse camino hacia
el norte, hacia las profundidades del Africa in
terior, desde Fl Cabo. Cuandao yo estuve alli, me
Ulli d una ('xpl'(“l'.'[’l" on I:l carrera (II' un .'-”.l']-kil-
ancr p'd.l:l b | IU e ]]lllli:l iil Oesie [ll' I:IH rerras
colonizadas, hacia el desierto de Namibia. Era
una carreta tirada por diez bueves que si hubiese
estado cargada, hubiera necesitado veinte, pero
todo lo que llevibamos era dos bidones de agua
enormes y algo de comida. La carreta media cin
co metros v medio de largo v podia cargar ocho
toneladas. ﬁﬁtil era la carreta habitual de rﬁfrim
del Sur: un poderoso barco que se adentraba en
tierras sin delimitar,

Nada podia detener las enormes ruedas de
madera con calces de hierro. Aplastaban arboli
tos, trituraban rocas v cantos rodados v se abrian
paso a traves de la suave arena de los lechos de
los rios.

Las ruedas delanteras cran mas pequenas que
las trascras para que la placa giratoria, a la que
estaban fjadas, pudicra virar bajo la parte delan-
tera de la carreta. Adn asi, eran macizas y pesa-
ban mucho. Las ruedas traseras eran enormes. El
{'ﬁbf! (8] E‘i[‘, If)s |Ti{l|ﬂ.‘| v Iﬁ."\. CETCON |]l_'l.\ L'i_llT'Ip("llfl'l-
tes dL" Iii "ﬂ]l[ll lll' LA rll('(l:i (Il' TTI:Hl('rﬂ'I S COon-
Fcl_l._llﬂ‘l'lill)ill] lIt" [II:i(Il'l:E\ Tl""h'i'i'll_‘l'nL".\, autdCtonas
de Africa del Sur, por cjemplo, la del drbol be
(I{}'JHJU. 8] {'I :‘Eh}ﬂl! h;."ll f':\l’-‘_}rﬂﬂ‘l’f’(]

L'd..‘i “aula.\ dt_' Ilir.‘r'ru |T|Hl'i?.ilh Il]t'(ll‘:"l LInas l_;ll!._';dI
cm de ancho y 19 mim de grosor. El fallo de estas
ruedas estribaba en que la madera se contraia en
aquel clima tan caluroso v seco; la tinica medida
prevenrtiva frente a esto consistia en mantener las
ruedas himedas. Cada vez que llegabamos a una
charca o a un pozo con un molino de viento, en
alguna granja remota, 0 a un rio que contuviese
estanques, nuestra primer pensamiento (una vez
mitigada nuestra sed y la del ganado) era remojar
las ruedas. Si ello era posible, apoyabamos la
carreta sobre cunas grandes, sacibamos las rue-
das y las dejabamos en el agua. Cuando tiraba
mos los posos de los tazones de café, lo haciamos
sobre las ruedas. Si necesitabamos aliviarnos, lo
haciamos sobre los radios.

LA GEOMETRIA DE

UNA RUEDA DE MADERA

Empr{'f' a estudiar los _f.-nm’.-:r.r;mrrn_n de la rueda
de madera y, aungue al principio parece muy
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AJUSTE DE LAS CLAVIIAS
EN LOS CERCOS

Para poder msertar las

\-.Jf irds « {
oarreterr

e e uinzar

Lensor

Pag
peso de su cuerpo sobre el
FITHIG

simple, ¢s un artilugio sutil y complejo. El que
esta picza de ingenicria de madera y hierro, sin
\'lil‘r'Uﬁ. |)’.‘l'llOb (8] l.'._JL'l i]dl.'il. |'|].il[llL'I]CrL| Llnldi.l.
pudiese tener la resistencia necesaria para cargar
dos toneladas por entre las desnudas v duras
rocas de las tierras sin limie del inierior, se me
|1H'\L'|I|ilhil COMTIeY L ]lli\lt'li‘]

n}"\'l.'r\ [ o l.l.“f..‘ Il 15 UXtremaos [_]l_‘ !H‘\ L‘i‘_"\ li" AU
que llevaban las ruedas no eran rectos, sino que
se inclinaban hacia abajo. Esto hacia que las rue
das se pusieran al sesgo en la parte superior y en
la inferior, Los carreteros llaman a esta inclina-
cion de la rueda el bueco o la depresion

Otro aspecto muy destacable es que la rueda
de madera es convexa, siendo su forma la de un
platillo con la parte hueca en el lado opuesto a la
CArrgra I"_\l;] Il{\]'n'l,'l, CONVEXa contrarrcsia l.'l I'Illl.'l.'L!
de la rueda para asl siuar el radio que estd
funcionando (el que lleva el peso del carro ep
cualguier momento concreto) a una posicion casi
vertical. El radio en funcionamiento solo se pone
completamente vertical s1 la carreta rueda por el
contorno de una ladera, que es cuando se ve
sometida a una mavor tension lateral. El angulo
formado por la inclinacion del radio con la veru
cal al nivel del suelo se denomina pavonco. El
efecto combinado del hueco v el platillo refuerza
la rueda de la carreta contra los movimientos
laterales; sobre todo, el del tipico movimiento

J&ltCl'LlI quge sC PI'\."I.{[I'.'L' por ]-'I 1‘“1'[1‘“[ dL’ caminar
de los animales de uro. Las ruedas planas, colo
cadas cn vertical, tales como las de las carretas de
imcycn aslaticos, no son tan resistentes

(tra sutileza de la rueda de madera es que el
borde de metal —su llanta—, no se mueve en
angulo recto con los radios. Si lo hiciera, la llania
\llill'l Bi””i}{ I'“FI l_'] CANLO  INterior T:ll“i"ll(l'l ]I.I
hace en dngulo recto con una linea recta imagina
ria emtre dos puntos opuestos del canto de la
rueda va que si asf lo hiciera, la llanta giraria por
el cano exterior. En realidad, el cano de la
rueda estd cortado en un dngulo oblicuo determi-
nado, de forma que la anchura de la llanta gire en
contacto con la linea de tierra. Cada dingulo de la
rueda de madera tiene que ser exacto v deben
cuadrar con los de las demds ruedas, de modo
que si hubiese algian dngulo incorrecto, ni giraria
la rueda ni podria soportar el trato duro al que
se ve sometida

Las ruedas de carreta son objetos macizos v
transmiten la impresion de pura fuerza bruta a
pesar de su cuidada claboracion. Solo cuando
volvi a Gran Bretana v vi las ruedas de carruajes

]I:.:-.‘t't‘-'.i. en realidad incluso he |]-.';.‘.<IL1-.1 a tencr
alguno, me di cuenta de la importancia de los
sutiles angulos de la rueda. Unos objetos tan
delicados solo pueden soportar carreteras accl
dentadas s1 la construccion es pertecta

—h=
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ANATOMIA DE UNA RUEDA DE CARRO

E L CORAZON DE UNA PESADA RUEDA DE CARRO, EL vado) y sc cortan con una sicrra de cinta, para encajar
cie 0 crbo, se hace de olmo bien seco, dindole con unas planullas tales como las que se ven colgadas en
el torno la forma de tambor necesaria para poder  cualquier taller de carreteria. Para darles forma, se
aplicarle dos fleses cabezal, contraidos en caliente. Se usan una azuela v una llana curva. Los cercos se unen
_‘_'ljll_‘(_'a (.'I l.'li}“._‘ T L ATINALON, S MAarcan lil.\' C_\L‘L‘TIFI':E' won Clil'."iias d(_' |‘Ul)]L’ resislente I;HH (f}l[lfL‘El'Aﬁ LINIOnNes
duras de los radios, sc taladran v se cortan, teniendoen de la rueda solo se¢ consiguen unir completamente
cuenta que se debe utilizar un radio ya terminado para  gracias a la presion que hace la llanta de hierro (conva-
marcar las escopleaduras alrededor del cubo. Estas se  da para casar con el bisel del canto) al enfriarse y
realizan de acuerdo con el esurechamiento v el angulo  contracrse durante ¢l proceso de instalacion

del plato propios de cada radio. Estos, siempre de Se taladra con precision el cubo con una barrena de
madera de roble porque tendran que soportar fuertes  carpintero (ver al dorso) para poder recibir la cama o
ITHOW ITTIRETAL NS [ar l'l Jreso {ll" I'rl carg:a, Lenen fies cua- ’.’.‘EIHII lll: Illl_‘llf! (l"]al!(]‘. que se |]|l|l-Htl|L(' con tuerza b

drados (los machos que se encajan en el cubo) v len-  sirve de soporte para ¢l brazo del cie. El carretero
guas redondas (los machos que se encajan en los cercos  tiene que quitar una pieza del cubo para llegar el

o partes del canto). engaste, o pasador de chaveta, la cual sujeta la rueda al

Por cada cerco, hay siempre dos ridios que se cons-  eje cuando ésta ha de desmonrarse, parcialmente, en el
truyen de fresno (a ser posible, que haya creaido cur- momento de engrasarlo
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At ARRADERA

L.‘\‘.‘ HEREAMIENTAS DEL CARRETERO

¢Hay que suponer, entonces, que las personas
que hacian tales artefactos eran hibiles gedme-
tras? Aungue parezca extrafio, la realidad es que
no. Me imagino que hasta hace un centenar de
anos la mayoria de los carreteros no sabian leer ni
escribir, pero si que sabian como hacer ruedas.
El trabajo del carretero no es, desde luego, una
ciencia moderna: En 1947 fue extraida en una
excavacion en Anglesey una rueda convexa cuya
fabricacion se remonta al siglo 1 a.C.

SIEHHA CONPORMALN A

—
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Haciia ausiia

HACIENDO UN POCO DE HISTORIA
La rueda de madera es un vinculo con nuestra
historia rural mas antigua. Antes de las ruedas de
radios las que habia eran macizas que, o bien se
cortaban de una sola pieza de madera, o se con-
feccionaban juntando v atando varias planchas.
Los descubrimientos arqueolégicos prucban con
certeza que la rueda de disco macizo va se usaba
en ¢l afo 3500 a.C. v su uso se ha conservado
hasta épocas bastante recientes, en especial, para
transportar cargas muy pesadas. Un ejemplo
que me viene a la memoria es ¢l carro galés, que
s¢ utilizaba principalmente ¢n la peninsula de
Gower, en la costa del sur de Gales. Se trata
de un vehiculo muy sencillo, tirado por caballos,
que se parcee mucho a un simple trinco con dos
ruedas pequenas de madera maciza. Por lo ge-
E]Cl'di. ]."lh E'LIL".!J.\ sSE hﬂl.'{f['l con Ires ;T:Link'hilh L]l:‘
|T|ildf'|i.1 vV no ljt'l'll.'l] mas (IL' Tﬁ i lll' l{]iilﬂl'”'{!
II'IS il]}l”llf‘\l"\ [il‘lll.'l'l Ln \.i.‘l'll[_'lll['l ||".1[!il.'il_'l”ilr Se-
mejanie, pero no lo he visto en funcionamiento

_‘\jU uhsr:mu', no me ,\'(‘H'I\IL’IH]C!'L} ver Fh\.\' en
dia una carreta de bueves de ruedas macizas
en algunas partes de Asia. Incluso la carreta de
bueyes con radios que se puede ver en la India
parece estar a medio camino de las ruedas de
disco macizo, Cuando la miro con detenimiento,
no encuentro esa astucia en la construccién que
tanto me atrajo de la carreta de estilo europeo vy
la admiracién hacia los artesanos que las cons-
truyeron

EL CARRETERO
Quedan muy pocos carreteros en activo v, desde

I,I ATAPORMA DE ENLLAMTAID

Todos los carreteros gue be conocido habfan recibide sus
herramientas como berencia. Siempre cabe la posibilidad
de disefiar nuevas, cwando la necesidad surpe. Sin
embargo, no se piensa en la complicacion del uso de las
mismas aungue su emplen es bastante simple, a pesar de
la tarea tan espectalizada que realizan. En las mediciones
FOR MECCSdrTds .'I:d Bobd (o '.’.Hu'le' J'Iu’ cireunferencia l!l JJH
rueda misma), el calibrador v el calibrador

de la inclinacion; no obstante su sencillez, requieren la
adrestrada percepcton del carretero

ALIBRADOR [E
A INCLINACION

CALIBRAIM K

Lompeas
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ELARORACION DE

RUEDAS

].Ulig(}. aun menos gue |l_'I'I[l.‘_':ll'I LU Conooimenio

C\)I'Ilp]l.‘[l] lJL' I.'l:JI]IU bl |Iilt.L' una 1 dit LJL‘ IlJ;ldL‘] d,

desde el momento de ESCOgeT la madera, cuando
lUdﬂ.‘-“ia {&Iii Klt’L‘lL‘l‘[dU. !]'d.\“l L'U’U‘l"dl ]il.‘l T'Ill'li]il'\
I('.r]'l'llnﬂl'!ili en l"! CATTO, CAarreta o cai I'Llll.fl_' v ['IIIN{.‘T-
'-"-Iri;'l?t ['l‘"[]l'l }{Fr'd[] Ill}!T'I({{! \.'I]l"l"l pnr L'I [‘Iﬂf‘iﬂ tll'_']
taller. Ademas, el carretero también solia ser el
carrocero del puth]n (ver pig. 98) que propor
cionaba toda la gama de vehiculos agricolas de
ruedas de' madera, desde carretillas hasta enor
mes carros de granja. En el apogeo del transpor-
te de tiro, la carreta o el carro eran el resultado
del trabajo de un equipo de artesanos: los carro-
ceros se concentraban en el cuerpo del vehiculo
v los herreros forjaban los armazones de hierro
necesarios. Sin embargd, la magia del carretero
estaba siempre en el corazén de su trabajo vy
cuando el negocio no iba bien, podia encargarse
de casi todas las partes v construir los vehiculos
solo. En realidad, un buen artesano podia dedi-
carse a la mayoria de las tarcas del raller. 51 se
tiene buen ojo v sc han pasado unos diez anos
perfeccionandose en ¢l arte de hacer ruedas que
flJHCh‘JI‘u.’I‘t. I'Iii:\' muy Pl'";'.l.‘i COSaAs Yque Nno s puc
den hacer con la madera.

Antes de la Primera Guerra Mundial todos los
putbfus necesitaban un carretero. Cuando la
guerra s¢ termind, ¢l automovil comenzo a elimi-
nar con rapidez la demanda de ruedas de madera
y sus artesanos, o bien se convirtieron en hom
brr:s d{' mll('hnﬁ (‘ll.llt'llr»i\ O VIeTon que LlL‘j:lr |_‘]
nc[.‘,ULiU [‘llh |J[1l]|]ihi|]l“h carreteros lIlIL' h&ln S0-
brevivido estan muy solicitados en los dltimos
tiempos debido a que los vehiculos tirados por
cabiillos han cobrado un inusitado interés para
I.US TiCos.

CONOCER LA MADERA

Los verdaderos carreteros desarrollan un extrano
sentido hacia la madera. La fuerza de la rueda
depende de las caracteristicas naturales de las
diferentes maderas: olmo para el cubo porque
no se agrieta, incluso aunque se hagan doce es
'L'Oplca]dur'.ls para los radios; roble para los ra
dios, debido a su resistencia y fresno para los
cercos, por su fHlexibilidad combinada con dure-
za. Ademis de esto, ¢l artesano “cgdlm a conocer
la madera que crecia en su drca v la compraba en
su estado natural para uulizarla en el futuro.

Tiros DE RUEDAS DI
La ricda de carro, con
w5 prezas pesadas
contrasta con la de la

ligera carrela de mano
I

MADERA

e NOS R ifrd
elegancid v fortal
puede conseguir ef
aarrelero. Su habilidad se
pone ain nrds a prieba a
la hora de construir las
miedecitas de las

carrettillas

e

AJUSTE DEL cuso

Para gue exista wn eguilibrio perfecio en la rueda, v ésta

BIre Sidvemenle, ¢35 Heccidaro Jrrfr'nfn._u curtas de roble en
7 } i ' y
b parte metdlica del cubo. El carretero accona la rued
nwnoere para I."J"r-f".li' i furcionamiento v cortar fos sa

de las cumas

ARRETA |
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Descubria que, si podia encontrarlo, el olmo es-
coces era el que tenia menos probabilidades de
agrictarse v que el fresno de seto contenia la
resistencia eficaz para su trabajo. He oido decir
que un buen carretero localizaba ¢l fresno idoneo
en sus viajes, fijandose en sus curvas o ganchos
Compraba el arhol, lo cortaba y es probable que
IU‘ L{L'Ilkll.'rl lCl]leLILJ d urn ]Ull“ lll._'.l Ll_i.ll].lll‘.'.l Lllll'dE]ll_'

CALENTAMIENTO
DE LA LLANTA
.'i.l"}‘h’.'d'-\ carrelieras I|"fr'('i"-'

I
R farno especial Para

dos anos, antes de utilizar su madera. Resulta

calentar (gs lantas, pero lo :

gre la gran mayoria hace es absolutamente necesario dejarla secar. Antes de
una fogd ORIER, Y €5 and su torneado, los cubos tenen que almacenarse
donde r d opcracion

Illlr:llllt' CIneo anos FIpT(}YiH1;I(!J]m('ﬂIl' v II'I."- |('I:‘I(l*i
] Ill' ['ll}!lll.' P.H"‘{ !ll'\ I'Zil!il!\, :l] IMETOS Cudatnon :|F|Il"\'

el

el fuego

M
rda P
MuChO,
calor
medio del fuego se coloca &
Hanta

wnterso. En

L i

(:( INTROLES PARA [LOGRAR |‘I(]"l'ThI(‘lN
En ninguna fase del proceso de elaboracion de

oorde

cwanto &

rucdas hay lugar para los crrores. Cuando sc
trabaja en el torno un cubo liso, por ¢jemplo, el
carrctero comprucba una v otra vez ¢l tamano y
la torma del mismo con un gran calibrador curva-
do. 5i se comete el mas minimo error, el preciado
cubo se¢ perderd. El momento de trazar v cortar
I'ﬂ_‘i ('Sl‘l‘lljll':h{l”ﬂ\ il(' il'lh r}l‘_li[.}ﬁ [ . [l'dll“\.LlI'gl] men-
Le l'Tlli['ll. (._Uf'l l'] {_'II}JL) I.llﬂ_"l'lt_'[nl_'l'lll_‘ ;{SIL!EJ Con un
armazon, lo traza v lo corta, taladrando primero
casi todo el sobrante con un berbiqui. El plato
final de la rueda se forma con el ligero dngulo
l'll!l:' I'I'.\(.‘E’ L'I corte ({L‘I;'ln“." '.\.' Lil'_'l[".is'- Ll(' I:'IR (a8
cnph-ndnr:ls Para guiarse, el carretero usa un
(.‘:llli.hl'ﬂdi_“' |nL'l}-' SL’TTL'iIIll, l_’! L"Ij'rf."'lf'.l'{flrll' J{ I’.-}[!HJ.‘«

Este es un liston de madera, atornillado provi-
sionalmente en el centro exacto del cubo, como
la manecilla de un reloj, en el que se coloca una
clavija de hueso de la misma longitud que la
parte visible de un radio desde el centro de la
rueda, de manera que ésta sobresalga para poder
trazar la circunferencia con la que lo: radios de
ben formar angulo. El carretero cole 1 calibra-
dor en la posicion del radio, en ¢l momento de
corta las escopleaduras.

COMO SE MANTIENEN UNIDAS
LAS RUEDAS
El hecho de que el hierro o el acero se expandan
cuando hace calor y s contraigan cuando hace
frio es lo que mantiene las diferentes partes de la
rucda unidas. La llanta sc forja de manera que su
circunferencia sea un poguito mas pequena gue
Iﬂ lll'! canto {]l“ |'|'|."]lll'.'|'r‘ l[l' ]}l rucaA

Cuando la llanta se calienta hasta el rojo apa-
pado se t'xp;mdu unos 30 mm por cada 30 cm
Tradicionalmente, la llanta se calienta en un fue-

rre

ae i ma.
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2o circular y t|L'S|_1uL":. se lleva, r{lpidmllcnlr, hasta
EH Tll(.'(l:l que se h}l_\."}l Sl]il"ﬂ A4 una I]IH"l'}l'd l{[f
Ilanlﬂs. (_:U[i IH. Il'd]ll'd (] L‘ﬂlil.‘[l].t_ b1y CI]I.’HI‘H ©n t‘l
canio de la rueda, se ajusta en su sio a golpes de
almadena, e inmediatamente se enfria con agua
antes de que la madera empiece a arder. La
contraccion del hierro o acero que se produce a
continuacion, comprime todos los componentes
de madera de la rueda y los prensa en una pieza.
El siseo de la madera chamuscada v del agua
sobre el metal al rojo vivo, junto con la velocidad
a la que se desarrolla esta operacion, convierten
la labor de colocar la llanta en una parte crucial
del proceso. Como en el caso anterior, las medi
ciones v la destreza son de suma importancia. El
carretero confia su preciada rueda a la experien-
cia del herrero: si la llanta fuese demasiado gran
de, no lograria ajustarse a la rueda v pronto se
soltaria, mientras que si es demasiado pequena,
la distorsionaria v podria incluso llcgar a rom-
perla,

Las llantas de hierro para carrctas de trabajo
ticnen, normalmente, unos diez cm de ancho por
casi uno de grosor. Se necesitan unos 4,5 m de
tira de hierro para hacer una llanta de rueda
grande que llega a pesar alrededor de un quintal.
Desde hace aproximadamente un siglo, los he-
rreros han venido utilizando maquinas para do-
blar llantas que no son sino simples grupos de
rodillos colocados de tal manera que, cuando se
i“lrl.l(.ll.f('(.' LA |ir:| lll_‘ I‘1iL’r|‘u l'il]il_'l'lll_' entre l.'”l.'l.\ r\"
se gira una manivela, aparece la tra doblada en
un circulo perfecto. Algunos viejos herreros to-
davia recuerdan c¢émo doblaban las llantas sin
utilizar esta maquina. Calentaban la tira de hierro
hasta el rojo cereza, la introducian por la horqui-
lla de un drbol v, con mucha delicadeza, la dobla-
ban en curva,

Aparte de la llanta, los anicos componentes de
hierra de una rueda de carro son los dos flejes
que, de gual modo, se contraen en el cubo para
evitar que se agriete.

CUALIDADES DURADERAS

Una rueda de madera bien hecha posee una du-
racion indefinida, ya que se puede reparar y
cambiar de llantas siempre que resulte necesario.
En mi granja de Gales tenia un gambo (carro de
dos ruedas, tipico de la zona), que tenia cien
anos, por lo menos. Y, no solo las rucdas cran de
madera, el eje también lo era. En realidad, el eje
fechaba el vehiculo. Pero desgraciadamente, su-
cedio un desastre: uno de los varales se rompio al
bajar una abrupta colina con el carro cargado y el
caballo vacilante. Este se encabrito y corcoveo, v
el carro quedo destrozado. No obstante, las rue-
das todavia estaban perfectas, al igual que el eje.

Si hubicra podido encontrar un buen carrete-
ro sc¢ podria haber reconstruido el gambo.

Fra durante los tranguilos meses de invierno
(.'I.lil]'l{!l] L'l carretero I'I:l('f}l (':i!\'i i(](l:].‘\ L'-l.'i rlll'f!ﬂ.\'
nuevas }' [L'l'l]‘llill[)i.l ll]h I)L'dll(](ih L'Sl)l:l'ii‘lll'.'ﬂ, l:lil’.f.‘i
como la elaboracion de carretillas. No se trataba
dl_ Iﬂ L]t":iiigl'ﬂdulilr:, pl.'_‘lu L'[i(.'i:l.ﬂ, Ulrrl:l.i”a IEllull_'r-
na, sino de la carretilla de madera tradicional,
que dura toda una vida, o incluso mas.

Se dice que la pequeia rueda de carretilla, con
sus cuatro radios en cruz, uno por cada cerco, es
la mas dificil de construir. Me han hablado de un
carretero que tiene mas de ochenta afios, el cual
ha confeccionado hace poco dos ruedas de carre-
tilla a la antigua usanza, a pesar de que su vista va
no es muy buena. Cuando se han pasado anos
desarrollando la habilidad de hacer ruedas que
funcionen de verdad, la experiencia se convierte
en habito.

Rerurrzos

A wveces, para reforzar las
rvedus de las carretas, y
coma una d\fl’n’)ld mas. en
fugar de la llanta continua
de bierro, se wliltzan tras
.'ff'f FEEISIINND, -'””l' i ﬂ”.r"HH’J
en la rneda en calfente,
clavando largos claves de
cabezas cuadradas v
enfriando cada tira de
refuerzo segrn se coloca

Scgnn 3¢ va enfriando

la llanta, v
MHTACHPHIETe I,
contrayéndose, se van
dfustando todas las wmiones
de la rueds, En este
mamento, fe puede
awmentar la depresion de
la rueda .t,".l‘lr;_.rqrn,fu HH poco
el agarre de la plataforma
de enllantado v dejando gue
el cubo se eleve basta él
La plataforma de enllantado
tiene un (angue xomern
J:-J'u.m_ en el que e pru'u"e_'
semeergir toda la rueda para
el f'r.eﬁ};rdn’f'! final
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convertirse en una artesania perdida, a

menos lllll' I.l SHEcon L;l”ll'lil' I_|L' 4|]F1|114|

IAanera. Rl'h]]]iil muy triste l“ll'l.!ul‘._' l,'] I‘.]FIIL'HJ L{L‘I

' [L'H]K']l.‘l'l_" s U \-'L'l'[]:llli_'fl.l arie, k‘x[rtll].‘-ld}i[“g‘n[g‘

dificil de aprender, v que requiere una larga

experiencia v gran destreza. En Gran Brerana, se

puede conseguir un permiso para pilotar avio

nes liE.'Si'll!L"\' L!L' cuarenta ]"Illl".:lh dt‘ \'lll'll'l, mientras

quies jl!'l]'f.'nf.{l'l' a l‘];l}\(!T.H un |'1L'|L“T1 1!'."'1'1" 1'L'LI'L]ELTL‘

un aprendizaje de cumro anos (todavia no hace

mucho eran cinco). Y en este momento, que vo

sepa, no hav ni un solo aprendiz de tonelero en
las Islas Britanicas.

Resulta interesante especular sobre el momen

to en que el hombre descubrio que se puede

almacenar liguidos dentro de recipientes hechos

Muinasnena

Inrremsaa

" - ATLRAL
PARTES DE UN TONEI julren
Drrante cremtos de anos, fas
partes del tonel recibian

nombres que form

dia ol argot del

f"‘.;.r.r.' 1% wrostra mog

| T
MAYOR

Ei

CUARTERON

EIE

Foun

(T N NTITE

=

con listones de madera. Mi impresion particular
(&1 L]lll' I.i l'I'.lhi'll':l{'il‘Jl'l L!l,' IHI"IL'[L'\ es ruto l._l[,_' I'.IS
técnicas de construccion de barcos: puesto que
se pueden mantener liquidos fuera de un reci-
piente, conservarlos dentro es, sin duda, el si
guiente paso logico

El secreto del hermetismo de un barril reside
en su forma, que nos permite llevar los flejes de

VARIEDAD DE USOS
E! tonel de madera se
CoNfecciong i Wnd gram

con
oscrlando

dacedul G -
desde loy mdy pegue
gue se pueden fransporta
factlmente, hasta el Grar

Tonel de Hewdelbe re

erles  fsos

Caracinabpes
TRADICIONALLES

En el lenguaje del
tonelero, el barril es un
tonel gue contiene

163 liros. Los toneles
||]:allh E“‘llllt‘l-'ll_l.\ rl.‘l._"l},'l-&_'l"l
distintos nombres, como
el binderkin, el firkin

v el pen. Entre los mas
grandes tenemos al
hogshead. el puncheon y
el butt

-86—

Buii 1 HodGsnean Barin Kinpuasin Futkin Pirs
490 Lirros 327 Lo 245 L 163 vrrnes 82 virnrus 40 Limros. 20 Limwos
Sl |
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hierro de tamanios establecidos hacia la parte mas
ancha, apretando los listones o dwelas, lo que
seria_imposible con una forma cilindrica, por
gjemplo. Otra ventaja de la peculiar forma del
barril es que, si se sabe como, es muy facil de
manejar. Un peso que fuera imposible cargarlo,
levantarlo o arrastrarlo si tuviera la forma de,
digamos, una caja, al ser un barril, hasta un chi-
quillo lo haria rodar. Se puede inclinar un barril
sobre uno de sus bordes v hacerlo girar; se puede
rodar horizontalmente y siempre podemos le
vantarlo hasta la vertical balanceandolo por su
eje mas largo y por altimo tirando hacia arriba. Si
se examina una duela de barnil se entiende por
qué ¢s tan dificil fabricarlo. La ducla se vacia por
(‘l |'&di! concavo, sc l-i.'dl‘”kil.'ll por L'J CONvExXo, s

le pone una espita en cada extremo y por tltimo

se le cortan en bisel los dos cantos largos. Sélo
pl'l'l?-'-'.'ll'ﬂll“ e€n ].l torma p\&'t"ln{'“'ll'.l dl'l E'l.lrl'il. re
Eallh'.l t‘h\'[l‘ \.]llL‘ [l.‘i]il.‘.- ].l.‘i thlt']-l.‘} t{l‘[‘l'l] tener |'||.
forma precisa, para que, cuando se introduzcan
los flejes, todas ellas encajen con exactitud. Si hay
una duela que tenga la mas ligera deformacion,
los liquidos se saldran de ese barril. No sé si
algun matematico habra calculado la forma ideal
de una duela de barril (lo dudo), pero alguien
que haya realizado el aprendizaje de tonelero
puede lograrlo en apenas unos minutos, a 0jo, y

lo que ¢s mas, confeccionarla bien noventa y
nucve veees de cada cien. Cuando se colocan los
flejes en el barril, éstos se unen como si de her
manos bien avenidos se tratara.

87
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LLAS HERRAMIENTAS DEL TONELERO

Baviin

JEREALCHE

E N LAS FABRICAS DE TOMNELES MODERNAS, EL APRE
mio por conseguir el maximo rendimiento ha lle-
vado al desarrollo de herramientas mecanicas para
evitar que ¢l oficio de tonelero sea tan pesado, tales
COmo I:j,\, L'LIL'h:II';lS I]1g‘g‘;i11it':ls de acero F‘I:I!':l I!III'I‘!I‘IIH 11
a la fuerza en el barril los flejes de hierro. Pero estas
herramicntas son de reciente creacion v no constituyen
un substituto real del grupo tradicional de herramien
tas de tonelero que se muesira abajo. Las herramientas
para cortar son las mds especializadas; sus hojas y
cuerpos curvados revelan las curvas del tonel que
moldean

Herramientas de mango corto v pesada cabeza tales
como la azuela v el hacha auxiliar, son caracteristicas

At
Jrir,.‘
i

ALIX LA

de este oficio. Estan pensadas para ser utilizadas con
precision y con una sola mano, de mancra que la otra
mano quede libre para sostener el embrion del tonel,
en donde h.'i.:.' poco L':sp:\l.'iu para blandir herramientas
de mango largo

El martillo v la escofina de ajustar son herramientas
que el tonelero siempre tiene a mano. La mayoria
confeccionan sus propias escolinas con piezas de hie

rro acanalado, ¢n forma de cufa, que ajustan el borde
del fleje de hierro que se esta martilleando en ¢l barril
Se puede ver alguna escolina de wonelero sin ura,
una antigua herramicnta que se usaba en los tiempos
en los que para unit los toneles se utilizaban flejes de
fresno grueso

AriLADBOR

g ML

LanMmARIIA

Rascanera

PLANA DE RERATI

PLANA DE VACIAIN

B8
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AM:HNS](*}N v caiba DEL TONEL

Los barriles se mencionan en ¢l Antiguo Testa-
mento, se supone que se utilizaban en la Grecia
clasica (a pesar de que el uso de tantas dnforas
demuestra que no habia tantos), v sin duda, los
hicieron servir los romanos. Al principio de la
Edad Media, ya habia grt‘mi:}s de toneleros en
Inglaterra. En 1502, se constituya el de la ciudad
de Londres y la Asociacion de Toneleros, que
todavia funciona (o lo haria si ain quedaran to-
neleros), se fundd en 1662. El comercio de tone-
les s¢ organizd antes en Dublin, donde, en 1501
s¢ cred el Gremio de Dublin que se disolvié en
junio de 1983, poniendo un triste final a una
larga historia.

La desaparicion de la toneleria britdnica e
irlandesa se debe a una serie de facmrcs. :1|guncm
de los cuales provienen de épocas anteriores.
Uno de los mas antiguos es que el roble de las
Islas Britanicas no resulta tan adecuado para ela
borar toneles como las variedades de importa
cion al tener estos ultimos menos nudos. Las
duelas se han venido importando de Rusia v de
los otros paises pertenecientes a la Liga Hansed
tica desde la Edad Media v para su confeccion,
se consideraba mds apropiado el roble que pro
venia del este de Europa. Mas tarde, ya a co-
mienzos del siglo xvi, se empezo a importar
roble blanco americano para la elaboracion de
barriles.

La inclinacion que mostraba la pequena aristo-
cracia en el siglo xvin a beber vinos extranjeros,
en especial, jercz y oporto, asestd un duro golpe
a la industria nativa. Como es natural, estos vinos
ventan cn barriles extranjeros que no merecia la
pena devolverlos vacios por lo que el comercio
de alcohol, en estas islas, acabd t|t1|n°miirndu
totalmente de los barriles reciclados del Conti-
nente,

AI-(.I() CURIOSO SOBRE FIL B()lFRR(‘lN

El siguiente golpe, igualmente grave, fue una ley
pmmuh;add en América ue l_-.\lipul:lh-.i,_ en prin-
cipio, que el bourbon sélo podia ser madurado
en toneles de roble nuevos. Lo cierto es que,
aunque esta ley ya ha sido modificada para per-
mitir a los destiladores de ciertos bourbons utili-
zar los toneles dos veces, existe un gran exceso
de barriles de whisky americanos, que han inun
dado el mercado desde entonces.

Uno podria preguntarse como, si los destila
dores americanos no pueden utilizar un barril de
maduracién mds de dos veces, los escoceses e
irlandeses pueden madurar lo que ellos (v vo)
reivindican como whisky de calidad muy supe-
rior, en barriles de segunda o tercera mano. La
respuesta es que el bourbon necesita extraer
ciertas substancias (sospecho que sobre todo dci
do tanico) del roble virgen para poder madurar
como es debido, mientras que las versiones esco-

cesa ¢ irlandesa no necesitan estas substancius.

En un principio, los barriles americanos usa-
dos llegaban desarmados v con las duelas empa-
quetadas en haces; pero hoy en dia y de forma
creciente, los destiladores importan los barriles
mmpl-;-lus, lo que significa que no se crea trabajo
para los toneleros britinicos e irlandeses. En Es-
cocia, todavia puede que se maduren algunos
whiskies en toneles de jerez hechos en el pais; sin
embargo, incluso alli, cada vez mas destiladores
se van pasando al tonel americano de casi qui-
nientos litros.

¢QUE OCURRE CON LOS BARRILES

DE CERVEZA<?

A pesar de que la cerveza (al igual que el whisky)
siempre habia necesitado algun recipiente donde
ser almacenada, los toneleros de las fabricas de
cerveza resistieron con sus vasijas de madera tra-
dicionales mucho mas tiempo que los de las des-
tilerias, hasta que llego el coup de grice en forma
de cse horro. Hfﬂ(‘jn de nuestra ('pm':l de medio-
cridad que es el barril de metal. Los harriles
metilicos se pueden fabricar por maguinarias
vigiladas por trabajadores sin cualificar, mientras
que los barriles de madera sélo los !HJL'IE{'II cons-
trutr los artesanos. Con ¢l advenimiento del harril
de metal, lleno de su caracteristico |i('|L|idLl ZASCO-

El TORMNO

Para la construccion de
grandes toneles, como
por cjemplo el de

490 litros, las duclas se
levantan con un torno
especial, operado
manualmente, y con una
cuerda de canamo. Los
tarnos espaioles, tal
como ¢l que aqui se
muestra, eran muy usados
en las tonelerias de las
destilerias americanas

—
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Busizr. inTERmo

Los capezaLEs

La parte inferior 3 Superior
de un tanel, sus cabezales,
se muden vy marcan sobre
wnos listones de madera que
se encaran loy unos con los
otros El radm es
exaclamente un sexto de la
ctrcunferencia de la
acanaladura del cascn. El
(u’.ﬁr'l’u‘f N rortd oo R
slerra de margrieferia, ¥
después se lya hasta que
r,lm'JG mm.r'.rm‘nh' dl‘l.ru.'rfu
Fara gue el apuste sea
perfecto, se bisela el borde
del cabezal con wna cuchilla
guedando entonces un bisel
exXfernn Yy ofrn (Rleriio

s0, no sélo se eché a perder el paladar de toda
una nacién de bebedores de cerveza, sino que se

| asesto el golpe final a una gran tradicion artesa-

nal. En las Islas Britdnicas, se mantiene un debil
resquicio de esperanza gracias al valeroso entu-
siasmo de varias sociedades de «auténtica cerveza
inglesan. Por desgracia, todavia hay suficientes
barriles viejos en circulacién.

¢POR QUE UTILIZAR TONELES

DE MADERAY

S¢ han practicado muchos intentos en los labora-
torios para cncontrar una forma de madurar el
alcohol sin utilizar toneles de roble, llegandose
incluso a poner planchas de madera o listones
dentro de los recipientes de acero inoxidable.
Hasta ahora, gracias sean dadas a Baco, todas
estas intentonas no han servido para nada. Los
dl.'h[ilﬂ(lill'l'ﬁ lll' “"hl‘.‘ik.\u', brﬂﬂd!.' }-' gin[‘bl':l ::IL'I,“ 'EII.-
guen en la idea de que no existe substituto algu-
no para los estupendos toneles de roble. El roble
arespira», haciendo posible algin intercambio
entre el alcohol y el aire del exterior. Un peque-
fio porcentaje del contenido se pierde en dicha
reciprocidad, pero es precisamente por eso por
lo que el remanente es de una calidad superior.
En Gran Bretana e Irlanda, la ley dictamina que
el whisky se tiene que madurar en toneles duran-
te tres anos, lo que no es obsticulo para que una
gran parte se sazone durante doce e incluso mas
anos.

Los barriles de cerveza son mas pequehos,
aunque mucho mas resistentes, que los toneles
que sc utilizan para madurar el whisky, porque
tienen que soportar la presion del gas que libera
el liguido en fermentacion. Un hombre que tra-
bajé la mayor parte de su vida haciendo toneles
para una fabrica de cerveza me contd que, anti-
guamente, la cerveza era mucho mas tuerte v por
lo tanto se conscrvaba mejor en la madera que no
en los recipientes de hoy, v es mucho més Moja.
En realidad, la cerveza que se hacia antes cubria
el interior del barril con poso, como el del opor-
to cnvejecido. Las cervezas flojas devoran este
posa, «el débil alimentindose del fuertes, como
se dice de los actuales fabricantes de cerveza,

Cf)NVERSA(:I(e)N CON UN TONELERO
EN ACTIVO

En Cork, los destiladores irlandeses atin elaboran
barriles para el whisky. Aunque la mayor parte
del trabajo consiste en rehacer barriles america
nos, aun pueden construirlos de restos de made
ra si resulta necesario. Mr. Joe Foley me enseno
como se confeccionaban,

Joe empezo de aprendiz cuando tenia catorce
anos, tal como cra habitual para todos los que
trabajaban en la fibrica de toneles, incluido el
gerente. Joe ha permanecido en este olicio du-
rante 32 anos y, como ¢l mismo me decia, es el
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aultimo de los mohicanos», porque, cuando su
generacion se jubile, ¢l final de la toneleria en
Irlanda quedari indefectiblemente marcado. Joe
era jovial v bondadoso, v todo lo que hacia lo
realizaba a una velocidad vertiginosa, convirtien-
do asi el seguir sus movimientos en una dificil
tarea. Su velocidad de accion no le impedia man-
tener viva una vena ininterrumpida de humoris-
mo irlandés.

UNAS PALABRAS SOBRE LAS DUELAS
He visto cortar duelas en Espafia donde, en pri-
mer lugar, talaban un roble grande, recto y de
tronco limpio v lo serraban, transversalmente, en
piezas un poco mis largas de lo que tenian que
ser las duelas mismas.

A conrinuacién, abrian estos trozos por la mi-
tad, luego en cuartos y, por ultimo, en fracciones
mds pequenas, hasta que las duelas quedaban de
un grosor de 2,5 cm o poco mas. Como se abria
por el radio del roble (ver diagrama), guedaba en
la duela al menos un radio medular de la veta del
arbol. Caso de haberse serrado, puede que sélo
quedara parte de un radio medular en cllas, de
forma que al hacer ¢l barnl, o bien se hubiera
roto durante el mismo proceso de fabricacién, o

LAS DUELAS
IJ" dromco iJlf' JJI'“ ‘f’{‘f';‘t'_‘
tienen las denominadas
vetas, que forman amillos
concénitricos de la médula
basta la corteza El tonelern
ba aprendido con la
CXPERICHCld de las ariod ']
abrir el tronco de forma
n’JN.ri' HO §é p,-,ir.h.'lu {Jr;r'rer.a.u
velas, asegurando la
impermeatilidad de las
duclas asi consegurdas

Cada tranen de rable e
dibruga con el patron de las
duelas, tal coma se minesira
a la derecha. De cada listin
resultante se redondea nn
extremo y se vacia el oiro,
Yy COHNREICION, ¢ u}ufu ¥

biselu

Parnom
PARA CORTAR IMIELAS
DE UN THRUNCO
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poco después. De un roble grande se obtienen
s0lo dos cortes de Lllll'l;l. porgque no se utilizan la
médula del arbol ni la albura,

Joe empezaba por seleccionar las duelas sin
preparar para el tonel. Se trataba de planchas de
roble de apariencia normal, un poco mas largas
que la altura del barril terminado. Examinaba la
vetd de cada pieza con atencion, antes de empe-
zar a darle forma, o cepillarla como dicen los
toneleros. Si se observa el diagrama de una duela,
a la izquierda, se vera el sutil moldeado que re
quiere. Se sujeta cada duela en una herramienta
que se (lt'hﬂmil'la caballete que, aunque fabricado
en acero, funciona de la misma manera que ¢l
banco de carpintero de madera que s¢ muestra
en pag. 25. Sin embargo, Joc trabajaba en cl
caballete de pie y me dijo que los toneleras que
hacen barriles pequenos para cerveza usan un
cepo similar o vegua, pero con él se trabaja sen
tado. Otros, sencillamente sujetan la duela en el
tajo con un gancho, presiondandola contra sus
estomagos. Con una llana de hoja curva llamada
cuchillo de vaciar, Joe realizaba lo que seria la
cara interior de la duela, luego la giraba, cam
biando ¢l cuchillo por uno concavo para reforzar
la cara exterior.

A continuacion, llevaba la duela a un ajo,
cogia un hacha de aspecto terrible, con una cabe
za enorme y un mango corto (el escoplo, asi lla
mado porque el corte sélo esta afilado por un
lado, como el cincel) y cortaba los bordes de la
duela para afinar los extremos. En una opera
cion que me hubiera llevado una hora despachar,

loe orillo la duela con unos cuantos golpes dies-
tros en algo asi como un minuto. Para mi, csta
tue la exhibicion de destreza mas impresionante
de toda la actuacion. No utilizaba ni calibrador ni
metro ni |‘|'.1I!lll]|'.i. solo ¢l ujn El orillo de cada
ducla conforma la barriga del tonel.

l)\‘a[‘lLlL'a. “L"-'.IE}.J ld 1.![](";! a un i{'}ll”l_l inverti-
do glgantc de, .Ip]’U.\illl';ld.'ll]‘lt'l‘lll'_ metro v medio
de largo, que estaba colocado en posicion obli
<ua, <on uno (!t‘ |n.'i CXIremos en una |'|]:u:|hl|'|l|;l
v ¢l otro en ¢l suelo. Esta herramienta se denomi
na garlopa v lo que con ella se hace es pasarle la
duela para biselarla, en vez de ser el cepillo
ordinario ¢l que trabaja la duela, para remarar
sus |dl'gUh Cantos. |‘|‘{'1|\,||r|:_'|1[c i_‘]_ [uhu] d a_-_u,];t
lado de la duela asegura la forma circular del
barril. Dado que cada una puede tener anchura
diferente, no se como Joe podia precisar cuando
el bisel era el correcto, pero desde luego, siem
pre lo conseguia,

COMO SE MONTA EL TONEL

En las pdg. 92 v 93 se puede observar la forma
en la que el maestro tonelero construve un tonel,
Cuando se es principiante es necesario com
prender el proceso integramente. Y hablando de
principiantes, en una ocasion llegué a ver a un
aficionado iniciandose en la construccién de un
tonel y el resultado fue divertidisimo va que las
duelas se le caian por todos los lados. Ver a un
tonelero experto realizar desde ¢l principio la
misma operacion, sujetando todas las duelas en
un fleje de un extremo (¢l flese de 1zado) es como

L
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observar un acto de prestidigitacion: una ligera
presion en la dltima duela colocada, mantiene
suficiente presion en todas las otras del circulo.
Joe no tenia mas que tirar del fleje de hierro hacia
abajo con las manos, para llevar a cabo la prime-
ra compresion de las duclas. Esta fase, que es la
de montar el barril, se completa colocando otro
fleje sobre las duclas.

CocciON DE TONELES DE
DIFERENTES TAMANOS

Habrin observado que comencé hablando de
«barriles» v que ahora el barril se ha convertido
en un «tonels. Esto se debe a que el tonelero
tiene ideas muy particulares acerca de sus voli
menes. Su habilidad né reside solo en confeccio-
nar recipientes herméticos de madera, por muy
maravillosa que sea esta hazana, sino que incluso
puede controlar con eficacia que cualquier reci-
piente contenga un determinado volumen, scgun
canones tradicionales recibicndo nombres espe-
cificos de acuerdo con su capacidad en galones
(un galon cquivale a unos 4.5 litros); de todos
éstos, s0lo a uno cn concreto se le denomina
«barril» (ver pag. 86),

Aun nos quedan por conocer por qué algunos
toneles son denominados ligeros, v otros corpu
lentos: las duelas de los toncles ligeros ticnen
menos de 3,8 em de grosor, mientras que las de
los corpulentos son mas gruesas que éstas. stos
dos factores, tamano y grosor de la duela, han
dﬂdo Illgﬂl a l]ill'l’(']ltl'_‘l IMIEANETAS dl’ (I(lhlar I:IS
duelas en la forma del barril. Esta parte de la
elaboracion de toneles se denomina coccion por-
qu el tonelero rural solia empapar bien las due-
las, y luego poner el tonel sobre un fogon de
viruras ardiendo y ablandar asi las duelas lo sufi-
ciente para poder ser dobladas. Cualquiera que
sea el método de preparacién, el conformar un
tonel es un asunto dificil que da lugar a gritos,
martilleo, vapor y humo. Cuanto mas tiempo se
tarda, mds dificil es doblar la madera puesto que
ésta se va enfriando. A continuacién, se martillea
un grueso fleje armazon hacia el extremo bisela
do del barril vy, después, uno mas pequeno hasta
que el original se desprende. Una vez realizado
esto, s¢ coloca cl barril verticalmente, con los
extremos bisclados hacia arriba, v se martillea
con fuerza, clavandose un lado del fleje armazon
hacia la barriga del barril v juntando las duclas
hasta que sea posible ajustar otro fleje.

EL ENCAJE DE TAPAS ¥ EL ACABADO
Es en el momento de encajar la parte de arriba y
la de abajo (las tapas) en las ranuras que se han
cortado en la cara interior, a ambos extremos del
tonel, y en el acabado del mismo, cuando el
tonelero utiliza sus herramientas mas especializa
das. Cada uno de estos procesos misteriosos po-
see su propio nombre.

El.t\l“Ul{z\{J{)N DE UN TOMNEL

El wonelero divide 1a elaboracidn de un barril en fases
bien determinadas, de las cuales la preparacion de las
duelas es la primera. Cuando ha completado esta
fase, procede s la construccion. Para entender el pro.
€¢s0, primero s¢ necesita saber que los flejes utiliza
dos para moldear ¢l tonel no son los que lo unirdn al
final. Los flejes de moldear son de tamanos estandar v
forman parte de la caja de herramientas del ronelero
en donde tambicn hay fleres de rzar, que se componen
del numero de duelas necesario para iniciar la elabo
racion de toneles de diferentes ramanos, y por cada
fleic de izar, posce otro que cicrra ¢l tonel por e
extremo opuesto. Las duelas se doblan uulizando fle
Jjes I.l'fﬂ'fl!‘,_'f}ﬂ e 5o t"l'lll'.‘i“.\ \ l-l'l'lll.l'l'ﬂ"il“]ﬂdl.\_\ pi”"_.
soportar muchos golpes. En otra época se hacian de
fresno, pero los que se utilizan ahora son, normal
mente, de hierro. Igualmente se necesitan flejes fuer
tes para aguantar los extremos del tonel, mientras se
le esta dando forma.

Después de montarlo, hay que cocer el barril, es
dcl.‘j.i. -|E]in“|d;|r L'is t{“i’]ilﬁ L“” “[L'dj” kll' l'.l]l" il \"Jl[h![_
v ]lIL'P.O. € curvan para quc sc puud‘lll unir con ¢l
fleje que cierra ¢l tonel, se enfrian y se colocan hasta
que se transfonman en un caidn. Seguidamente, se
realiza el encabezamicnto —<l ajuste de las dos Lapas
del ronel y el acabado del exterior—, previo a la ela
boracion y colocacion de los flejes de hierro defini
tvos,

El tonelero confecaona
,I‘_'FL'."IJ de metal

defimitivos witltzando pna
lira de acero. Para ello
toma la medida del tonel
mantiene el aro formadn
oon i prelgar, & ontroduce
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Una vezr que tienen
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duelas, el tonelero las wre

won un flefe de montage

=

( Cadu cabezal estd formado por cuatro v cnco tablas
ensambladas que ¢ onrtd en forma circulpgr E[

tonelero sierra el circulo,

aznela v

¥
la r.'.’.'.lr‘r.l'l.lr;.' .!'c J'c"lr"‘.'l !.,;ry.vJ'.-“.' para oorfar ﬂ’

d conlmudcnon .r.’h‘-"ld';.d Hhd

Pia ] ) I
tisel externo e imierno del cabezal

g




ELABORACION DE TONELES

|
de dar
i
f
refucrzo, o bragucros, ¥ d ! { termimar la
t¢ humedece la eracian de coloca
nuevos b
pegniet
g candi de oy doy cape
con un jable. En este
por ef ofr ! I Mamenta, e fén lo gue
s¢ procedc d corfar el o bl ed e
randa ol e de serd la boca del tonel
] 1] o i
e anferurmente utilizada Para realy el biselad
el temelern ttilfza wna a3
|

. ot e

I
relero

giila
I aln
an gueaar en of

el exfernor

POOR NR O

Colal ¥ €on Wvd

I
rascaderd

d DFER

(Lo ) lr-\.l-'\’. 5 € .\.I‘r s
niroduce primero el bezal mierior

de dewtro b

f 71 y ;
ur el ntertor del tonel y lo |

basta su sutro de afusic

Q) Para ¢l acabado del tonel, se olocan los flejes

defintitivor con ayuda de uw mazo y un escoplo

—93_




OFICIOS DE TALLER

TONELERIA «FLOIA®
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loe me enscié como se foca el tonel, cortando
un bisel alrededor de la parie ‘1i1|!l‘le![' ¢ inferior
'di.' Id.\ lhl{"ilfh. con una I){'l]‘]l"ﬁ:l ;lfl]l‘l:{ dt‘ mando:;
como el sal o cepillo alrsador allana los extremos
de las duelas; como se preparan las superficies
interiores utilizando un cepillo curvo de 90 gra-
dos que se lama cebolleta, haciendo a continua
cion unas ranuras con un cepillo similar, pero
con dos dientes de acero, de los cuales uno se
llama balcin y el otro lanza.

Joe me reveld otro secreto al ensefarme como
comprueba el tonelero, antes de cortar la segun
da ranura, la capacidad del tonel que esta hacien
do, utlizando un simple compas de punta fija
que se denomina dragonal. Se puede varar lige
ramente la capacidad alterando la posicion cxac
ta de la ranura.

Las tapas, de un acabado magnifico, se hacen
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de planchas de roble entre cuyas uniones se in
serta junco. Por lo general, se moldean toscamen-
te con el escoplo o se recortan con una sierra de
arco antes de trabajarlas con una llana

Una vez que se ha alisado con unos cepillos de
h{!]'-.l concava vy se han prcp-.u'-.nln y colocado los
ﬁi—']k'h LIK' I]I\.‘:I'l'l.' concavos d&'fll]l!l\-u.\. L'[ LUI1L‘J sC
puede considerar terminado.

TONELERIA BLANCA
La toneleria «blanca» es una rama del oficio rela
cionada con la elaboracion de vasijas de madera

renies a i:l‘\ lJIi]I!;IL{;I\

hermética con técnicas di
cn ]|| L'i.ll‘llll'ilk'ltli! l.ll.' ll”ll'l('.\ ]\i“':{ .|]L'{1hl,'l]_ vino o
ccrveza E'Illt!it'!'ll]il I eslos recplentes unidos con
I“L‘l[l} (4] l}"ll“

Cuando era nino, en las zonas limitrofes entre
Essex y Suffolk, donde vivia, todos los agriculto
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res que conocia poseian un cobertizo detras de
su casa. Las granjas también tenian uno v era alli
donde el mozo del cobertizo solia guardar sus
pertenencias v donde siempre habia un tinaco
colgado en la pared que servia para miltiples
cosas relacionadas con la elaboracion de reci-
pientes para |l'quid.u:-. pero que, por supuesto,
no s¢ podian hervir. Los cubos de madera, que
tenian u;m‘c?, nombre que se daba a las asas para
sujetar la cuerda de cafiamo, todavia eran de uso
habitual y siempre se veia uno colgando dentro
lIf‘I ]llllll

La elaboracion de productos licteos va habia
pasado a la historia en casi todo East Anglia,
pero cuando nos rrasladamos a Gales descubri
mos que todas las granjas pequenas todavia te-
nian utensiios para los derivados de la leche.
Siempre habfa una o mds piezas de pizarra en
forma de artesa, de unos 90 ¢m por 1,5 m, con
un agujero perforado en medio que se obturaba
con un palo vertiéndose la leche dentro. Alli se
dejaba asentar y, despucs, se retiraba ¢l palo v se
echaba la leche desnatada en una cubeta ancha y
poco profunda que habia hecho el tonclero, para
raspar la nata adhenida a la pizarra.

Una vez se habia extraido la nata, se dejaba
agriar un poco antes de batirla. El modelo tradi-
cional de mantequera es el que se muestra en esta
pagina, la manteguera de émbolo, asi denominada
va que el palo que sobresale por el agujero tiene
un émbolo en su otro extremo v se bombea de
arriba a abajo. Sin embargo, el mejor tipo de
mantequera, sin duda, ¢s ¢l de tapa sobre tapa:
un utenstho muy hermoso que representa la
cumbre de la artesania tonelera.

La cubeta tambi¢n cra utilizada en ese arte tan
reverenciado, que se practicaba en todo el mun-
do: la fabricacién de cerveza. Se vertia la espana,

VASUAS ESCANDINAVAS
PARA LA CERVERZA

Bavm

nombre que recibe la cerveza antes de acabar la
claboracion, en una cubeta para que se enlriase
rapidamente, antes de echar la levadura. Con
frecuencia, el pl'E‘pmzltfu resultante se bebia a
lTilgﬂ.‘i gmm'h"s en [II'ITIIL!.\H.\ i;{rr;ls, oo lf,.']l(.‘T]'I['llL'!
mas de la destreza de estos artesanos.

No deberiamos subestimar ¢l tonel de madera
porque representa un hito en el arte de la tonele-
ria, al tiempo que es un objeto de gran belleza.
Uno de los espanoles a los que observaba mien-
tras hacian duelas, me dijo que habia barriles que
todavia servian para guardar conac, al cabo de
mis de un siglo de existencia

Bariona Gin
I, MANTI

VEIHEA

LLNLLA

BammLere poMESTICO
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~ EL TORNEADO

AS GANANCIAS QUE OBTIENE HOY EN

dia un tornero en madera no son lo que
deberian ser. Es dificil conseguir madera

para tornear y ademas ésta, es cara. Al cortarla v
pulirla, la madera torneada revela los bellos di-
bujos que forma la vera y esto es lo que le con-
fiere en gran medida su atractivo. El olmo, el
tejo, el manzano, el peral, el cerezo v el nogal
son todos idéneos para este fin. Cuando se com-
pran estas maderas casi siempre suelen estar sin
secar, por lo que ese proceso lo tiene que reali-
zar el comprador, inmovilizando as{ su capital
La sauisfaccién que siente el tornero de que
esta fabricando obijetos bellos que seran vendi-
dos a personas que saben apreciarlos es algo
reciente. Hasta hace poco, estos artesanos se de
dicaban por entero a hacer objetos que tenian
un valor estrictamente utilitario, v cuya belleza
era la de todos los objetos honestos que son
elaborados a conciencia para un buen fin. Re-
cuerdo que hace anos conoci a Mr. Ells, de
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Boston, Lincolnshire, que se ganaba alli la vida
I|Li[1i|i.l]]llil lll' Lornero en |J|.lLlL'Ji|. I:Lil‘U[Hi.!ii
L t_"\llL‘LiL' de r_'k[l'.iltlld que ],l\ IIII.Iil.'H.'\ utili
zaban para remover la colada que tenian en una
tina. También hacia rodillos para escurridoras, de
madera de sicomoro, que se encajan en la es-
curridora, v perchas, objetos con los que siempre
aparecen las lecheras en los cuadros del siglo
xviir, con sus cdnraras de madera llenas de leche
espumosa. Mr. Ellis me dijo que no le gustaba
l}'I'.ll_'L.'T l'iL'I'L'hL'I.!\ rrpnr;!uv no eéran exactamente tra
bajo de tornero porque habia que tallars. Y se
desperdiciaba mucha madera al hacerlas. Aun.
que Mr. Ellis si las confeccionaba para los pes-
cadores que utilizan grandes cestas llenas de ber
ht"r{‘('h{‘.\' 0 nlt‘jl[]unr‘; (‘Uilﬂdﬂ m;'l]'"l.‘h}l:t’ﬂrl €n
marea baja

UN SECADO CUIDADOSO

Mi verno, Phil Leyton, que ¢s tornero, tala sus
propros arboles siempre que le ¢s posible. Los
rasga (los sierra siguiendo la veta) en planchas
de 2,5 cm, 5 cm, o mas grandes con una sierra
sin fin doble que encaja en un marco. Almacena
las planchas en un cobertizo, o al aire libre si no
le queda otro remedio, separadas por tablillas
para facilitar su ventilacién, vy las deja asi duran
e ‘v‘-l]-.ll'l‘\ ."_]ll.\. I.Ill'!'ll} l'l].'lnllll LJlJH'l-l' ]-h“ er cuen-
cos, primero corta la plancha en piezas cuadra-
das v después en forma redondeada con una
sierra circular pequena. A conunuacion, pega
un cuadrito de algin resto de madera en lo que
serd ¢l fondo del cuenco, v pone la madera re-
dondeada cerca del fuego para que se seque ain
mias. Hoy en dia, muchos objetos de madera tor-
H('.Ili:! nao l'\.[:-lﬂ \IlilikIL_'I][[_'I'IN,‘H[I;_‘ SECOS, \ [ ] |:i

UTILLEZAIDAS
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razoén por la que se alabean, crujen v se distor
slonan

Phil posce un antiguo torno que se acciona
con ¢l ple. de trata de una mejora recnica del
antiguo torno de polea (ver pag. 33) en el que
cuando se apretaba el pedal, la pieza se giraba
hacia la gubia, pero si se soltaba, la picza gira-
ba en la direccion contraria a la de corte, por lo
que ¢l tornero tenia que esperar hasta el siguien
te cambiolde direccion antes de _1‘un|L'i cortar de
nucve, lo que suponia un retraso enorme El
torno de pedal de Phil tene un cigienal, un
pcaddu volante de madera Voun cngranajpe para
trasmitir ¢| movimiento del pedal de arriba a
abajo y torncar la pieza, ininterrumpidamente
cn la direccion correctd

Solo he visto a Phil usar el torno de pedal una
vez, cuando le ]miln un carretera que ornease
unos cubos de olmo gue eran demasiado gran
des para su tormo eléctrico. Debido al didmetro
de los cubos, tres de nosotros teniamos que
accionar ¢l pedal, mientras Phil sostenia la gu-
bia, pero la operacion tuvo éxito v los cubos
estuvieron listos a tiempo.

EL TORNEADO DE UN CUENCO

Volvamos ahora al cuenco. Phil, o su ayudante,
suela el cuadnito, que anteriormente se habia pe-
gado a la madera redondeada, a la cabeza del
torno, que ¢s la parte que gira. Los antiguos tor-
neros solian recortar ¢l cucnco de una pieza
de madera mas gruesa de lo necesario, dejando
L

n I.[7.'1".r.|'r para atornillarlo a la cabeza Ve mas tar
de, se quitaba el pilar Con este mérodo se des
perdicia demasiada madera. El wornero coge las
j—!l]]liil.\ O CIne l‘]l‘b '.I[.!I'Upl;ldus, pone ¢n funclona
miento el wrmo v, apovando la herramienta en
un saporte, empieza a qguiar madera. En un
momento da forma al cuenco, al menos en su
parte exterior. Despues, utlizando una gubia de
diterente forma, carva la madera del interior. El
torneado en s leva muy poco tempo. Seguida
por el cuenco mientras éste
gira en el torno. Cuando estd lo suficientemente
liso, le aplica cera de abejas o algo similar, para
darle un -.'sp]wnl.lu.lu brillo v cubrir los poros de
la madera. (,'u;l|quwr pnhlh]c lrre;:u]uruiud s¢
elimina pasando un cepillo por el cuenco, mien
tras esta todavia girando

mente, pasa una lij

LA prasoracion pi
DE MADERA

En Gales, aun se siguen utihizando el tradicional
cuenco v la cuchara de madera para tomar el po
taje local, el cawd, consumido en grandes canrida
] (‘ik‘.‘w" v 1{("' quc s¢ :{l{,';‘ quc ﬁ:)ln una

CLUUCHARAS

'..Ilt'.'hl lo "L';'_.l a
| cocinar como es debido. Cuando se toma este po
wje, resulta claro que su sabor no podria ser el
mismo si se tomasce ¢n un plato ordinario de loza;
ademas, el recipiente de madera lo conserva ca
liente por mucho mas tiempa

l'anto ¢l bol como ¢l cuchardn deben de hacerse
de madera de sicomoro talado en invierno, Para
conseguir estas cucharas de 25 em de longitud, se
corta ¢l tronco en sccciones de 30 cm que se abren
por la mitad con un hacha, volviéndose a abrir
una v otra vez hasta dejarlo en secciones de tama-
no aproximado al que tendra la cuchara. En
| tonces, con un hacha pequena y muy afilada, se¢ le
da forma a la madera, realizandose el vaciado con
una mavaja curva e l“.\ _!’_:ll{‘ﬂﬂ"\ Ili'l'll"lll'“ﬂ:”'l tca
carr. Los artesanos que conozco, utilizan cuchillos
ordinarios de cocina a los que ellos mismos
| doblan

La cuchara del amor galesa, que hoy en dia

| adopra las formas mas inverosimiles para asi ser

vendidas a los tunistas, eran en un principio con
: teccionadas por los mozos como muestra del amor

a sus amadas. En general, eran muy bonitas, apli
E &'tl[]dl]ﬁt €n su ':I'd[‘.i‘l'utlnl'l HII'I} ol ‘illl\"lll:llll ¥ re-
i sultando bastantes muaules. Dentro de ellas, se lle-

gaban a tallar jaulas de madera v otros motivos
| Li‘:ll”il“\-{h |:|”'|!3|(‘” L1 i']:iﬁ_']"l ‘«.'{.']H'.‘.r |_I|:‘ L‘"'.l\' 4.'}](3!"-
|l nas, corazones v similares
|
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I HA OIDO RODAR ALGUNA VEZ A UN CA

rro o carruaje de llantas de hierro por la

superficie de una carretera moderna, el es-
truendo que provocan le habra hecho pensar
que, por fortuna, ya no se utlizan. Por el con
trario, 51 ha visto rodar alguna vez al mismo ca
rro O carruajc por un cammo de carretas en ¢l
campo, s¢ habra dado cuenta de que son un
medio de transporte maravilloso. Sus grandes
ruedas con cubiertas de hierro estan preparadas
para cnfrentarse a terrenos asperos, v sendas
COn suUrcos L]!Il,‘ pndl'aln tener hilﬁli\ bl cm (1t.‘ pru
tlundld;]g!. En ;l[gllll OLtro sitoe Elt: Iml')lildn -L]{_' 1;1:\
cnormes carrctas de bueves (ver pag. 78) ¢n las
que he atravesado las planicies atricanas y de
como sus ruedas convertian en ligero el terreno

ElL CARROMATO DE CARGA
!'..I' carromato lil' Carga <y "l’
resultado final de toda una
larga expertencia en la
Jabricacion de carrnares. En
cste cremplo, de

Oxfordstire, que e de

finales del siglo pasadn, e

El. CARRO ARQUEADO
INGLES

ru f'l'-'.'""i
|-J7‘?'.'."dl.'_'| a &R la matera vinog

en formd de carro

) g dierle
de sl driesanid

.llqun.'.ni.-_ aee 5S¢ o

CINEs Mo,

precesam
novedonso fre
miadelos
enarcados y
e :'r / /
parie del
permity un

i
da g
de prro

puede observar gue los
: Jt’-‘n'.i.l’ilt'l (1] I'I?JI."J'FT.-' ¥ -"'!IU#I{TJ
SO0F FRRRAL hor mrds |.'H'.‘,'.-.'rr'-. e

los del carro de argueado

—SR

mas abrupto. Recuerdo en Inglaterra, antes de
esta época, el carro de granja, que formaba par-
te de la vida cotidiana. Hasta la Segunda Guerra
Mundial, existia una tradicion ininterrumpida
de construccion de vehiculos, la mayoria de ma
dera y tirados por caballos. Esta tradicion arrai-
g0 profundamente en Inglaterra.

Cada condado tiene su propio estilo de carro
quc los carroceros han 1do perfeccionando len
tamente y que se ha ido transmitiendo de maes-
tro artesano a aprendiz durante cientos de anos
Normalmente, el carrocero era al mismo tiempo
el carretero del pueblo. La elaboracion de las
rucdas cra la parte mas dificil del proceso y el
carretero poscia la clave de las formas geométri-
cas correctas del carro. Cuando resultaba nece-
SAro, IH'F[{I‘H IJHI‘("l F] carro entero, mientras I.]l]E'
e oiras {1{':1\'1‘”!](’\' E‘it‘n'i'd Eil' ('Hl'}:ll:l! lll' un III.‘"
rrero ,\" [](' IE'F.\' l';lrpllllt'r(lﬁ l‘!\[!l'( -['dE].{.lll.]UH en I]il.
cer los armazones del hasudor v las cajas. Caso
(1(' }I'Ahl'r I'l—.'ll'lili.'lliﬂ SI)IU, l" carrocero }'!Ui]il'l'.l ne-
l_'t.".\”'d(.li_l VAN 1T1E0SE8S El'-il:] constron tll. l-ﬁll-ﬂ Lo
I'!l—.'“' on 1[]5 ANOS TCAa unas LIL‘iI]lﬂ Ijl]ldb IJUI L'I
CArro 'dL'aL‘r‘ddl_l, I_Hlll'dle v |UL‘[(_'[1(I['I ©n H'HII) s
t'sl'lll‘lldi_ll

CARROS
El carro servia para transportar cargas hasta
cuatro llﬂ](.']'ddi“i lll‘ maiz pllbl.‘!r't'ndt} E'iL‘S llt' ma

—_— e — -
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CONSTRUCCION DE UN CARRO DE SUFFOLK (1880)

A TABLERO LE oA

Povea o
PR AN 1

MATERIALES

Se utilizaban copiosas
cantrdades de madera para
constrieir los carrarmtatos
siendo el olmo. el fresno y
el rable el material de o
ruedas (pip. 83-84), ef haya
de los eres, ¥ o roble ¥ el
fresmo s wsaban para
payes v el cuerpn Todo el
bierro utrlizado era forsade
¥ duraba s de wn siglo

P El carretero I'.'m'm’ N

propuas combimaciones de
pintura, de la gue el
principal constituyente s

Canzaiis

En

THASERCY

/.

Annral

Escuanna

I'rRavisAfic —-/

Civuma

——— THRAVESERO MALSTRO

Fasiero rrormal

Purno mey

— Marco pBELANTERO

CUERPO ENFALCADO
El cuerpo del carruape
tiere wn citrechamiento
o cintard, en medio
sitdndore a ese wipel ef
travesano central

Los najos

La parte mids
rriportanic la |'|-n]t:;1 de
enganche, wne los eres
trasern y delantern AT
colocan resistentes
tablones de madera
denvminadoy cabezales
por encima de amhos

BarrA pUSLEAANTY

Travisafin — 4 /
Canieenra

Capeeal

plomo blanco al gue se
anadian diferentes
pigmentos, tales como azul
L prisia ¥ rojm vemeciano

eres. Entre el cabezal

Eiv vucantino  pebiculo bay otra prea

mds de madera, la
cabecera

E L CARRO DE SUFFOLK SE CONSTRUIA PARA PODER
transportar tres o cuatro toneladas de cercal por
las llanuras. Las enormes ruedas (las traseras tienen
L& m de didmetro) hacian que la traccion fuera facil,
| li(_".‘lﬂl l]l:i lll.'_'\l] llt‘l I\rl:'l'[“-(_'l CArmo !-\ un bI_IL'n l._'l!._'fn
plo de carro de capa, vehiculo reciangular, de costados
altos que tuc ¢l prefenido en el este de Inglaterra. Este
modelo tiene tablas ¢n los costados, v paneles en los
extremos o lablero frontal v tablero de cola, que es
como se conocen. La caja de costados altos incremen
ta la solidez del carro; sin embargo, cuando se estudia
la naturaleza de su construccion observando el arma-
zon de la caja y del bastidor, se nota que rodos los
maderos son pesados. El /ravesario, por ejemplo, ¢l
tablero principal del armazon, tiene unos 25 cm de
grosor. Los carros mas pequenos v ligeros, sobre todo
el carro de arco de los condados del oeste (ver el carra
de Osxtordshire), tenian maderos mas ligeros v mu
chos de ellos colocados de una forma mas complica
da. El color rojo del bastidor y de las rucdas es comin
a todos los carros. El azul de la caja es tipico de la
mayoria de los de East Anglia.

—

delantero v el cuerpo del
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dera macizos serrados y cortados con gran exac
titudd, para complementar la complejidad geo-
métrica de la rueda. Los brazos del ¢je se hacian
con un sesgo hacia adelante para aue las ruedas
rodaran ligeramente unidas. Esto contrarrestaba
la tendencia de la rueda a salirse de su eje.

El eje delantero estaba hecho para girar en ¢l
armazon alrededor del perno rey, un poste cen
tral de hierro. El aingulu de giro ¢s ¢l indicador
de los origenes del carro. Hay carros con an
cttarto de dngulo de grro, ¢n los que las ruedas
delanteras sélo pueden girar hasta los lados del
vehiculo. Luego cstan los de medio drngulo de
grro, en los gue se ha hecho a la caja una cintura,
un hucco a cada lado, dentro del cual pueden
girar las rucdas delanteras. En los carros de tres
cuartos de dngulo de giro, las ruedas delanteras
ITI_K'(.IL'" girﬂr por I.I{'bﬂiu l]l_' lil l.llj}l }lilhl:i I'ei F'”f’l"af
(i;(' t'flgﬂ”l'ﬁf' |('] |T}I[(_'I'Ili.l|l_'| ]_1]'i]]L'iIJii! L!Uf_' e I(IS
ejes delantero y trasero). Por alumo, el de dngu-
lo de giro completo tiene las ruedas delanteras lo
sulicientemente pequenas para girar a la dere-
cha por debajo del suelo del vehiculo. Por lo
general, los carros que tenian un mayor angulo
de piro se unlizaban en zonas rocosas v monta
ﬁnm‘lx (II'IT'I(II' Lenia lllll_' arravesar ruras t._".\;[rl._'(_'h;ls
y retorcidas,

Habia también una gran variedad en la forma
de las cajas que se colocaban encima del basti-
dor. Algunas eran cuadradas y practicas, como
las del carro de Suffolk; otros tenian curvas
como las mujeres de Rubens tal como ocurria en
los de Devon y Somersct. Los mas sencillos se
denominan genéricamente carros de cara mientras

—100—

CARRETONES DI ARC y, CARRETAS DE HENO Y CARROS
FPARA EL ESTIERCOI
El carretdn de arce inglés erva, en genmeral, mds pequeno 3
con menos cabuda que las carretas de beno. Los carros con
adrales abatibles forman aun Pdric imicgral del Prdisare reiral
de fwulr'u' S la carretu escocesa ba sodo ef
ultimo vebiculo de traccion equing gue se haya vist

't'l[:ern’P"’H wle en f':_qf.efr'r'..'

CARROY

FREAMCES 0N ANRALFS ARATIBLES

i-il.lL‘ EU.\ ('lll’\';ldl‘.’i sC ICH ]lill\]i]l‘il carros -J?’if.’i’{'u'(!f-’f.
Se ]\Udl;lll colocar escaleras o puertas delanteras
!\' raseras KJLI&‘ Nno eran sine armazones Jue s0-
bresalian por los extremos del vehiculo para
darle mayor capacidad de carga. Los adrales la
terales servian igualmente para aumentar la ca-
pacidad a lo ancho.

El carro acabado tenia biseles que se cortaban
cn casi todos sus bordes, no sélo como elemen-
tos decorativos {algunos eran muy claborados)
sino para aligerar la construccion. Los granjeros
renovaban la pintura con frecuencia, para asi
prescrvarlo mejor, desde el bastidor hasta los
adrales pintandose en los colores tradicionales
de la zona. Azul por encima v las ruedas v el
bastidor rojos eran colores muy habituales. Ta
pintllrﬂ. funa l](‘lit'i—l{lﬂ }ll|l_'\<'"'|f'xl en I:l ilLl(' S red-
“lﬂl! gI'il]l L'JlIlli(I:i{! (IL' “ﬂl,_':]ﬁ. [‘in{]} en I;] L".lj"l d{_‘l
carro) me trae a la memoria la destreza de Colm
Breen, un carretero y carrocero amigo mio, que
es un maestro con la brocha,

Hasta ahora, he hablado del arte de la carro
cerfa, ciertamente en el olvido; no obstante, la
labor de Colm consiste en confeccionar los mas
exquisitos vehiculos de muelles, hechos para
aquellos que |10}' en dia quieren disfrutar del
agradable paseo en un carro de caballos (la cifra
va en aumento).

Colm Breen es un hombre apuesto, pequeno
pero de complexion robusta, que sonric con fa
cilidad, v que toma su trabajo tan a la ligera que
resulta dificil obtener alguna informacion de él:
Colm preficre con mucho contar bromas v chis
tes, de los que tiene un acopio iimiado
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Carromaro sixto o Liscorssing

Cannera o

HIERC FIOLANDESA

I'-i CGAMBOY LA CARRETA DE HENO

Y OEL CARROMATCO MIXTO

Utilrce durante bastantes anos un gambo galés, que me

servfa para transportar todo tipe de cosas, resultando rdeal

[LLFL Y fl!_\"ff;_ﬁ' € ferrenas oon l-"zfr”d} L'U CHrroTro

holandeses construyen preciosvs carromatos tomo este gue

OFIEIRArTD de Frievland

podian transportar carpas pesadas y eran ifirados por un par
|.|‘l¢ c'.n;J".-,ﬁ'."-n ,':l"r.'j"q'n'nu'\ /] f‘.ur (Ir:gr'u, !r.'.;'_:'.ir‘('rfai bactan
falta tamio vebiculos de carga, que se utilizaban en el
tiempo de la cosecha, basta carrozas. El carromrato mixto
fre ol reswltado de anadir rvedas v cuwerpo delamtero a un
coche de caballos de e dnico, amplidndose asé la capacidad

# del vebicwlo

'
moitramos en la ilustracion He

La cueva peE ALapiNnOo

Pasear por el enorme taller de Colm Breen es
como deambular por la extrana cueva de Aladi-
no. Las cajas de las carreras v carruajes son de
tantos estilos diferentes que es imposible descri-
birlas. Se puede encontrar un carrito de perros
muy bonito recién acabado que antiguamente se
situaba debajo del asiento del conductor, para
llevar los perros de caza. Esta caja tenia respira
deros, o rendyas de venulacion, a un lado que
Colm aun dibuja, aunque va no sc lleve ahi nin-
gun perro.

Los pancles curvos, de los que estan fabrica
d(JS tantos {.'(‘L'].']C:i Pl..'{.ll.lcﬁ(’ﬁ. ill\']. Como '|r"..'|'|1E'I|-I("|?i
mas grandes, s¢ moldcaban en calderas de va
por. Era una profesion muy cspecializada v ha-
bia grandes fabricas que no se dedicaban a otra
cosa. Se dejaba secar las laminas curvadas duran-
te varios anos, después de haberlas doblado
cuando todavia estaban verdes. Por lo tanto, esas
fibricas enormes guardaban montones y monto-
nes de liminas, de todas formas v tamanos. Nin-
gin carrocero las hacia. Colm todavia usa las ||
lll.l{" ]'!:l}' en L".l'lsll,'['h{_'i;l. lllll' s0n !"I'Hl('h}l.‘i\ ‘illl'l

1'\C CESCOMRICIS TYE N CARROIMATOY

En la parte trascra del carromato suele colocarse
una polea con cuerda que se fija cuando se esrd
cargando el vehiculo por medio de unos gatos que
se le aplican. En este sentido, existen orros dispo
sitivos, tales como la cadena de seguridad v
horquilla, que evitan que el carro se deslice.

i

S URO

DE CADENA

Roymn .00 paiRA
LA CUERIDA
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VEHICULOS DE
USOY DITARICY

Es facil olvidarse del
reciente declive del
transporte de traccion
animal. Aun recuerdo
cuando cra natural
contemplar por las calles
coches de caballo con
suspersion esmerada y
bella. L.os dos ejemplos
que aqui mostramos
provienen de los Estados
Uridos; lo podemos
deducir por el estilo
especial de suspension:
poseen ballestas tmicas
situadas transversalmente, a
lo largo de la linea
de los ¢jes, lo que
nunca fue de uso
comun en ¢l Reino
Unmido

embargo, cuando llegue el momento, sera ¢l mis-
miy ('I e l{_'llgﬂ yue VUI\"C[ i IIE’JL'LTI'JS.

los parales, que se unen a los arneses de los
caballos, solian ser de lanza (madcera de origen
asiatico de la que se hacian las armas de los
IHIICETLIS }!L‘"glllil_',‘il‘ Ilf'ln 'JI'II-II'H. cOomo no S
plle({en Cﬂnseﬂtlir, se usa [‘l fl‘(‘.\:nu VS pasan
por vapor para darles forma; sin embargo, con
frecuencia se utiliza una construccion compuesta
en la que se encolan varios fragmentos a fin de
conseguir resistencia. La madera de lanza era
fina v elastica, cuando era nueva; pero Colm me
mostro algunos viejos varales rotos: se asullaban
en puntas afiladas como agujas que se podian
clavar en los costados de los caballos.

La percha (la pieza longitudinal principal que
va por debajo del carruaje) v los cabezales (pie-
zas transversales) y todos los maderos de este
tipo se hacen de médula de roble de veta recta,
Colm consigue todo la madera que necesita, sea
del upo que sea, en un radio de unos cuantos
kilémetros alrededor de Enniscorthy, en Irlanda.

Colm todavia comercia con hojalateros alguna
que otra vez {ver pag. 75) v aun pinta de vez en
cuando los tipicos carromatos, con un barril en

CaArrETA CONESTOGA
La carreta Conestoga era
um carromato My
resistente que antano
recorria las rutas
comercales de la costa
eite de Ing f'l:f.r]'.)lni
Umidos Su mombre se
origina ¢n r'lf J'u:'ll'lt' J:'
Conestoga, en el condado
de Lancasier,

Pennsilvara. Sus laterales
nos recucrdan wn poco al
carramato inglés, éste, wun
embargo, necesita todo un
cqripo de caballas, bueyes
o mulas

SU CONSTRUCCION
La carreta Conestoga
combina unos altos

7 ;
bastante elevados del
suelo com un mecanismo
stmple y muy resistente
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Er rErMINADO

A pesar de su tamario, las
Cancstogas recibian
especal esmero por parie
de los carroceras. Stempre
tenian wn morral de
miadera en la parie
trasera, ¥ una caja de
herramnientas, Se
decorabar con preciosos
termmadoy en hierro
Sorjado

Tara pe LA Cana
DE HERRAMIENTAS
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la parte de arriba, en los que éstos habitan. Me
conto una historia en la que un carrocero, en un
lugar remoto de Irlanda fue pasando su carro de
uno a otro dueno, llegando el vehiculo hasta Du-
blin, para finalmene, v pasando de mano en
mano volver al primer dueno, que encargaba a
(_"O].n] qU.(_' Il] pi}l['l!!\(_' (IL‘ nuevo ]"d (":i(]l'll:i 5
repetia, y en cada paso existia una comision. Asi
ql“:, il:t']l'nl') I'Iﬂl:l ]('iﬂl.'tl'." (‘] LI l.tt'l I_'I[H_)l

UI]U nunca se Pll{'.{IL‘ :-il‘l-llrl'}r [Jlf[li("eilll‘.l{)ﬁt‘ a 1}|
carroceria al ser tal la variedad de trabajos que
Ilﬂ'\u' qUC Ili‘.“.'lfr. (‘.l}"l(l me fll".('i’{il (:[IE"L un CcAarro-
cero fiene que ser maestro en varios oficios: tor-
nem, carretero, ht‘rrt‘rn_ ('ﬂl'pintf‘rﬂ, r{«lpift;'l'(_‘l y
])illt()r. Y l‘l |’|]li"'|('| [Il‘ (S04 A []ﬁ('i(\!ﬂ ©es IE."I ['I,Irn}')rt‘
del arte de la brocha, pues el delicado revesti-
miento que realizan los pintores de los carruajes
es un milagro de la habilidad que conlleva pintar
lineas estrechas como hojas de afeitar en ciertas
partes del carruaje v en los radios de las ruedas.

Me conto que vinieron unos alemanes para
recoger algunos carruajes que habia construido v
los traté, tal como ellos a su vez le trataron a él,

Brriina

de manera sumamente cordial. Habia que cargar
los vehiculos en camiones al dia siguiente a las
seis de la manana. A las dos v media de la mana-
na, después de que cada uno hubiera bebido,
con seguridad, una botella de whisky, Colm les
dijo que tenia que dejarlos (todavia tenia traba-
jl) p'dlil l]llﬁ I]l]l"dh en Ilih l.":ll'rl.llljl.‘.\l ‘\ I]}Ijl‘] :I] I'.ill('l'
para ultimar el revestimiento. La pintura que
utilizd era de secado rapido y cuando llego el
EH.IIIi(’JII_ Imr;l .\' Il'll’.I“H l’.ll“.'\'illll‘".‘i (II:' (!'I,il‘,‘ hllhit‘rf&
concluido una Operacion tan delicada, se pudic-
ron ('argﬂr i”][]t‘.(“ﬂlﬂ"u‘llrt‘ I'I)!\' (':erlI:li(‘ﬁ, tomaAan-
do seguidamente los alemanes el ferry de vuelta
para el continente. Si esra no es ser un prnf{*sin-
nal, fqué lo es?

Fui a ver a Colm Breen por primera vez por-
que estaba pensando seriamente en dedicarme al
transporte con caballos de nuevo. He viajado
por todo el sur de Inglaterra en un coche de
institutriz v s€ de las alegrias de llevar caballos
por placer. Quiero que Colm me construya
algan dia una bonita calesa, aunque él todavia no
lo sabe.
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CONSTRUCCION DF
CARRLIATES

Me enconiré estos dos
'J'.I".’Jljl'illJL .:'r.' cdrridics on J'If.!_l.
talleres de mn vague
maestre srlandés. En su
labor se mcluyen tareas de
carpinteria, finos trabasos en
hierro, eres de rueda
mamposteria v el pimiado
J(:.f}ur.ru'u GHE €Fd (OO el
del cristal .'”J:nru.ll de sus
cltentes le solicitaban que
pusiese de nuevo a punio
sus vehicwlos, como es el
caso de la berling que aqui
e mpnesira, en odros
tiempos muy popular dentro
de las awdades. Otros le
pedian carruases como los
acruales. Sdlo umas pocos
enire los que me mecluyo
yo, le encargibarmos
vehiculos por el mero placer
de utilizarios
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Treos DE DESLIZADORES
Los deslizadores de los
trencas pueden resultar muy
efectivos bien sea sobre
P'Ml‘ru_ Irm'n'rh; niepe o byefp
Es requisito bdsico es quie
en la parte delantera scan
curvados. En madera, se
wnsigue vaporizandolos
domdandolos. Cuando la
f.upg-r,!u'r'c' d Faoarrer i Jf'..tr‘r--
O mieve, mds Swaues, se
pueden utilizar deslizadores
de superficie plana, mientras
e para el biclo, se
necesitan aftlados
deslizadores de hrerro

UNA FORMA DF
TRANSPORTLE EN LOS
PANTANOS

En las zonas pamtanosas del
sur de Gales v Cumbria
1o |-'Ill-f‘.-r|‘r|i’r[|l'l COf and
exfrafia variedad de
pescador, gue explota su
ferreloree Con wn rarrgrr,'uf'
trimen gue le sirve para
transporfarse @ S nismo v
."-'rl. "h'.’rﬁraur'c offae B
mariscando. Avanza medio
tendrdo sobre el trineo. al
ey que Lo empupa con

05 pres

NTES DE QUE 1L.OS VEHICULOS A RUEDA

se convirtieran en el medio universal de

transporte, los trineos constituian el me-
jor método para trasladar cargas pesadas. Inclu-
so hoy dia, hay terrenos para los que la rueda es
casi inservible, v el trineo se utiliza tanto si hay
nieve en el suelo como si no.

En dreas muy accidentadas, por ejemplo, los
trineos resultan inmejorables. La razén es que a
un caballo, o cualquier otro animal de tiro, no le
gusia que se le empuje por detras, v solo un
caballo muy firme podria retener ¢l peso de un
carro cargado, sin freno en las ruedas, en la baja-
da de una colina empinada.

Despiizanom i HAYA

SOMEHE MOHGAL

TriNEOS SIMPLES
Yo usaba en mi granja de Gales mi gambo (estu
pendo carretén sin frenos tipico de la zona)
siempre que podia, pero en los campos mas
abruptos preferia usar un trinco muy sencillo,
que yo mismo hacia en un momento con madera
de roble y fresno que cortaba en la granja. Este
tipo de trineo no se desliza colina abajo sin que
se le empuje un poco v, por lo tanto, ¢l caballo
no se tiene que preocupar de pararlo. Ni siquie-
ra usaba varales: se arrastraba simplemente con
tirantes de cadena, mados a la collera del caballo,
Se puede ver un trinco muy parecido al mio
en la pagina siguiente, siendo la base del mismo
una rama ¢n forma de horquilla, a la que se le
han quitado la corteza vV olras ramas que sobre-
salieran, y que se ha encajado en una plancha de
[ﬂhiﬂs. I;SIL' ljpll (i(' [Tilll’.'ll‘l s0n "'ll_l"L' comunes
por todo el norte de Europa v en algunas partes
de Africa.

CONSTRUCCION DE UN TRINEO

DE COSECHA

En el centro y norte de Gales los trineos se cons.
truyen para utilizarlos en el tiempo de la cose.
cha. Se componen de dos trozos largos de ma-
dera sélida, que forman los laterales, unidas por
escopleaduras con ocho o mas travesanos. Las
partes delantera v trasera son escaleras de cola
que sirven para mantener las barras en su sitio;
las escaleras miden casi un metro a partir de los
travesainos horizontales. Los railes laterales sc

i I P

—104—




W ——

ELABORACION DI

TRINEOS

[nll'!l.'ﬂl-l a Ill Iiilgll (il‘i |Ii11lfl_1 ‘l IL'Ib exiremos se
{]ﬂ\"a]] i | ].Hb L'hL’HIL'rBh i.I{' l]t'tr:ih. ill}l]_\.'iil“]ﬂ'llll.‘i. en
IBS [‘.Spigﬂ.‘i \-"l.']'il‘ﬂl(.‘:i I'I.'_I[Ub ll']-I!l.‘L'lb - fll{.’ill]:lfl
]'Ia(_.llﬂ adl'Iﬂﬂr(" .‘|ﬁ|‘l|f_" ll_-l.\ I?H'Illt‘h, Curl\'ll‘lit"lldu:-r:
asi en un peso muerto que no se desliza cuesta
abajo a menos que se empuje. Sin embargo, en
algunos lugares, las abruptas laderas de las mon
tafias desafian incluso a los trineos mejor cons
truidos, llacicndu que estos no se puedan man
tener patados, por lo que se utilizan dos caba
llos, uno para tirar por delante v el otro por
detras actuando como freno.

COMBINACIONES DE
COM RUEDAS
Los agricultores galeses siempre han utilizado
tanto las ruedas como los patines, combinando
los ingeniosamente para crear un vehiculo que
uene ruedas detras v paunes de trineo delante.
Este sistema proporciona un tro bastante facil
cucsta arriba o en suelo llano, al tiempo que,
cuando ¢l peso de Ia carga cae hacia delante al
bﬂiﬂr I'ﬂﬁ cucsias, 1['!5 |Til[if]l:.‘- |l'l||.]Ll:‘|| !ll |I]il[i}]:|.
LUS lrinm.‘. S0m |“J'.ll'lil'l]!.‘lrml.‘ml' ;lplnpl:u'n»
cuando se tiene que levar una carga colina abajo
pero no hay que cargarlos y subir otra vez. Una
imagen muy comun cn los Alpes es ver a un
granicm 0 4 su muiL‘[' hi—llilnllll la colina en un
trinco pequeno, de traccion manual, que en la
parte francesa de Suiza llaman luge (irineo), con
1 una o LIU\ [L'L'hl.'r:l‘\ encima,

TRINEOS

UN!\S BOTAS PARA EL BARRO

POCO FRECUENTLES

L% patines también se utilizan como «zapatoss
en ¢l barro de las mareas. Cuando era un mu
chacho solia ir a cazar patos entre los estuarios
en la costa este de Inglaterra. Parte del barro era
tan blando que era peligroso ir con nuestras bo
tas de agua habituales. Soliamos construir zapa
tos para el barro que llamabamos chapaoteadores
y los atabamos a las botas. Alguna gente los ha
cia de duelas de barril viejas. Si s¢ estaba acos-
tumbrado a ello s¢ podia andar con cllas por
encima del barro mas blando; si no, te exponias

I a cacrte sobre el lodozal

EL sancLA»

El cepo, o ancla ex ef L1
de deslizadar gue se af
a wna mieda ordinaria
Norsralmeente se transporta
en Iy carromaten acadenadeo
en §u parte posterior, para
ser uttlizade en las ruedas
traseras. Su wso ¢s muy aldd
cuandn hay que descender
colinas inclinadas, porgue
convierie en deslizador la
rueda trasera, eviando gue
ol vebfculo se abalance
sobre el caballo

i

.3

Twos prE TRINCOS carretern, o el musmo granrero que los
Hay muchos tipos diferemies de trimeay. d
la msmma manera gue existen drstintag

formas de utilizarlos v mestiples tradreson

Fespecto G SN COMsIFNCCon

u{n"p‘zu Las :'J-(';i.n.r'.‘h- trineos de paseo qric
dibrpaban los maestros pangores bolandeses
de fos sigloc xvn y xvnr representan bellos

; i )
eremplos de fa ariesamia del Perrero

.I'I,_‘ frernecsy wlg
trabupons, para transporce, los fabrica ol

Horouiea NaTural
[ RLS ()

(R LSTERY

Trineo DE MERCANCIAS

FARA | HIFILY
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Ev asriiero

Resulta una experrencia
extraria bay en dia pasear
pOr HRAay atarazands, va que
f‘: u}a_rnr pam- .r.Irt' .'rﬁ’F
(me(dmn(T Hﬂ"a‘frﬂﬂj i
comstruven con fibra
simtétrca ¥ combimados del
bterro. Ast v todo, atin es
posible encontrar algin
astillery donde en su
totalidad, o en parte, se
stguen construyendo los
barcos ¢n la forma
tradicronal. Bl barco gue
dpdrece ©H /u flgum &5 LN
eremplo de éstor v muesira
la sobreposicion de tablones
de aparadura wntdos con
remaches de cobre El
asillero de barcos de
madera ex a la vez un
carpinrera experta, v um
gran conocedor del mar,
porgue ¢5 allt donde su
obra ha de demostrar su
resistencid

L PRIMER BARCO QUE ENCARGUE QUE ME

construyeran en Inglaterra fue un bote

de vela de unos cuatro metros de eslora.
Mr. Harry King era un vicjo caballero de aspec
to magnifico, al que consideraban ¢l mejor cons
tructor naval de la costa este de Inglaterra v al
que tuve que cortejar como si fuera el galan de
una princesa especialmente rica. Al principio ni
me hablaba, pero al final me las arregle para
persuadirle v me construyve un hermoso barco
con el que navegué por todo el estuario del Ta-
mesis hasta Lowestoft v hubiera ido hasta Ho
landa si hubiera tenido tiempo.

El barco era de tingladills, lo que significa que
las tablas (o trancas como las llaman cllos) del
CASCO S¢ supcrponian unas a otras, tal v como lo
hacian los barcos vikingos. El método para
construirlos era colocar primero las trancas,
uniéndolas con remaches de cobre v después se
anaden las cuadernas (lo que los marineros de
agua dulce llaman costillas). La forma de las
trancas determinaba la forma final de la nave. Se
ablandaban ¢n una caldera de vapor hasta que
s¢ pudicran doblar en la forma que Harry King
conocia por instinto. También se metian en va-
por las finas cuadernas de olmo, se doblaban
para amoldarlas en su sitio dentro del casco y se
r{!"lH('h:]hdﬂ.

BARCOS ENSAMBLADOS

Hay otra antigua técnica de construccion de bar-
cos de madera que es contraria a la de tingladi-
llo. En los barcos emsamblados se hacen primero
las cuadernas v se sujetan a ellas las trancas;
éstas no se superponen, como el caso anterior,
sino que se ensamblan los bordes entre si,

Si le interesan mucho los barcos (y aqui debo
de admitir que es una de mis pasiones) habrd
observado que cada via navegable o cada costa
ha producido su propio tipo de embarcacion
ideal, tanto de pesca como de carga. La mayoria
de los grandes son de ensamblado.

Cuando me fui a vivir a la ribera de un rio, en
Irlanda, descubri un barquito de ensamblado,
tipico de la zona, denominado promg (ver pag.
109), que resulta ser muy il Posee una seccidon
exactamente semicircular v tanto la proa como
la popa se curvan hacia arriba. Las gruesas tran-
cas de pino se clavan canto con canto sobre las
pesadas cuadernas semicirculares, hechas atorni-
llando varias piezas de madera curvada. Como
quiera que en el rio al lado del que vivo se sien-
ten mareas, durante la marea baja las orillas es-
tan en pendiente v llenas de barro; si se deja el
barco encima del barrizal cuando hay marea alta
puedo subir a bordo, soltar la amarra v el barco
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sc deshizara a gran velocidad, como si bajara por
un tobogin, chocando contra ¢l agua ruidosa
mente. Cuando se arriba con marea baja es posi
ble 1zarlo por encima del barro usando un ca
brestante. No sC 1?'.I.I.'le'll hacer estas maniobras
con un barco de fondo plano, ni con uno de
\.-]I.Il”.il |J'.J|'L]l1|..‘ IU} l.!Ub E.'nﬂ.’d“d]’li.l[l.

A pesar de lo aul que demostro ser este bar-
quito, mi amor por las embarcaciones se ha din-
gido, desde entonces, hacia la familia de las
urcas de Galway. La urea de Galway es un barco
de ensamblado bastante grande, de hasta trece
merros de eslora, con media cubierta (cubierto
sobre la proa pero abierto en la popa) v de
enjarciado cater (un solo mdstil para las velas de
proa v de popa). Estos barcos se usaban, v to-
davia se usa alguno, para transportar mercancias
entre Irlanda y las islas de su costa oeste, sobre
todo a las de Arin. También se convierten en
barcos de pesca. Existen dos versiones mas pe
quenas de la urca. La segunda es el puchan, una
simple barquilla, de unos cinco metros de eslora
que sin embargo es capaz de navegar por entre
las olas del Atlantico. Entre ésta v la urca, exisie
el gleotteog, que posce de sicte a ocho metros v
medio de eslora

EiL GrLeormroc
Como los otros dos, ¢l gleviteog es un barco de
media cubierta. Bajo la cubicrta de proa caben
dos literas para la tripulacién. La popa del
gleoiteog se ha dejado siempre descubierta para
facilitar la carga dc turba, que se transportaba a
las 1slas v se recogia ganado en el viaje de vuelia
l,‘n ({:id. mientras f:sml-m pr‘n‘mrull'l eI eslds Co-

sas v deseando tener el dinero para comprarme
uno, vi a un joven con una mochila en la espalda
que se acercaba a mi casa. Su presentacion fue,
creanme o no, la siguiente:
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“I I(.‘ IC]dﬂ su Ii["lfl-l .'iﬂl”l' E'd MAVE A Il.lll- en t:l
Costa norie I-_{':' hl('|]]k1l]ji] Yy voy a L'Ill]ﬁlll!jl]l' un
barco.»

«/Qué tipo de barco?s

«Un gleotteop.»

«No tengo nada de dinero», le dije

‘-.-'\Lm dsl construire un I{'lcll‘lll para [|~.|(':|» 1mn
sistio ¢l joven

\l'- asl Ifl Ili?.{"f. {TlIHI]lIU V1 s llhl’:l [!{11’ [\TI"H"TH
vezZ, me lll cuenta dl.’ L]llt' :ll:.]lll_‘l T[“\'Ul’]'[('\ (‘.\'Ir-.in]('-
ro era un excelente constructor de barcos a la
manera tradicional, de los que quedan muy
pocos.

Reiner Schlimmer estuvo tres anos y medio
trabajando de aprendiz en un astillero al norte
de Alemania. Alli aprendié a construir, a la ma-
nera tradicional, barcos de pesca de madera.
Una vez hubo terminado su periodo de aprendi-
zaje, se construyd un yate en una compania pes
qll{_'r'.l ﬂ(l]’l]l'g{' :.' pl]!':“ |'l|ﬂ'|!'\t'l a IrILII'J(!.'l.

EI. DISENO DEL BARCO
Construir un barco nuevo siguiendo ¢l estilo tra-
dicional solo ¢s cucstion de copiar la forma del
mejor cjemplo de ese tipo que se tenga a mano
Reiner tuvo que disenarlo v luego hizo los mode
los, o plantillas, de las cuadernas. Conocia un
tipo de glearteog que destacaba por su rapidez y
navegabilidad, asi que copié mi barco a partin
de ese modelo

A continuacion, saco de los dibujos las planu-
llas v las recortd en madera dura. Los 7,60 m del
casco tendrian trece cnadernas y cada una de
forma completamente diferente

[LA FLECCION DE LA MADERA

La eleccion de la madera es un paso muy
importante en la construccion de barcos v cons-
tituye en si mismo un arte que se ha olvidado.




CONSTRUIR

BARCOS

Barcos priMITIVOS

M 1INTERES POR LOS BARCOS TRADICIONALES SE HA
Cuando fui a Africa, pronto ¢ntre ¢n contacto ¢con las
piraguas, sicndo las mejores que encontré las que ha
cian los Balozi, en el Alto Zambezi. Se denominan

ido fomentando con datos de todo ¢l mundo,

makoros y son ligeras v airosas, de seccion cuadra
da, se levantan ligeramente tanto por la proa como
por la popa; la navega una persona gue va de pie en
la popa, con un remo muy largo. Yo tuve una y
pueden creerme que fur de los pocos europeos que
llego a dominar ¢l delicado movimiento de balanceo
LlUt' HfL'L!lt‘l’t). EI‘ IR, ©XISIA L i s I"il”l]“lil El:l[il
aprender a mancjarla: sabia que ¢l Alte Zambezi esta
ba lleno de cocodrilos.

El seakoro se construve con una azuela, vaciando un
drbol apropiado v quemandolo, para ayudar a la con-

5 |
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para femar el

sccucton del proceso. Sus constructores son expertos
en ¢l arte de conscguir un casco muy delgado sin
llegar a atravesar la madera.

En el .
que en la zona denominan harcazas. Tienen el fondo
completamente plano, sin quilla y los costados y ¢l
I’l““ll] S tlilll'll LIJ\;";"L[I{? glul_'hiib L'(lb]nlb (!K' [Uri]h!:i rc-
gulares sobre un sencillo armazon. Los extremos se
levantan en un h;;crn an;:u]u Y €5 en estos exXtremaos
donde se situan los remeros

Cuoando estaba en la India. navegué en un hermoso
wallam (abajo), el caballo de tiro de la costa Malabar
Construido de una torma muy sumilar a la de las bar
cazas de Zambezi, posee lomos (los angulos donde el
fondo se encuentra con los costados del barco) curvos
y bellos codastes v cabezas de roda.

nbezi conoci otra clase de embarcaciones,

NECEION

ExrrANAS FORMAS DE &" W
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Esta r".i [ irlan a';r"_l_ o
la derech ]
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U UeT gue e Ju.l'lui.r- la
quilla del Dreoilin, se
COrenTa @ comsiruir :'f i far)
de lu embarcarion Cada

SECCMIN DOt én D flre':.uj "

diferentes de madera, la
fricza mh'r-m'u'u, ] :nu;Iu, e
apovaba directamente sobre
la quilla, con la que
quedaba encaada con una
profunda muesca Para gue
edda secciin, o areo
encapase firmemente hasta
gHe 5S¢ |i'f'}'.n'|.f.\:'r.r fas
cwadernay, se utitlizaba un
burro hecha de madera de
alerce en bruto, que se
manienia paralelo a la
qreslla

Lo primero que pidia Remer fue roble y, por i
fuera poco, un roble muv especial [a mayor
parte de la madera de un borte es curva v, aun-
qut‘ oS ['ll'_'lﬁibll_' r.lnb]'.lr L'I TUblL‘ dCSPLlL;S L'I{_' h;!bl:r
estado en vapor, resulta imposible doblar las
l\it_':r’.ﬂs ["Lly PL‘SHdHS "\.' f.ﬂ[]'lPUCU e lJ{flbl.;ln cn
exceso las mas ligeras porque se debilivarfan.
l"l_ll' esla I'H'Z,L'“l. ]US COnstrucLores ‘,lt,! hﬂrCUS Silfm-
I_'Il'{' ]la]] Ual[lr:ulu EI Tllhlt’ (.IL“: Crece I‘Ja[ura'mt‘n-
te curvado. Uno de los motivos por los que en
épocas pasadas se plantaron tantos drboles en
Inglaterra e Irlanda es porque el roble que crece
en un bosque entre muchos otros lo hace nor
malmente derecho v limpio de ramas, con muy
pocos de los preciados ganchos, mientras que el
que crece libre, en medio de un parque, echa
ramas enormes y que se retuercen v forman mu-
chos codos. Quedan muy pocos constructores
de barcos que seleccionen este tipo de madera,
que se puede serrar adecuadamente v que ticne
la veta a lo largo de la curva.

El alerce para las tablas tenia que ser de veta
recta v obtenido de ramas grandes de al menos
3.8 ¢cm de grosor.

Ademas de las piezas para las cuadernas, se
necesitaba madera para el palo de roda —la
!'{?l{:l I'.Ii'\-'l. uiet ex l’JIrJIi’H’]"I"iTiI,’.’-l ll{' IU"& h!]rl’;“‘\' i_‘i&_’
tipo urca—, la placa de distribucion o cofia v
I].”‘l l'I (MIH IS VAN HHL'IML' ver dL,lgl,tl]Lll l'.,TI I_!
Imayon I ill.‘ I'lill'L'llh (]t‘ Usle T:ll'l'l:ll-'ll.ﬂ, l'] 1'.1:],15“' s
il'_ll | v l"l'li“lll'll:ll!lTlI VATIOS [HOos l_|(.' |'||:|LI|L'|'&|. RL‘I-
nei ill.‘l‘lﬁll‘[] ©n I]“ll('l' una I‘il'.”.ll_ l'lll‘.-','l vela estu-
vienr: I_IiL‘Il L'L'”ll'cldll. -I"Alllpuul era i'.lll.'ll L‘unsr:gtllr
la quilla. De nuevo, la prictica habitual era en-
samblar dos 0 mas trozos de madera, pero Rei-
ner buscéd hasta encontrar un trozo de 7.6 ¢m
de grosor por 25 cm de ancho v seis metros de
largo, que tenia la veta recta. Poseia una curva
que apenas se notaba, que Reiner corrigio tiran
do de ella y sujetandola derecha con los apare

LSk

jos, introduciendo estacas a cada lado para man-
tenerla como si estuviera va botada.

(_:(')Nl() SE UMEN LAS CUADERMNAS

A LA QUILLA

Reiner amarraba una basta polea de alerce, que
se llama burro, en los cabrios de la cubierta del
barco v en paralelo con la quilla. Cuando se
terminaba de construir una cuarderna, con los
cinco maderos curvados, se unia al burro con
dos listones de pino.

Construia el fondo del suelo (de las cinco pie-
zas que formaban la cuaderna, la que estaba mas
abajo) muy ancho, para poder cortar una pro-
funda escopleadura, a lin de introducir la quilla
en ella. Esta no es en manera alguna una practi-
ca habitual porque muchos constructores solo
L’(}I(](’ﬂn Iﬂ mﬂl](’.l'ﬂ. L'.n['in'l'el I'.llT Iﬂ Lllill”ﬂ "L' Iﬂ ator-
nillan.

COMO SE COLOCA FL. ARRUFO

Lo que ¢l hacia era colocar la quilla sobre una
ligera inclinacién hacia la popa, mientras que las
cuadernas las unia a aquélla para que se mantu-
vieran verticales, consiguiendo que el barco sa-




CONSTRUIR BARCODS

SECCIONES EN ARCO

Se utilizan estructuras curvas de
roble. Cada arco posee cineo
secciones diferentes que se
mueven con pernos. En
embarcaciones en V, se wtdizan
res prezas

FIIANDO LAS CUADERNAS
Cada madera, o traca, 3o firaba
:!t'fr!if.l‘ﬂ arienie con panitas de
hrerra galvanizado que se
mibroducian en agueros fresados
Despads, se tapaban los mismos
con tacos de alerce llenos de cola

~
cara mas agua por la popa gque hacia adelante.
A continuacion, confeccionaba una tira de pino
muy delgada, quiza un poco mas larga que el
barco v la colocaba por el canto exterior mas
alto de las cuadernas. Un maestro en construc-
cion de barcos puede apartarse, mirar la tira vy
ajustarla, a o0jo, hasta formar la bonita linea de
arrufo del barco, la linea que seguira el entabla
do lateral del casco. Esta es una de las Opcracio-
nes que exige que el constructor no sélo sea un
artesano sino también un artista. Midiendo des-
de la tira colocada en la posICIon carrecta, mar-
caba lo que debia cortar de la parte superior de
|315 {"llFl(h‘T[“‘lﬁ l'l!vl.f!i (‘Il‘i}lrlilﬁ i | L'l H[IHTH Hlil‘i'lii‘](lﬂ_
|A| L{ll](lllll?ll_il;ll, ||H-|i'(_'#||\:-| l‘l CANLO exter il_“ }-l'rll'rl
hHl‘l‘r 1”5 l'!i!\'l"}l(i{?.‘l [ll'l'l'?\'iil'il]‘.‘i '\' l'{}ll.\l.'}llli[ L

iiill.‘\l't' L'(."I‘:Ii[;l'l []l_' I,‘I.\ i}l'l]:l.\ curvas

EnTasrLADO

Como Remer era aleman, realizaba el entablado
siguiendo el método francés. Este consistia en
colocar primero una tabla si v otra no y luego
rellenar los huecos. El método aleman, que por
supuesto siguen los franceses, consiste en co
menzar por el fondo v trabajar hacia arriba sin

dejar huecos. #Por qué los alemanes usan ¢l mé
todo francés v los franceses el aleman? Yo, per
sonalmente, no tengo ni idea.

El cntablado no es solo cuestion de poner a
golpes tablas rectas en las cuadernas. Todas las
tablas mugcstran un ensanchamiento que se sierra
vy ¢sta debe de ser perfecta. Todas las tablas son
bastante difcrentes entre si v antes de colocarlas
hay que ponerlas cn la caldera de vapor
I‘L'lb (_I'al'\-"l.l.\ irll‘ll‘il]lﬂl'n[(' S0 USAn p'.?.l'il sostener !ilb
tablas; los remaches delinmivos son de lierro
galvanizado, fuertemente avellanados en los agu-
jeros que se taladran antes en el entablado, de
manera que se pueda cepillar el exterior del
Casco.

R,l;"in{’r [ﬂrﬂ(‘ﬂhﬂ un ]Tlil[ﬂT (Il’ !ilqilill).‘i ]'Il.'l.'l'll}.‘l
(]{,‘ recortes de tablas de alerce. Los xnrrll'l'};l':i ©on
cola y los introducia en los agujeros para prote-
ger los clavos de hierro de la corrosion

Algunos barcos y buques estan remachados
con cobre. El cobre, pricticamente, nunca se
corroe, pero es muy caro v no hay nada mejor ni
mas resistente que el hierro. Un constructor de
barcos nunca mezcla el cobre y el hierro, porque
estos dos metales provocan una reaccion electro-
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tmidn que cuelga por ¢l

litica que los corroe. La mayoria de los barcos ¢n
funcionamiento poscen remaches de hicrro; si ¢l
hierro esta galvanizado v protegido, debe durar
al menos un siglo. 5¢ de una gabarra de la costa
este de Inglaterra, que tiene 180 anos, cuyos re-
maches estan ain en buen estado. Los acceso-
Ein.\. (4 (8] llll.‘llilllll'. SNl l]l' IIiL'l'I'I'I [l]l'jll(!l], e s
|II|1}' L!L”'HLIL‘['U

Una vez colocadas las tablas alternas, a Reiner
le faltaba la pequena tarea de ajustar, con abso
luta precision, las que quedaban para rellenar
los huecos. Conteccionaba mas tiras de madera,
delgadas v flexibles, v las clavaba entre las tablas
que va estaban colocadas

A continuacién, iba por todas las tiras, de
proﬂ. a I"npﬂ. {'01“(';1“(!(" en :Hlill.ll(‘ recto “".\L'."O.".
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de madcera que rellenaban los huecos con exacti-
tud; ¢stas no cran sino plantillas para cortar las
tablas intcrmediarias.

ULTIMAS CONSIDERACIONES
Cuando estaba listo el entablado, a Reiner le
llllt'll:li!?l I:I 1:1}3(?1"“!5“ rarea 1ll' {’-J!{i‘i;’lf!’df. Tl_'“(‘-
nando con canamo los huecos que L;u(-du]x-_;n en-
tre las tablas, en forma de arco cerrado. Luego,
para conseguir una mavor resistencia, ponia las
cuadernas de roble, dobladas gracias al vapor,
entre las que habian crecido asi por naturaleza.
Colocaba a cada lado del barco, entre la crujia
v la popa (el alcizar), dos codos o apoyos hori-
zontales, muy pesados, para reforzar ain mis la
KL'L'('i{:In dlf." I'\(\!‘i;l

El acabado de estos barcos Int.'lu}'c ¢l dar unas
cuantas capas de pintura al interior del casco
por ¢ncima de las planchas del tondo, v una
capa gruesa de alguitran por debajo. El exterion
dl"] CASCO ]Il'\'ii nna capa l!l" 'r]l['llllll'dl"l muy grue-
Sd, '\l‘ll'\.'{'l ]:I lraca Ih" {n('{'l””_ (ue se pim:l l{(’
Il['dll(ll

[.-l }:]Ill]‘ll'[}l Vi Llill' \i‘\iH" l'] {lii"t'l'lf['l l]iIHlIL'
RL"IIJL'I l'hlilh:] l.'”ll?("/.:"](l{'l 511 Irjlhillll, I'ILI}'!],'I un
l-}“‘i [”n L{II[' i"'l‘[ll.'ll ¥ en ]l 5 l:l]!l’ll'l\ Nil g.‘lrr’fh'.lrl"l"lli-:
AU l]dl[]ﬂ DFL'UL'IJH. que en irl:ﬂ]l]l'& h]‘i'.lllh[il
l'}'l(!l.'l'll['l..

Ei. cujarro
El Dreoilin no es el primero de mis suefios, res-
pecto de la construccion de un barco, que se
realiza, Hace algunos anos, cuando vivia cerca
de la costa este de Inglaterra, fui una vez a Filey,
Yorkshire v vi una flota de barcos descubiertos
que se acercaban raudos, huyendo de la mareja
da v el temporal existente. Alli no hay puerto, y
justo un poco antes de que llegaran a la playa,
dieron un vuelta completa, encarando las olas
encrespadas y entraron jde popa! Fue una vi
sion de lo mas estremecedora v espectacular.
Los tractores estaban esperandoles en la playa y
tan pronto como hubieron entrado lo suficiente,
mtrodujeron debajo de los barcos e¢jes de dos
rucdas para remolcarlos. Deadi que, fuera como
tucse, tenia que hacerme con uno. Asi que tui a
Amble, en Northumberland v lo encarge: tenia
seis metros de eslora

(:U"]l'l hﬂ.‘_\-’ p(][‘(]ﬁ leL'l'llTS cn I'ﬂ tl(‘:t"]ﬁ{ﬂ liL" lﬂS
chalanas» —los guijarros, valga la redundancia,
estan disenados para que se pueda pescar justo
l.lk.lt”]h. \]L. I.I P]-I_‘-'Ll_. al R'kl'hl primcra I.! proa a
las olas —sus proas altas v ahiladas las cortan
v las popas planas se deslizan por la arena con
li1(|i|klild_. v l‘”ﬂ"dl’ \"Hl“‘]\'l‘” 4 tlerra entran i]i‘
I"IL'I]":] |'_-'l] menos (l]_il'lili\ h.i\ ”l:ll"l,'i;ld;lll [,il_' IEE
nera que su ancha quilla de proa corta la arena y
los mantiene de cara a las olas, v la popa plana
se saca de la arena con facilidad. Son, sin exage
rar, los mejores barcos de [‘];I_‘.;i del mundo.

r
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"ELABORACION DE BARQUILLAS

A PRIMERA VEZ QUE ME ENCONTRE CON

nner l-I(' 508 ann[’,lms hfﬂ'[‘ﬂ fl]hi[‘rtﬂﬁ ('If'

Il]”:i ”Hlllu(lus hHI'Lllli"ilﬁ. |'lfi'|li.r’.i]i'.|ﬁ un cru-
cero por ¢l rio Severn en una embarcacion de
recreo, y habia llegado hasta Tronbridge. Alli co-
noci a Mr Harry Rodgers, que era el dlumo
constructor de barquillas v pescador que gueda-
ba en activo en el Severn Sacé tempo para
ensenarme como se hacia una barquilla. Tiempo
después, viviendo vo en Gales, conoci los curachs
—ni)lnhrt' cion l:'[ L]'L](:‘ :'I]III s Iﬂﬁ COonoce—, L]l]t’ 1
utilizan en el rio Teifi’e incluso llegué a remar
una de ellas.

La barquilla del Teifi se hace con un armazén
de nueve varas de fresno abierto, cada una de 15
a 20 cm de largo, atravesadas por otras nueve de
1,60 m, teniendo cada vara alrededor de 2,5 cm
de ancho y un grosor de 63 mm. Una vez se han
sumergido las varas en ¢l rio durante una semana
para que se vuelvan flexibles, se tejen para cons
truir un armazon, Existen dos maneras: una, cla-
vando las varas en el suelo v segin se construye
el armazon, doblandolas colocando grandes pe
sos encima, para consegulr ¢l fondo plano de la
embarcacion; otra, tejiendo primero el tondo
plano v lucgo s¢ doblan los extremos de las va-
ras hacia arriba, para hacer los costados. De
cualquiera de las dos maneras, se refuerza des-
pués el armazon tejiendo mimbres o varillas de
ﬂ\-’l.'lhlll(}, oI en .I'-lh ceslas, pl]l' enine I:I.‘i Il]:lill.'
|':.lg; lIUS CI{' IHH l'll:lll'ﬁ S0 I‘Iill! illl]'l)(]li['il]ll l}UI
AGUJETOS taladrados en una pleza atravesada que
LeTisa l'l 13(“{' _\' {(lr"]}l Limn H.‘\'.il'”[(l_ Sl‘ {l{'i}l SUCAr i.'I
Armazon :_]u:mllt‘ LNOs CuAantos iIst, antes de cu-
1}Tirll] con l'Hllll'l’l (&) I(II'IH v mas |Hrd(' b o HIL]lJill'}l-
na. Antiguamente, se hacia de piel de buey o de

Banguitia pe LiancGoiies

caballo. El toque final consiste en colocar un
lazo de piel, cuerda o cinchas de lona, para
]I(J-ll('r “[‘VH[ ]H h‘;ll’l.]lli”:l L’}lf'!{ﬂl]a da Iﬂ Esl‘lﬂ!i{a.

SL' IH I“l'\.l'l_'g'(l COn un remno Ill‘lllll"ﬁﬂ que se¢
pone sobre la proa y se maneja con un movi-
miento giratorio que arrastra del bote hacia ade-
lante. Para ello sélo se necesita una mano, la otra
queda libre y manipula la red. Los hombres que
llevan barquillas pescan en el senudo de la co-
rriente; cuando tienen que subir, prefieren salir
d{‘,‘l ri(] _\' l.‘:lrnil‘lal’, en vez (IE TEMAr rio Hrrillil

En 1871, avudé a los pescadores del rio Teife
a organizar una expedicion a Westminster para
presionar a los parlamentarios sobre un proyec-
to de ley que proponia ilegalizar la pesca en
barquillas. Una flotilla de cuatro de ellas remo
Tamesis arriba v con nuestras botas de agua lle-
nas de barro fuimos a parar, a su debido tiem
po, ante la Camara de los Lores, donde nos
recibieron de la manera mas senorial. Por des-
gracia, nada se consiguié con nuestras presiones
v sospecho que no volveré a ser invitado a entrar
a tan noble institucion.
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Tiros DE BAROUILLAS
El tamasio v el diserio de
'|1.lrc{u||]u de Severn penia
dado por la medida de la
F.’r{ de J'I‘Il:'l O vdod e 3¢
wttlizaba para cubrirle as
!’unfu:.’;"u galesas, como la
de Llangollen y la de Teifi
cran de consiraccion mdy
primiriva, con lor laterales
doblados sobre ef asiento
para dasc permpific goue
LmpIese wn canalete, con el
sl g remaba [ag

embarcactones de mumbre s

comsireecdgn corro i -j(' cesioyr
se fratara, v se ley
mearparabd un asiento
cemtral, a efecios de
fartalecer la estructura
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ELLABORACION DE VELAS

| BARCO, EL. DREOILIN, LLEVA UN APA

rejo basico de arpon, es decir, una vela

pequena delante del masul v una mas
grande detras. Ambas se cuelgan de un palo co-
locado en angulo que se llama arpén. Para equi
parlo como es debido, necesité un velamen basi-
co que consistia de vela mayor (la vela mas gran
de), vela de tringuete o de estay (la mas peque-
naj), un fuq.w' de trabajo v un _,‘rmgm’ de tormenta
(variedades de rinqueres).

Buscando a alguien que me hiciera las velas en
los alrededores de donde vivo en Irlanda, descu
bri a Mr. Gerard Downer de Dunlaoire. Llegué
pronto a la conclusion de que ¢l sabia como
hacer velas, porque su bisabuelo se dedico a este
oficio en la Isla de Wight. Mc conté que su
abuelo habia emigrado a King’s Town (nombre
con el que se conocia Dunlaoire en aquella épo-
ca) v abrio un negocio alli, que su padre conti
nuo; tras su padre, él tomo las riendas del nego-
cio y ahora trabaja también su hijo. Dertenece a
esa clase de fabricantes quc navega ¢n los barcos
que llevan sus velas, para poder observar v eva-
luar su funcionamiento.

Mr. Downer mostré una gran paciencia v una
sabiduria considerables en las charlas, bastante
prolongadas, que mantuvimos acerca del tipo de
velas que iba a conleccionar para mi Intenté
convencerle por todos los medios de que fueran
de lino, material que maldicen los marineros hoy
dia, a pesar de que sus antepasados, incluido
Nelson, las usaran a la perfeccion durante cien-
tos de anos Lo que ocurre es que el lino se
estira un poco cuando es nuevo y si no se guar-
dan completamente secas las velas, acaban por
pudrirse. Sin embargo, todos los materiales sin-
téticos se estropean, tarde o temprano, debido a
la luz del sol, lo que no sucede con el lino.

De todos modos, después de unas cuantas
gestiones, nos percatamos de que el lino era difi-
cil de conseguir, asi que tuvimos que contentar-
nos con otro tejido: una mezcla de lino v una
substancia sintetica. Esta confeccionado de tal
manera que tiene ¢l aspecto v la textura del lino
autentico. Las piezas del velamen se llaman car-
tuchos.

Mr Downer amablemente me permitié obser-
varle durante la mas crucial de las operaciones
en la fabricacion de la vela mayor. Las diferentes
partes de aquélla, de nombres que ¢l tiempo ha
consagrado, s¢ mucstran en el diagrama de las
velas del Dreoilin, a la derecha La vela mayor
tendria una cabeza de 3,35 m, un grinl de 6,40
m, una orza de 3 m y un pre de 4,26 m, con una
superficie total de 15,60 m”. Primero dibujaba
con tiza la forma de la vela en el bien pulido

EVY

suelo de madera del desvan donde las hacia
Para este trabajo no solo se requeria experiencia
sino unos conocimientos considerables de mate-
maticas, pues es vital que la vela mayor tenga
una forma aerodinamica cicaz para recoger el
viento.

Después, desenrrollaba la tela, cubriendo el
patron que habia dibujado en el suelo. Tenia
que cortar la vela al hilo, porque los paneles de
tela tienen que ir paralelos al graril Empezando
desde este mismo, extendia la picza, cortaba una
tira rapidamente con un cuchillo afilado, luego
la siguiente y asi hasta llegar al pusio de amura de
la vela. Todas estas tiras se SUpETPONIan entre si
unos cuantos centimetros.

Despueés, procedia al frazado de la vela mar-
cando el tejido con tiza, como lo haria un sastre
sobre una pieza de vestir, para servirse de guia
en el cosido. A continuacion, trabajando muy de
prisa v siempre a ojo, marcaba a ambos extre
mas de la vela mflamientos o pinzas, de hasta 60
cm de largo. El objetivo de estas pinzas es pro
porcionar una forma céncava en el tejido, por
que una vela plana es menos receptiva a la ener-
gia eolica

Luego, se cosian a maquina las tiras de vela.
La maquinista superponia una sobre otra, de 2,5
a3 cm y las unia por los bordes superpuestos;

ViLa amenra

ArpoON

Cradn

Biviavara P



ELABRORACION DE VELAS
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Formas DE VELAS

Hay discinos muy diferentes de velas de barcos y
su disposicion. La vela cangreja v la latina estan
atadas con picos de cangrejo, al igual que ocurre
en la orza holandesa, mientras que en el balan
dio, la vela principal se ara directamente al
mastil

Vera curren ]
LN CANUGHEIA '

Bavramie

después, hacia otra costura justo en ¢l centro de
las dos tiras. Mr. Downer extendera la pieza otra
vez en el suelo y sera entonces cuando comience
la tarea de trazar los bordes de la vela.
Empezando por ¢l gratil, media cada lado de
la vela v para tensarla, introducia un panzon,
una punta de acero con un mango, por las es-

quinas, quedando asi extendida por completo
en ¢l suclo. chuiddmrml'. [IH.\}]['};I una LlJl:'rLlﬂ
muy delgada por los cuatro punzones, marcaba
¢l contorno con tiza v cortaba la tela que sobra-
ba, dejando unos 15 ecm de mas. En aquel mo-
mento, ya se distinguia la forma final de la vela.

Luego, marcaba y ajustaba los puntos de rizos.
Rizar, para aquellos que no lo sepan, significa
reducir el drea de vela que se maneja cuando hay
un fuerte viento o g;‘ilvrﬂzl Los puntos de rizo,
trocitos de cordon que cuelgan a cada lado de la
vela, se cosen en hileras y se usan para asegurar-
la a la botavara. Algunas velas tienen hasta tres
hileras de puntos de rizo. Si alguna vez se tiene
necesidad de usar la hilera mas alta, ello signifi
caria que no se debe navegar con un viento tan
fuerte.

El siguiente paso consistia en marcar, a ojo,
(& §] Il).‘i JJ”I!E{H iJ‘f’ exenra, amrd, g;:rgal:ra ]' bl'}f.fi
_IﬂS I')UI'II:]S ¥ l"hl]llif1}!?\ (Il_‘ iil UE.'IH {\'L’T Lli;{gr:mm
cn la pagina anterior)—, en las que se cosian los
refuerzos de tela sobre los que se harian aguje-
ros. l.‘:smmpaba un ayele de metal en los cuatro
agujeros y los reforzaba ain mas con parches de
CUucro, porquc esLos [ITIP{TTTHI'I'['S Pl_ll'lll:"l.‘_i HP.U#H?'
tan una cnorme tenston. Por dlumo, marcaba los
puntos del pie, orza y cabeza, en los que coloca-
ria los ojetes, por los que se mtroduce la cuerda
que une la vela a los palos, y volcaba su atencion
cn las prezas de SOga quc se situaban alrededor
de la vela. Cosia, a continuacion, un trozo de
soga por todo el pie y la orza de la vela para
reforzarla y protegerla, El graul v la cabeza lle-
van cosidas unas cintas dobles de lona como re-
tuerzo adicional.

Asi era la forma en la que se elabore mi vela
mayor. Parece que la hizo para que durara toda
mi vida, por muchas galernas invernales que
tenga que resistir,
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HERRAMIENTAS DEL OFICIO
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CUERDA DE PAJA

Lay cuerdas se confeccaonan
trenzandn fibras tal
se puede observar en la
fotografia, firando la para cn
un punfo acte reiinado ¥
vedose de él IEgUN ¢ La
tremzando fa coerda En exbe
caso, el peerio fire
J-'!mei'{.wml"l €5 Wrd racda
de brencleta

IR

i

UANDO ERA PEQUENO, TRABAJE EN UNA

granja, en Essex, durante un verano. El

capataz, el vicjo Bill Keeble, me llamo
un dia para que le ayudara. Tenia en la mano
una herramienta, bastante parecida a un berbi-
qui de carpintero en forma de hoz (ver pag. 46).
Bill me lUevo hasta un monton de paja, hizo una
madeja con la hoz vy me diyo que arrancara y
echara marcha atras. Cuando me gire, ¢l scguia
enganchando paja en la que ya tenia trenzada.
En unos cuantos scgundos tuvimos una larga
soga; no muy duradera pero muy fuerte y
aguantaria mientras no se destrenzara, Bill la uti-
lizaba atando los haces de paja para techados de
almiares de maiz. La base de la elaboracion de
sogas ¢s un simple trenzado que se puede hacer
utilizando cualquier fibra. No obstante, para

obtener una soga 0l v duradera se necesita una
fibra mis resistente que la paja

EI |'nl'j|” Tll:ill'fiil] ll('l |T|ll[|f!i'| I”l[il 1]:“.. (] .\F}E!leh
es el canamo. Los aparejos de los barcos de Nel-
S0, '\' ]l]h ll(' l':ihi I;l “i‘[l:ﬂ! lll' lllll:i.‘l I'-i.‘\ ;l[lT‘;]{Iiih
que habia en el mundo, se hacian de esta libra.
I's muy resistente v no se desgasta con facilidad
Sin embargo, la mavoria de los gobiernos del
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mundo han prohibido su cultivo, por temor a
que sus hojas se fumen

Hitapo pe risras

Las sogas s¢ claboran trenzando entre si hilos
Hay que enriar el canamo, o pudrirlo en agua v
lucgo hacerlo astillas, es decir, se quitan todas
las fibras cortas. A continuacian, el hilador se ara
grandes manojos de fibra a la cintura, coloca los
cxtremos on un gancho giratorio v camina hacia
atrds, soltando fibra segin va alejandose. El hilo
resultante ¢s trenzado para asi cndurecerlo, se
caltbra trotandolo con una crin de goma v luego
s¢ cubre, ¢s decir, se dobla sobre si mismo

OTROS MATERIALES PARA

ELABORAR SOGAS

El algodén no es tan fuerte como el cinamo, ni
an duradero ni resistente al agua, pero dado
que es mucho mis agradable de manejar, se usa
con frecuencia para hacer escotas para botes y
barcos pequenos. Otros materiales que se usa-
ban para la fabricacién de sogas incluyen la pita,
que la utlizaban los encuadernadores v los achi-
cadores en forma de hilos de bramante hasta que
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ABORACION DE SOGAS

s¢ introdujeron las fibras arificiales; ¢l yute, una
planta parecida al canamo gue se culiiva en
Bengala, pero de calidad muy inferior, v el cana-
mo de Manila, que se cultiva en las Filipinas v
del que se obtiene sogas de gran calidad. Desgra-
ciadamente, todas estas fibras estan siendo susti-
tuidas por fibras artificiales que, dicho sea de
paso, tampoco duran toda la vida.

DEL HiLO A LA soca
Muchos puertos maritimos ingleses tuvieron
antano sus propias cordelerias, largos espacios
abiertos que se utilizaban para dejar los hilos
para sopas. Estas cordelerias median por lo me-
nos 73 m de largo v algunas hasta 220 m. Cada
18 m, aproximadamente, habia un poste en for-
ma de T que se llamaba babera, que poseia una
hilera de clavijas con la punta hacia arriba que
evitaba que el hilo se enredara.

En un cxtremo de la cordeleria estaba el gato
(abajo), que tenia por lo menos tres ganchos
giratorios que se podian girar de [orma .

P ENTE OO BIELA PARA ALUMENTAR
1 %I..-‘\ TEMNSION 10 1A SiWia

TaPA PARA CUATRO TRENZAS

Eecss

T'ara rakra THES TRENZAS

dependiente con un mango. En el otro extremo,
habia un gancho elevado, sujeto a un poste colo-
cado sobre una carretilla o un trineo, el puente.
El hilo se enrollaba de un extremo a otro de la
cordeleria alrededor del gancho tnico v, luego,
por cada uno de los del gato. El cordelero tenia
que hacer muchos kilometros para conseguir
una soga gruesa.

Cuando estaban todos los hios en su siuo, ¢l
avudante del cordelero ponia en funcionamiento
los ganchos del gato al tiempo que mantenia
separados los grupos de hilo utilizando la fapa
que tenia cerca del puente. Al hilvanar ¢l hilo en
trenzas, estas uraban del puente hacia ¢l gato.

Cuando acababa de trenzar los hilos, de mane
ra que estuviesen cast retorcidos, ¢l cordelero
colocaba el puente en su lugar v entonces empe-
zaba ¢l verdadero acto de magia. Empujaba la
Lapa hacia ¢l gato v la tension que se tormaba en
las trenzas las volvia a trenzar detras de la rapa,
pfr[) cn Id. dil’?‘l’rlﬂﬂ conlrara HI [Ur]’.:ll (1(‘,' hil(lﬁ..
Lsta es la razon por la que la soga no se deshace.
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GATO PARA S0NGA DURA

Lo s mmportante para hacer una cuerda es
terier wnt mctodo de fremzar tres haces
diferentes de forma imdependiente, peva a la
musma velocidad. Para este propossto tememos
.I'm Batos .F..n <'r.r:-r<.t'm s lrl'(_'_\u'Jdb HeCerilan
Ralos goe poscan engranares v oesirncinrg
mieniras que para COMSERUIr cuerdas
ligeras se puede utilizar wn gato gue se
Jp;"r«fh‘;' & MM poste, tal como lus e wtilizan
ett Sre Lanka los pescadores, coando hacen
cuerday com fibras de cooo
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ELABORACION DE REDES

DEpOs LIGEROS
Supongo gue boy en dia se
HNINIZam mdguinas muy
sofisticaday para la
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racion de las grandes
redes de pesca, pero resulta
reconfortante recordar que
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AS REDES SE CONFECCIONAN PARA MII

propositos distintos y de mil maneras di-

ferentes. Aun asi, todas las redes hechas a
mano se trabajan de forma muy parecida v el
proceso en si, aunque lleva mucho tiempo, es
muy simple. Todo lo que se necesita es un cabe-
zal de cuerda, atado a una altura conveniente
para ¢l trabajo v, luego, por toda la anchura que
se pretende dar a la red, gran cantidad de bra-
mante, aplicandose dos tipos de nudo —el ba-
llestrine v el nudo de escota. Por supuesto, hay
que aprender muchos detalles, tales como utili-
zar un trozo de madera para separar la red con
firmeza asegurando que todos los nudos tienen
una tension similar; no obstante, ¢l principio cs
tacil.

I,.r‘\ AGUJA DE REDES

Pasar toda la 1>l|;-‘m:| del bramante por cada
agLjero de la red seria [y molesto ¥V Creo quc
E:Utll ia \'l_:l\.'t'r |:1L‘U :ll 1:'{]['1’”. Por eso se invento
la aguja de tejer redes. Se trata de un trozo pe-
1.'||:r'-ﬁr‘r de madera o de hueso con una ranura en

118—

un exiremo Vouna I{_'Ili_"l..!l'lil |:l"'rll]ii en ('I centro
La aguja se carga enrollando el bramante alrede-
dor de la ranura y la lengiieta v, de este modo, es
bastante ficil pasarla por la red, haciendo los
nudos segiin se pasa, sin que se enrede el bra-
mante.

Rl':l)]".."; PARA TRAMPAS

]-115 I‘!.'l'(‘.‘i para tr:]ml‘}:l.’; n'l'.i.g Ccomunes en '.\1 cam-
po son las huroneras o de monedero. Se traa de
pequenas bolsas de red que se colocan a la en
trada de las madrigueras de los conejos antes de
meter en ella un huron. El conejo sale v se mete
en la red. Las redes largas se colocan en peque-
fias cstacas y después se dejan caer sobre los
concjos cuando van de su terreno de comida a la
madriguera,

RepES DE PESCA

Lil Illd)"()rl.&l \_i(_' I'dﬁ rClJL'D qUC ac I\J&Cn cn L‘I mun-

do son para pescar. No ¢s necesarto decir que la

variedad de disciios y usos s¢ cucnta por miles.
Las redes enntaranadas o de agallas se sujetan
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l_':l. Mflii MY PESCADOR
El bramante se pasa en
nido ballestrme por la soga
maesira wttlzando wn
upuumd'or. qr&t‘rjdﬂdlﬂ en el
exiremo wna bilera o micda
red Para las siguientes
bleras, se wtdiza wum
t’i.l’!ﬂ'.l"ilulm ghie €F el doble
de grande y la agupa para
redes, que ume cada nudo
de la red. El proceso
comtinsia, domo si de bacer
punto se tratara, giranda y
grrando la apura

Bavvisrmm

o bien a la trainera o flotan libres en el mar, en
cuyo caso son mas conocidas como redes de
arrastre. Se utilizan desde hace miles de anos
para coger pescados’ pelagicos, tales como la
caballa, el arenque y la trucha de mar, peces que
nadan cerca de la superficie, atrapandolos por
las agallas cuando intentan nadar por la red.

Los pescadores de salmon que pescan ¢n ¢l
rio delante de mi casa, en Irlanda, en completa
llegalidad debo anadir, wvtilizan lo que llaman
redes de estacas. Se trata de las de agallas que
tienen un ancla fuera de la costa para aguantar
la corricnte y una estaca en la orilla para mante-
nerse firmes. El bramante sintético, muy ligero v
casi invisible, ha revolucionado este tipo de pes-
ca, porque los peces no ven la red v por lo
tanto s¢ pucden coger tanto de dia como de
noche.

Una variante de este tipo de red larga v flo.
tante es la red fia, la cual tene un peso en el
fondo, lo que provoca que se hunda hasta el
fondo del mar y coja los peces que nadan a mas
pofundidad. Muchos barcos pesqueros peque-
fios trabajan hasta con 16 millas de esas redes,
Es ficil imaginar los bancos de pesca que se
pueden destruir urilizando estas artes,

REDES DE ARRASTRE
El siguiente gran grupo de redes son las de
arrastre, parecidas a bolsas que se arrastran por
el mar v que mantienen la boca abierta con un
artefacto que se denomina cabeza de arvastre. Es-
tas redes actian en el agua Como una cometa.
Otra variante de la red de arrastre es una mo-
dalidad muy antigua v fina que se denomina con-
tenedora. Es una red que csta atada a un barco
inmovil en medio de un canal de marea v la
misma marca introduce los peces en la red al
subir. Se utihizan versiones mas pequenas de ¢sta
en calas vy rios pequenos, en los que se atan a
cada orilla para atrapar todo lo que traiga cl
mar.

JABEGAS

Las ibegas son, particularmente, electivas si se
utihizan en la manera aprupi:u.la_ Se fij:; un ex-
tremo de la red a la orilla v el oro se ata al
harco. El barco tira de la red formando un semi-

er.-lb-t' I ESCOFTA

circulo con el extremo que esta en la orilla v,
luego, se arrastran los dos extremos hasta la pla
va con el pescado dentro. Hace poco tiempo, se
adapto la jabega para que la pudieran usar en el
mar los barcos de arrastre: se dispara un extremo
(es decir, se arroja al mar) v se senala con una
bova o incluso con el grumete del barco, al que
dejan balanceandose en un bote atado al extre-
mo de la red. La trainera navega tormando un
gran circulo y vuelve al extremo senalado por la
bova, rodeando al agua v a los peces con la red.
A continuacién, se arrastra la sopa de la base,
que se¢ mueve libremente en circulos en el fondo
de la rcd. ¥ lcntamcntc‘ se 1za a bordo del barco
toda la carga.

ReEDES CALADERAS

Un tipo de red lascinante es la red caladera. De
estructura L‘LIHl]r:ldH_ s CUL'I}_"H I'I(Ir Ia"_i lf!s'l.lllil'l:ls d
cuerdas que la conectan a una polea que esta
por encima. Se baja la red hasta el fondo del
mar, donde cala v se levanta después de pasado
un tiempo conveniente. La red atrapa cualguier
pez que esté nadando por los alrededores al
izarse. He visto una de estas redes en Cochin,
India, y me han dicho que son las mas comunes
en China. Hace poco vi una en accion en la
laguna de Venecia v era tan grande que cubria
casi 16 dreas.
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}.il CORTADOR DE PIELES
Lay preles grandes se

.fn _r.."r‘r.' fegrie h f‘.ln’:.-l'.l'
tultlizacion, St se da wn solo
descendente por medto,
tendremus dos medias
pleles, a veces, se corla
aparte la zoma del lowo,
que a5 muy dura
resistente, para confeccronar
ronzales con ella

I [1 REAMIEMNTAS DI MANC
Las berramientas de wmano
del cyrador v el curtidor de
pieles son muy variadas, Se
mcluyen enire ellas
!".n.f._r-uhﬂ de boga, para
cortar v pelar las pieles, sin
olvedar el sleaker, guc s
utifiza para hacerlas limpas
TLdies ffa'x.'f'u".n'; Ex .-'u
mayor parte del trabao se
usane cuchillos curvos de
mango doble (con un filo
aftlada v el orra ramn para
rascar), sin embargo, para el
descarne de la parte nterna
de las preles, el eurador
teme wm cuchillo especral de
hopa doble con el que pucde
controlar mesor la
profundidad del tapo

Luchiee o

CUCHILLGY RASPAIROR

JOFIILLAY IFARA

DESCARNE

CRTAR LL PELO

I QUITA LA PIFL A UN ANIMAL Y LA DEJA

tal v como es, se pondra mas dura que una

piedra y sera imposible hacer uso de ella.
51 se mantiene hameda, sencillamente, se pudri-
ri. Hay dos formas de evitar estos resultados:
uno es macerar la piel con productos quimicos,
que transformaran sus proteinas hasta convertir
la en un material estable, incapaz de putrefac
cion y que evitaran la cristalizacion que provoca
su endurecimiento. El otro método, que utilizan
los esquimales, los indios americanos y los bos
quimanos del Kalahari, es trabajar la piel. Se
dice que las mujeres esquimales mastican la piel
para las botas de sus maridos. S1 esto es verdad
0 no, no tengo medios para averiguarlo; sin
embargo, he visto a la gente del Kalahari curar ¢l
cuero verde para hacer cuerdas.

El. SACACORCHOS DE KALAHARI

Los bosquimanos extendian en el suelo la piel
de una vaca, o la de los antilopes grandes como
el kudu o el gemsbock v la cortaban en espiral
para hacer una larga tira continua, casi tan an-
cha como gruesa que podiia tener unos 2.5 cm
en cada sentido. Lsta tira, de muchos metros de
Iﬂrg'ﬂ. sC pﬂﬁﬂl'}il Lna r\l’ alra ver IH_'IT I:l FAITA dl.'
un arbol y por un lazo de alambre grueso situa-
do en una rueca. Hacian pasar una pértiga por
¢l lazo de alambre, y un hombre de la tribu
retorcia los aros de piel hasta formar nudos, gi-
rando la pértiga dentro de los aros mientras
daba vueltas a la rueca. Cuando no podia retor-
cerla mds, sacaba la pértiga de un tiron; al exti
rarse, la torturada piel hacia pirar la rueca con
violencia y se dirigia otra vez hacia el suelo,
Cuando este impulso de rotacion se detenia, el
hombre de la tribu pasaba otra vez la pértiga
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por el lazo de alambre y comenzaba a darle
vueltas de nuevo, pero en direccion contraria,

Despues de repetir este proceso no va un dia,
sino toda una semana, acompanado de aplica-
clones dianas de grasa de avestruz v de la reor-
denacion de los aros, ¢l resultado era una cuerda
larga que se mantendria siempre flexible, desa-
fiando al clima, y que podria trar con facilidad
de una carreta de l.’lllt‘.\'l.".\ de ocho toncladas en
un terreno accidentado.

CURADO CON MINERALES

Y VEGLETALES

Hoy en dia, el curado se hace casi invariable-
mente sumergiendo la piel en alumbre de cromo
(sulfato potasico de croma) ]I1l'LI'I.lII1['!I de un
L)rn{'l."h'll (]l' t'lll'urli:](l en una \ﬂ|||l'.|l.“'| .'ill_‘i‘l_%ﬂ
]:.51(' . l{{'l]{lll]i11}| t'llrm,{(l Tl‘lmt_'r:ll '\' oS :l'{f COMmao
yo preparo las pequenas piu[cs de oveja para
tenderlas en el suelo. Solo en los casos en los
que se requiere piel de muy buena calidad
{Como [l.‘ira IT]HI(‘TiH: (IllirLer]L‘(}1 l'(_ldﬂ\"lﬂ s *_iiHl_]'t'
f."IT'I"IIt'H"LIL'i l.'l L'llrtidu \'t'*!t'[ﬂl.

Para este fin, se urilizaba la corteza de roble
que, una vez se habian recogido grandes cantida-
des, se enviaba a los curtidores del pueblo. Mi
querido vy viejo amigo, Mr. Penpraise, de Mor-
welham, Devon, todavia tiene su descortezador
de robles, hecho con el hueso de la pata de un
buev. Con esta herramienta sacaba la corteza de
los arboles en primavera. Cuando el arbol toda-
via estaba en pie, cortaba un cilindro hasta la
altura que podia alcanzar v luego lo talaba para
sacar el resto.

Es ahora cuando hemos llegado a entender ¢l
proceso quimico que conlleva el curtido vegetal:
el tanmo (acido tanico) que rezuma la corteza

I ARt

I I!"H](a\\ulT]"T\T-\\ FljAN
E{ 1ablon de descarne es
une gran hston de madera
alisado . para las preles
_J,;F.JHJJI-'\ medio troneo de
drbol abrerto a la larga con
la parte curva descorchada ¢
ipualada. Se echa la piel
1{]:“]!" F’I" J.IIF:'I'IFJF.' y 5¢ ;'],.'lf‘]g':d
a trabagar por su parte
supersar. Bl tablon de cone
|1|-|i':nm.||_ fiene em 5K
arista superior una afilada
cuchilla en forma de wmedia —
luna sobre la gue s¢ echa el 3
cuero, al fiempo gue e tira
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del roble, empapa la piel muy lentamente, saca
el agua, v cubre las fibras de aquélla con un
conservante. Lo que me resulta sorprendente es
que el hombre primitivo descubriera que algo
como la corteza de roble podia lograr esto

CURTIDOR Y CURADOR
Emotro tempo, los oficios de curtir y curar eran
diferentes (en ¢l Reino Unido, por ley). El curt
dor pn:duuil plc:ln.'ﬁ Juo cran Lesas v de escaso
color; ¢l curador, las convertia en cueros tlexi
bles v muy pulidos que uulizaban los guarnicio-
neros v otros trabajadores del cuero, despues de
cmpaparlos aun mas v de raspar, cortar o cuar
car la prel. Mas tarde, los dos oficios se convir
lieron €n uno y ¢sa era la situacion que me ¢n
contré al visitar la teneria de Llangollen, Gales,
poco antes de que la cervaran definitivamente

I“.[ }_!I;'rl'!"l,' me* LIIlI,i Ii]l,ll,_' IU '[‘JTII]'IL'T'I] LII]I' S |1I|'
cia era sumergir las pieles en un pozo de cal
durante dos semanas (para que soltara ¢l pelo)
y, después, en ceho durante una semana. Este
tlimo marterial, bastante desagradable, se hacia
con excrementos de perro. En otras renerias
usaban estiércol de gallinas y también se consi
deraban eficaces los excrementos de paloma. La
teneria de Llangollen obtenia ¢l estiercol de pe
o de perreras de caza.

Cuando se entra en la sala donde se descansa,
hay que hacer un estuerzo para disimular —s1 es
que se consigue— ¢l mal olor del ambiente

A continuacion, se lavaba la piel (a fondo,
esperamos) v se descarnaba. Se colocaba cada

una en un fablén de descarne y, rascando con
mucho cuidado, se quitaba la grasa, carne y
membranas.

El curtido se realizaba macerando durante
unos dias la corteza de roble molida muy fina
Luego, se extraia varias veces el hiquido obtenido
con una bomba v se echaba sobre corteza fresca,
dejandose reposar. Después, se sumergian las
pieles en pozos llenos de tanino. Al principio
s¢ decia que las picles wenian bambre v sed de
tanino, por esta razon, durante los tres primeros
mescs s¢ trasladaban conunuamente de una so-
IllL"l'J“ a otra recien ﬂ'lﬁt'&‘l'ﬂl.i'd

Antes de colgar las picles para ‘que se ¢s-
curricran, s¢ mantenian ¢n una tucrte solucion

de tanino durante seis meses. Por dltimo, se se
caban pasandolas por rodillos

I‘I L |||.'|[l‘! ll'l‘]'l\lhl".'l ocn ooorear I'.i\ E'li['li'\ on ro
zos v rascarlas con alisadores ames de sumergir-
las en una solucion hecha con hojas secas corta-
das v brotes de zumaque. Cuando estaban medio
secas se aplanaban, lo que significa que se cepi-
llaban por el lado de la carne utlizando el cu-
chillo de mango doble que usaban los curtidores
(ver pagina anterior), que era afilado v con los
cantos vueltos, de la misma forma que el ebanis

ta da vuela los cantos de sus rascadores. Segui
damente, se estiraban las pieles encima de una
mesa v se virificaban (con hojas de acero), se
trotaban con aceite de higado de bacalao, se cu-
brian de sebo por el lado de la carne, se dejaban
s¢car, quﬂfmdnn‘(‘l(‘ri |llt,’;,:t1 la grasa y, entonces,
quedaban listas para su venta.
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ELABORACION DE ARNESES

ARNESES COMPLETOS
Len armeses gue se muestran
en fa .l'-Jq.urd won fdoneos
pard la tracaom de un
pesado vebiculo con riiedis
del tpo del carretaon de
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E NOS DICE —GENTE QUL IMAGINO NO SA

ben nada sobre ¢l tema—, que los prime-

ros hombres que utilizaron los caballos lo
hicicron atando ¢l arado o algin otro wensilio a
su t'i]li‘l. Nl[l'lgL'll'l l.'ﬂbHuU dt' IUS que voa h{,' L'(]]](Jf;i-
do podria soportar ésto durante mis de cinco
.‘ifglﬂl(!l].‘i. PHTH mi l;‘!i'rji {_‘I:'ll['{_\ (II_I{_' ta I\rimerﬂ I'!Er-
s0ona que Lo [}I iLI(.'El (.It’ h'cll_'t'l' (.lllt' orra (‘l‘iﬂu]r:l_
que no luera su mujer, tirara de un carra, habria
inventado algo parecido al arreo que hoy en dia
SC COMNOoUe Coano ;H'.[’J’df F[ :lniln:ll IiTH con L'l I'll.'-
(ilu contra una lir:i (I(' cuero .'-"'ll;'l'l.'] }' i]L'(_]ll:I]:]d{]
v, siempre que el petral no esté demasiado alto
o demasiado bajo, lo puede realizar sin dificul-
tad. Ahora bien, cuando se trataba de cargas y
arados muy pesados en terrenos duros, se descu
brié que el petral obstaculizaba la respiracion
del animal, por lo que se comenzé a utilizar
collera (ver pag. 128).

Sin embargo, el caballo no puede controlar el
vehiculo de ruedas que arrastra tras ¢él, ni incluso
cuando lleva frenos. El carro ha de poseer vara
les rigidos, para asi mantener el vehiculo a una
distancia prudencial del caballo.

ARNESES PARA COLLERAS

Y VARALES

Es necesaria una silla ancha y acolchada para
poder llevar ¢l peso de los varales (v quiza parte
de la carga, si ¢l vehiculo es un carro que tenga
solo dos rucdas y una parte delantera pesada) v
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tamhién se nccesita una cancha o correa alrede
dor de la barriga para mantener bajos los varales
cuando lo que es pesado esta en la parte trasera
del vehiculo. Ademas, para evitar que ¢l vehicu-
lo rebase al caballo, hay que tener una retranca,
una correa ancha que se coloca alrededor de la
grupa del animal. En todos los arrcos hay firan-
tes (pequenas cadenas o correas) gque s empal-
man a los accesorios que estan en ¢l varal, Y
todavia mas, para evitar que el conjunto de los
arneses se deslice hacia delante desde el lomo
del caballo, hay una baticola, se trata de una
Correa con un agujero que s¢ pasa por la cola de
aquél. Es de la mayor importancia que todos los
arneses del animal sc ajusten perfectamente, va
que, r{c: lo contrario, tendriamos un dmpl;u iado
¢ incficaz cuadripedo

FUNDAMENTOS DE FESTA ARTESANIA
Mas de una vez he llegado a hacer petrales para
IU:i \hﬂbau‘)ﬁ con 1[]3 thﬂ'ﬁ j['ﬁ'f‘T ii_"'t‘s (JL‘ I()S ney-
maticos viejos. Sin embargo, aungue son efecn-
vos, ¢staban muy lejos de los hermosos armeses
de cuero fabricados por un talabartero experi-
mentado.

P'.lr:l l“.)"l—(_'l'(]ll_'lll'xlr :IL!I.:_"IlliL'(‘IS arneses s¢ corta
el cuero a la anchura de las correas con un ins-
trumento que se lama guimbarda, que es como
un gramil profundo de carpintero, pero que en
vez de trazar una linea, la corta, Para hacer tiras
mas delgadas, el talabartero utiliza un cxartcador,
una pieza muy afilada que esta atornillada al
banco en posicion horizontal. Las herramicentas
de filo se utilizan para quitar de las correas cual
quier canto afilado. Las mayor parte de los can-
Los se arrrgan con pequenas herramientas de ho-
jas afiladas que se calientan en una llama (pero
no tanto como para chamuscar ¢l cuero). El ple-
gado es una linea decorativa que s¢ imprime
cerca del canto de la correa.

El meollo del arte de la talabarteria es el cosi
do del cucro, para ¢l que se utiliza hilo de lino,
al ser extremadamente fuerte v duradero, muy
flexible y sin legar a cortar ¢l cuero. La cantidad de
hilo que se necesita ¢s ocho veces la largura de
lo que se va a coser v tiene que estar encerado,
lo que se consigue pasandolo por cera de abejas.
Todos los agujeros del cosido se marcan con wn
prnzon antes de perforarlos con una lezna. Si s¢
desea unir los dos extremos de la correa hay que
pelarlos con un cuchillo de media luna o redondo,
se saca asi parte del cuero por el lado de la
carne hasta que ambos tengan forma de cuna y
puedan unirse sin protuberancias en el grosor
de los arreos, dindoles de esta manera un aca
bado mucho mas pulido.
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HERRAMIENTAS DE TALABARTERIA Y SU USO

L AS HFRRAMIFNTAS PARA TRABAJAR EL CUERO SON La mayoria de las herramientas restantes se pueden
muy particulares. Las que aqui se muestran for-  dividir entre las que sirven para cortar el cuero (pun-
man una seleccion de las que se usaban para fabricar  zowes de cortar y cuchillos) y las que sirven para mar-
arneses, sillas de momar v colleras, wes oficios a los carlo (plegadores v punzones). Normalmente, los ple-
que se les denomina en conjunto talabarteria. La grapa  gadores se calientan antes de usatlos, utilizando el
1 se coloca con ¢l mango apoyado en el suelo y las  plegador de espalda, el mas grande para el cuero grue-
mandibulas abiertas entre las rodillas. Al presionarla,  so, cargando el peso de la espalda en €l. La paleta es
s©osujela la pleza gue |1'.l_V que coser L!tICLI'.IITlIL'I asi las una cspcfir: de abrazadera que se coloca en la pn'm:l
manos libres para perforar ¢ cuero con la lezna v de la mano y que gracias a su superficie dentada, evita

| pespuntearlo con las agujas. Yo he utilizado tenazas  que la aguja reshale
| de lavandero a modo de grapa, pero ¢sto s sdlo una La maza sc utiliza con el Pllﬁ(‘ para comprimir el
i solucion provisional. Cuando se tiene la pieza bien  relleno en las partes acolchadas de la silla. Existen
sujeta con la grapa, se cose con dos agujas a la vez,  también unos alicates especiales que tensan fos mate-
por lo general, v se pasa ¢l hilo en toda su largu-  riales que se han colocado sobre un canto. Se usa el
ra por el primer agujero de la tira de puntos; des  saliente lateral, cerca de la mandibula, a modo de
pués, por cada agujero, pero de extremos opuestos, punto de apoyo, actuando de palanca al trar fuerte
- i con una agija enhebrada a ambos extremos del hilo de las correas v similares para clavar tachuclas al
| atando medio cabo 0 medio nudo de rizo por agujero.  arzén,
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ESTRUCTURA DE LA SILLA
DE MONTAR

En el diagrama mferor e
muestra como la horma (la
estrctura rigida fabricada

de hava, y reforzada con
amjortipuamiento metalico

en este caso) se encuenira
wempdredadas enire
swpertor, de cuero, v la
parte tufersor, By
acolchada Gre 5

demomiman sudaderas. £/
Baswe de la silla se entra en
1"!.:\ hnl.\l”nx (|c| l_1;15.:r_‘
(hechos en las sudaderas)
cwando, finalmente, éstar s
atan a fa parte superior de
fa silfa

@ parie

SILLA DE MONTAR COMUR
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NTRE EN CONTACTO CON LA REALIDAD
de la silla de montar cuando trabajaba en
—4 una granja de ovejas en el area de Karoo,
en Africa del Sur, alla por los anos treinta. Du-
rante seis meses, pas¢ de dicz a doce horas dia-
rias, excepto los sabados, sentado en una silla,
por lo que, al cabo d¢ unas cuantas semanas, sc
tormé un turdnculo en cicrta parte de mi anato-
mia. El furinculo me parecia, aunque yo no po-
dia inspeccionarlo visualmente debido a su pe
culiar situacion, del tamafo de un huevo de
avestruz. El recuerdo ¢s doloroso, cierto, pero
no tanto como podria haberlo sido si hubicra
dispucsto de una silla mala o, peor aan, si hu-
hitfﬂ {'i‘]rl'.'['.l[‘l(] {!(‘ l"”ﬂ. \- no S(:Il(‘} I]i]hi[‘ﬁf’ .‘1!‘['”‘
(]('Illll'UNU []HTH IIIi1 Sno [ﬂl”hit"ll ]mr}l IllE l'Hthl]‘
va que ung buena silla es impri:sa‘indiHe para
una combinacion eficaz de caballo/jinete. Creo
que el caballo deberia ser un importanie medio
dL' T.ralrlspunu en L‘I l‘l,.lrul'l') !p’ 'r.t,:ngﬂ en gr;lr‘l. Cf\'[i-
ma ¢! noble oficio de la elaboracion de sillas de
montar.

Las que solia montar en Africa se conocian
COITI S{.'lll]'ﬂ]]]ilﬂl'l:.ﬁ !J s n:i:lburaban en &I ]ejano
Walsall, en los West Midlands de Inglaterra. Las
pertllas (la parte delantera de la silla) y los arzo-
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mes (la parte trasera) eran bastante altos y las
rodilleras en las solapas, delante de las rodillas,
grandes. Incluso tenian en varios sitios diferentes
hebillas de laton para colgar cosas tales como
una cantimplora o un par de marniotas, cspecie
de¢ csposas que scrvian para juntar los tobillos
del caballo, de manera que ¢ste pudiese pacer
pero no escapar. Un par de bolsas de cuero
guardaban las galletas v la cecria (tiras de carne
magra sccada al sol) v, si iba a estar tucra duran-
te unas cuantas noches, ataba a la perilla una
manta bien enrollada. Asi sc reforzaban las rodi-
lleras para dar sensacion de seguridad.

Todo lo que nosotros, los jovenes campensi-
nos del interior, queriamos en realidad, era una
ulla de ganado australiana. Terniblemene pesa-
da, tenia el arzon rtrasero muy alwo, el asiento
profundo v un aspecto muy llamativo. Pero su
coste estaba lejos de las posibilidades de casi
todos, v, sin lugar a dudas, de las mias.

HISTORIA DE LA SILLA DE MONTAR
Hubo dos descubrimientos técnicos importantes
relacionados con la silla. El primero, probable-
mente, lo adaptaron los romanos de los mogoles
al descubrirse que un caballo podia ir mads lejos,
mas rapido y, con seguridad, mas contento, si
no llevaba ningan peso que le presionara direc
tamente sobre la columna vertebral. En conse-
cuencia, se colocaron unas almohadillas a cada
lado de la columna. ‘

La scgunda gran innovacion, que, de hecho,
convirtio al caballo en un vehiculo patente v, sin
duda, en una maquina de guerra eficaz, fueron
los estribos. Gracias a cllos, ¢l hombre puede
mantenerse con propiedad en el caballo, manio-
brar, usar una lanza o una espada, o saltar vallas,
No s¢ sabe exactamente quién invento este ins-
trumento, lo cierto es que los estribos va se uli-
zaban en Asia en el siglo vi v su uso se extendio
por toda Europa a parur de entonces

En un pequefio museo que hay en los claus-
tros de la abadia de Westminster se encuentra la
que se considera la silla mas antigua del mundo.
Pertenecié a Enrique V vy se llevé en su funeral
en el ano 1422, Lo que mas me llama la atencion
de esta silla es que es casi igual a la que he visto
utilizar a los etiopes para montar sus mulos. La
silla de Enrique V esta hecha casi enteramente
de madera, con altas perillas verticales y arzones
traseros que no tienen mucha inclinacion en el
asiento. Parece el tipo de silla de la que no se le
puede tirar a uno con facilidad con una lanza,

>
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ELAB()RA(:I(I)N DE LA SILLA

DE MONTAR

Siel novel en el oficio mira una silla moderna, es
muy dificil que pueda imaginarse a si mismo
haciendo una. Ello es debido a que se trata de
un utensilo de lo mas complicado v su elabora-
cion depende en gran medida de la habilidad v
experiencia del talabartero. Para remediar mi
gran ignorancia en esta materia, pasé algin
tiempo con un joven llamado Michael Farmer,
un talabartero de Staplehurst, en el condado de
Kent.

Cuando Mr. Farmer ha de confeccionar una
silla y adaprarla a un caballo en particular, va
primero a inspeccionar al animal en cuestion
con una parte del equipo que estoy seguro no
tenian ni los romanos, ni los mogoles, v que es
un trozo i.lL' rulﬂc clcclricn t.l)l'l'ilt’.ll} (Iq.' 1)|LJ|‘|‘NI.
Lo coloca sobre el lomo del caballo v lo dobla
{se dobla con gran facilidad) siguiendo la silueta,
Luego, poniendo gran cuidado para mantener la
forma, dibuja en un papel el contorno formado
con el cable de plomo,

LA 1TORMA

Cuando vuclve al taller cscoge una bormra, un
armazon ¢n forma de U, casi todo de madera,
que encaje con exactitud en la forma del caballo.
Los talabarteros ingleses consiguen las hormas
de fabricantes especializados de Stattordshire.

NU I'I';I:u' |]1‘|‘Igl,]|‘ll:l 1"{|'}‘.l:|rl EI(“ Ii] l.‘“ﬂll un Ijlllfl1 car-
pintero no las pueda hacer; sin embargo, que vo
sepa, todos los talabarteros las compran a estos
especialistas. En la actualidad, rienden a ser de
liminas de madera de haya reforzadas con tiras
de acero.

La lamina de madera tiene dos extremes que
forman la cabeza o extremo frontal del cuerpo
de la silla, que hay que ensanchar remachando
solapas de cuero. Al final, estas solapas se intro-
duciran en los bolsillos de cuero que hay en las
sudaderas, que es la parte inferior de la silla de
montar.

CORREAS Y ALBARDAS

La siguicnte operacion consiste en ajustar las
correas, un sistema de fajas de lona muy resisten-
tes, algunas longitudinales y otras horizontales.
Las longitudinales se clavan con tachuelas ¢n la
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SUDADERAS

La sudadera acivia como
..‘mr.rhgn..‘.ff_-l' entre ¢l
caballo v la horma de la
stlla de montar. Existen ires
etapas diferencadas en la
comfeccron de la sudadera

of cortado, el rellenc con
V Su insertado final

lana

LAS

con fa parte supertor de la
sulla. El relleno se depa
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Er cepo

El tradicronal cepo que
utilizan los artesanos que
J'-lrﬂl!‘flrlfn' |'lrJJ darmeses 5w
wmstruments mavible gue se
apoya contra e cHerpn,
mieniras se estd semtado en
wuna taburetg (per pdg. 123)
Alpunos talabarteros, sin
('»Hlurls;'a_ frenen en sus
tallares un tipo de cepo mds
elabaradn que se combina
con el asiento, y es
accronado con wn pedal

SILLA DU MONTAR

ALSTHATIAMA

Sll LAS TRADICIONALES

Mterpre be descado wna silla de montar
awstraliana. Bl asiento ¢ bondo, curvado v
arstadn, v el arolchamientn que posee para
las rodillas hace que el pnete este muy
seguro en ella. Las sellas de meomtar meelitares
son tmsuales en of sentido de gue depan
visthle gran parte*de la estructuva metilica v
S asiento de CRCrO
esta sttwado entre ambos borrenes de forma
Ll el JIHENE B pf.l.-'n“.-' SN0 mantenerse bren

de madera que poseen

ergrdo

\'_':']l-l(_']‘,il )" cn i"l }ll'?_l'}n Lrascro y IH:\ IHll.'l'ill(.'!\' en ]'d
pal'lc LlL‘]aI]I.L'Ia l..](.' Iii hl"’ll]H. F:SlHS s0n sima-
mente i]n]‘]{“’t}lnr["ﬁ, l]lTl'Lil!f L'l.h :(H'H;J‘ﬂ'l 'I'db li.THS
que sujetan la silla al caballo) se cosen a dichas
correas. Antes de colocarlas, hay que cubnir con
cuero todas las partes de acero de la horma,
cosiendo los cantos laterales de las correas v cu-
briendo luego toda la parte trasera de la silla
con una pieza de lona muy tirante, previamente
encerada.

A continuacion, se atan las albardas a cada
lado de la parte trasera de la silla. Se utilizan
bolsillos de cuero conteccionados con piel del
lomo (el talabartero tiene que seleccionar el cue
ro apropiado para cada parte de la silla, ver
curados v adobos, pag 120). Antiguamente, se
trellenaban de lana, formando blandos almoha
dones bajo el trasero del jinete,

EL asienTO

Es ahora ¢l momento de colocar el asrento que,
hoy en dia, suele ser de goma, mas que de lona
rellena de lana como se hacia antes; la goma no
sucle deformarse. A continuacién, se encola el
asiento al correaje v albardas v se pega, pasando
un rodillo por encima.

Se¢ coloca un trozo de sarga bien estirado so-
bre ¢l asiento v sc clavetea, manteniéndolo lo
mas tenso posible, en las partes que sobresalga
por debajo de la madera de la horma. Debo
decir, después de haber ohservado el procesa,
que resulta mucho mas ficil decirlo que hacerlo,
ya que tiene que estar completamente estirado y
sin arrugas. A continuacion, viene el modelado

Rt a snirar
N ARCEY

D ACERO
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| e § lj(_'(.'il', d'.lr i‘UIll'l'.l Jl LroZzo LIL' CUero
sobre el que, de hecho, nos sentamos. Este deberia
blal | LIL‘ P‘l{.'l L{L' L‘L'rdu, SN L‘Il'lhﬂrgll_ OLro Sigl](’l
de la miseria de nuestro tempo permite que
haya maquinas que imprimen el dibujo de la
piel de cerdo en la de vaca y de este modo
hacerla pasar por la primera. Es una pena que
la manera que tenemos en Occidente de tratar a
los cerdos provoque que la piel —uno de los
materiales mas delicados que hay ., se convierta
en chicharrones, que rompen los dientes de la
gente, O en cortezas, (ue €N su gran mayoria
acaban en los sumideros. Afortunadamente, los
chinos no estan tan locos v quitan la prel a sus
cerdos con mucho cuidado. Gracias a ello, es de
alli de donde proceden las pieles que usamos,
Esta piel se empapa y luego se clavetea en su
lugar, pero no muy tirante, porque despucs ha-
bra que sacar las tachuclas. A continuacion. se
alisa v sc deja secar. No obstante, ain nos que-
dan que l‘i(‘rir ﬂlﬂl]nﬂft COSAS Sl‘ll‘"‘f’ fl 'rlsif'n"'"l

BORRENES, CINCITAS Y SOLAPAS
Seguidamente, vienen los borrenes que no son
sino dos piezas rigidas y gruesas gue alargan el
i-lﬁil'.l'llll ]:]ll'l'ﬂlllll"ﬂ!l' }lil.'ilﬂ cerca (.IL'I PUHIU d{" l;l
ﬁi”ﬂ; e E(]llrlfl'{'i(‘l]ﬂll oon pil'l lh.‘ t_‘l.'rdi_l, CUEero _'L'
lona, v se cosen al asiento formando un vivo
entre las dos plezas El vivo es una tira de cor-
don muy fino forrado de cuero. El asienro se
SACH {1'.' I'.l ?«'l‘":l L'U':l'it(ll'i e Ft':i]'l}".ﬂ extd npt‘r:i(,‘lt'm_ '3'f|
que requiere una gran habilidad, pues del correc-
1o casado de los faldones depende el éxito final de
la silla. Se humedece de nuevo el asiento v se fia,
es decir, se pone en la horma, apretando muy
tuerte, v por ulumo se clavetea.

Las cinchas se cosen a continuacion. Este pro
ceso es muy importante porque si se sueltan las
costuras también se swelfa el jinete vy se podria
romper el cuello. Hay que anadir, ademas, que
los talabarteros también hacen sus propios hilos
trenzando y encerrando varias tiras del mejor
bramante de piel.

Después, se preparan las solapas. Es asi como
s¢ denominan unos trozos grandes de cucro que
cuclgan a cada lado de la silla v que sirven para
soportar la presion de las rodillas del jpnete, Hay
que moldear, humedecer v clavar los dos cantos
delanteros en una tabla, en la que, previamente,
se ha clavado un molde con la misma forma de
la rodillera, el cordoncillo elevado que frena la
rodilla del jinete. Una vez se ha colocado la sola-
pa en su lugar, hay que dejarla secar. Se cose
una tira doblada de piel de la albarda alrededor
de la parte delantera de la solapa para reforzar-
la y, luego, se ponen las tachuelas, se clava a la
horma con clavos de silla de montar v se cose a
las correas. Por supuesto, todo esto se hace
a ambos lados de la silla.
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ELAH( )I{A(:I(J)N DE LAS SUDADERAS
Ahora que ¢l talabartero va ha terminado lo que po-
driamos llamar la cimera de la silla, tiene que
confeccionar la sudadera, o base de la silla, que es
la que esta en contacto con el caballo. Si hav una
parte de la silla que sea complicada de elaborar,
ésa es las sudaderas. Tiene once piezas de cuero
y lona de formas extranas v tamanos diferentes
Basicamente, se compone de dos piezas de cue
ro cosidas y rellenas de lana, que se colocan
debajo de la horma para que actien de almoha-
dén entre la horma y ¢l caballo, de la misma
forma que la cimera de la silla actaa de cojin
entre la horma v el jinete. Cuando se esta hacien-
l'Iﬂ ]35 hlJl'IF]LI{"“!b, JL'L\ }a‘(llf{'_\ '.]L'lb extremaos L](' I'd
fﬂhtzﬂ Q p(‘ri[lﬂ, qll{' s I]Hﬂ H]HTHHFIL) con L‘v].‘u
solapas de cuero) se introducen en las albardas
pequenas que se han cosido a las sudaderas, v se
atan al asiento.

Es impensable que haya alguien que pueda
disenar la silla moderna desde el principio sin

LU ERMNG

SILLA DE MOMNTAR
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tener la experiencia que la ha ido moldeando
durante miles de anos. Por otra parte, hay tantos
tipos de silla diferentes, desde las de albarda de
los burros, que todavia forman parte de la vida
cotidiana en los paises menos industrializados
del mundo, a las estampadas con adornos, de los
paiscs occidentales, pensandas para estar senta-
dos en ellas todo ¢l dia v que me recucrdan las
largas horas que he pasado a caballo. Si alguien
todavia esta interesado en lo que paso con ¢l
furinculo del tamano del huevo de avestruz del
que hablaba al principio de esta exposicion, le
diré que, a causa del mismo, tenia que ponerme
de pie en los estribos; pero un dia, de repente,
mi caballo meti6 la pezuna en una madriguera v
jcataplum! hacia abajo fui, experimentando una
sensacion como la de estar sentando sobre un
atizador al rojo vivo. Pero el percance sirvio,
porque —bienaventurado alivio— ¢l furinculo
habia reventado.,
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SILLAS [
EXOTICAS
La artesanta de la stlla de
maontar se¢ ha desarvoflado
por dervoteros bren distintos
en las diferentes partes del
mundo Fn el worte de
Africa y el sur de Europa,
fas sellas aun se fabrican
wtilizando un armazon duro
de mradera que sigue stendo
visible wncluso tras ol
Ht‘f}l‘lﬂ-b”u‘{! ¥ rf’f]d]?ff"ffud(l “‘l"
la silla. La consistente silla
de montar del Oesie
americano hwene muy d
Hét'ﬂ'nd'n Hng prr-]'-ﬁ-.,;
decoracion que incluve el
repugado de las partes de
cuero y bastanies motipos
r,.'ﬂdh‘h"n',.r.-'l"g en metal o
gue avin bace aumentar mds
i va elevado peso. Siempre
me sorprendo de lo
descansados que aparecen
los caballos de carga

def Oeste
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ELABORACION DE COLLERAS

BSERVE A UN CABALLO PERCHERON TI-

rando de un arado, s1 tiene la suerte de

encontrar una granja en la que todavia

s¢ utilicen estos animales, 0 a uno de tiro repar-

A tiendo barriles de cerveza, v lo primero que no-

tara ¢s lo bien preparado que esta el caballo

para tirar de una carga pesada No obstante,

observe mas de cerca v se percatara de gque es

una collera rigida la que carga con el esfuerzo,

repartiendo la carga de manera uniforme en los

. lUn‘US dl:l Cahﬂ"ﬂ I"iiﬁ q{ll: S(]hrc ITI ('ll{'.“l'l 0 Il’i‘i-

quca. Aunque parece bien sencilla, la collera es
un invento relativamente reciente.

CAI’\.-[F.T LOS, BUEYES Y CABALLOS

No fue hasta el siglo vi, aproximadamente,
cuando los conductores de camellos de China
guarnecieron por primera vez a un animal de
carga con una collera rigida v fija. El invento,
que los mogoles adaptaron al caballo, no llego a

e

PAIES DE LA COLLERA
La collera de un caballo se "
compane de tres parter, la ; ;
cinta y el cucrpo, gue son
de cuero, rellenos de paja
de centeno o lana, v las
PICTas curvas I'H:‘n.ffmu. J'If."\
horcates, gue encayan en
tuna muesea a cada .fr.rf.l'n de
la collera. Las miodalidades
de mavor tamano tienen
una“proteccion elevada,
detras de la parte superior
de los borcates qHE 5 echa
para atrds v profegen alyo
de la Huwia eviiando que el
agug corra por los fustes de
la silla
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Europa sino unos siglos mas tarde. Hasta en-
tonces, habian llevado un petral (ver pag. 122) o
se habian uncido a la carga, como los bueyes, ¢n
cuyo caso las tiras para el cuello del yugo sc les
clavaban en la traquea; o les ponian alrededor
del cuello una collera blanda que se endurecia
con el uso. Tales medidas limitaban gravemente
el trabajo que podia realizar ¢l caballo € impe-
dian sustituirlo por ¢l buey como ¢l principal
animal de tiro usado en las tarcas agricolas. In-
cluso los romanos poseian una ley para proteger
a los caballos, que impedia que una parcja de
estos animales tirara de una carga que sobrepa-
sAra IH |[1f[liﬂ LDﬂfiﬂl]ﬁ]‘ ﬂ]P_ﬂ qllf’ I'II"P_\_I1 en i‘li}l pll?-
de hacer cualquier caballo de tro con facilidad.
Sin embargo, una vez equipado con una collera
rigida, ¢l animal consiguié lo que necesiraba v
esto fue lo que permitid que tviera lugar la
revolucion agricola de 1a Edad Media y alento
1H ]|'|l'.!ll_‘1'1r'|?i {ll: I{}.‘i ?lij:'_lllh XVIIL Y XX ﬂl ljb'._ri.“-
mano de obra agricola, que corria a las tabricas
en creciente expansion.

ELABORACION DE LA RIOSTRA
Las colleras de los caballos las hacen los talabar-
teros, por lo general, aquellos que se especiali-
zan en lalabarteria negra, término que utilizan
para los arneses v similares. La collera consta de
riostra delantera v de cuerpo, que van unidos.
La riostra es una tira de cucro larga que va
cosida a un tubo, con uno de los cantos de la
costura que sc alarga bastante mas que el otro,
formando una solapa; s¢ conoce con ¢l nombre
de carga. Lucgo se rellena este tubo con paja de
centeno, mechones de lana o incluso pelo de
caballo. Cualquicra que sea ¢l material, hay que
mcter ¢l relleno en la riostra apretindolo con
fuerza con un vara de hierro v cuando c¢sta bien
lleno, se coloca la riostra sobre un modclo de
madera de la cruz del caballo, en el que se deja
1':{ L'Ull(_'rﬂ dllrﬂ"t{_' L 1.!":'“1']('1 I.II("R(‘} ]'!ﬂ!f qllt'
golpearla con un mazo para darle forma. Si la
collera estd cerrada por los extremos, lo que es
habitual, se cosen los dos extremos, de lo con-
trario, se dejan separados. Las colleras abiertas
solo se usan para aquellos equinos, como los
percherones o los burros, que tienen la cabeza
excepcionalmente grande v no les gusta llevar
collera. Este tipo de colleras se abren con fuer-
za, se deslizan por la cabeza del caballo v se
cierran con tiras v hebillas. Las colleras cerradas
se ponen boca abajo, de forma que la parte mas
ancha pasa por la parte mas ancha de la cabeza,
luego se gira v se pone boca arriba, bajandose
por ¢l cuello hasta colocarla en su lugar.
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ELABORACION DEL CUERPO

La fase siguiente consiste en hacer el cuerpo.
Para ello, el talabartero corta una tira ancha de
cuero v la cose a la carga junto con un extremo
de una tira de tepdo de lana grueso. A continua-
cion, coge la paja o ¢l relleno que esté usando,
lo mete dentro del cuero v tejido de lana en la
garganta de la collera cosiendo desde la garganta
al cuello, chrnénl]Lﬂa v dandole forma segun lo
hace. Después de realizar esta operacian, a efec-
tos dt‘_' i'ﬂll.‘it‘gllir L]I"' ]H [‘(]II("I—H 1 =l H(,II:'("[H" HI ['Hhﬂ'
110 en rl]FstiﬁD_ fl ArTEsano cose un rozo l!l.' CLIEs-
ro suave Ilil]“'(lllll riondra fravera p.‘lr:l l‘\"l‘[.’ir i]l.l('
aqll(’:”ﬂ i]xl“'.-l l'l')i-f.nltlllil.'i ©n l'l llll'[l[‘

EL HORCATE

La dluma parte del trabajo consiste en unir ¢l
horcate. Se trata de unos brazos wbulares gue se
encajan a ambos lados de la collera, en una ranu-
ra entre la riostra y el cuerpo, y a los que se
unen los tirantes y las riendas. Hubo un tiempo
en que se hacian de madera dura, pero ahora
son de acero con un bano de latén. En la parte
superior poseen un par de anillos que cogen el
francalete que sujeta la collera. Debajo estdn los
anillos por donde se pasan las riendas que van
de los arneses a las manos del jinete y, debajo de
éstos, estan los amillos de los tirantes, uno a cada
lado; por ellos pasan las cadenas que conducen
a los tirantes, las correas de cuero con las que el
caballo tira de la carga.

Gran parte de este trabajo es detallado y pre-
ciso, ya que la collera tiene que adccuarse per-
fectamente al caballo para ¢l que sc ha construi-
do. Ha de tener ¢l suficiente espacio para
colocar la mano entre la base de la collera v la
traquea del caballo. Si esta demasiado ajustada,
el animal no puede respirar v si cs demasiado
floja, le rozara el cuello. Sin embargo, ¢l talabar
tero experimentado toma pocas medidas, prefi-
riendo trabajar a ojo.

COLLERAS DE JUNCO

La collera de junco, que he visto algunas veces,
es muy poco frecuente. Hoy en dia apenas se
elaboran v todavia no he encontrado a nadie que
las haga. Se confeccionan de tepdo de junco
trenzado; los extremos de éste estan unidos v los
centros, previamente raidos con un peine de
metal para conseguir mds tiras, se transforman
en fibras para rellenar la collera. Luego se ata
con fuerza en toda su longitud con una trenza de
7,5 cm de ancha v se juntan los extremos Alre-
dedor de esta estructura, se cose un basta cu-
bierta de estraza, o algin material semejante, v la
collera ya esta lista para su uso —es resistente ¥
ligera, utilizandose para los potros que no con-
sentian transportar algo mas pesado.
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EL RELLENO DE LA COLLERA

Habia un lempo &8 el qHe exisria
especralistas exclustwamente en rellenar las
colleras de paga. La preferida era la de
cenfeno, va gue es bastanic larga, aungue
también se puede utdlizar la de rigo. Se
bumedecen tanto la collera come fa haya,
para grc se pucdan trabaar

—]20—

LA CINTA ¥ EL CUERPO
Cuando la cinta ya ha wdo
costda y rellenada, bay gue
ahuecarla para darle forma
¥ se introduce en uma
borma de madera A
conimuacion, el talabartero
cose ¢l cucrpo de la collera
basta arriba del todo 1.a
operacidn se realiza toda a
mano y los cilewlos son
todos a o, tomdndose, en
realidad, muy pocas
medidas
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BOTAS Y ZAPATOS

N LOS ANOS TREINTA, CUANDO VIVIA EN

Africa, tenia que hacerme mis propios

zapatos, de no hacerlos no hubiera teni-

do ninguno. Este tipo de zapato se confecciona-

, ba con trozos de cuero, que se curtia sumergien-
do la piel en un solucién de sulfato de cobre.

Confeccionarlos era la cosa mas sencilla del
mundo. Se cogia un trozo de cuero fuerte, se
ponia el pie sobre el v se dibujaba el contorno.
Después, se trazaba otra linea a 1,5 cm de la

., anterior, se recortaba la forma con un cuchillo v
va se tenia la suela. Con un trozo de cuero mas
flexible se hacian las palas, las cuales sc cosian a
la suela.

Los indios norteamericanos ticnen una forma
mucho mas intc[igenlc de hacer Zapatos O mocad-
sties. Doblan un trozo de piel sin curtir a la
fol‘ma dL‘l l}jc. il][]uidu:: IU:& l'i]ﬁla(lliﬁ‘ I(l cosen a
una o mas medias suelas, y |Ut:gu, anaden la pala
que encierra los dedos. He wsado mocasines in-
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dios y puedo asegurar que son extraordinaria-
mente comodos v, dado que el trozo de piel que
envuelve el pie es de una pieza, son imper-
meables.

BoTas SAGRADAS

Me fur a Creta para conocer a un auténtico za-
patcro. Las botas son objctos cast sagrados para
¢l cretense, al igual que la daga que lleva en las
festividades. Son de cucro negro, confeccionadas
a medida y legan casi hasta la rodilla. Duran
veinte anos, a pesar de que se usan cada dia, y el
par cucsta 40 libras.

En lo alto de una montana cretense hay un
pueblo que se llama Angia y aqui al menos dos
Zapateros se dedican a este oficio. Uno de ellos,
Mihalis Rodius, que lleva 40 afos haciendo bo-
tas, me dijo que actualmente no consigue ganar-
se la vida con este oficio. Y no se debe a la
competencia de las botas hechas en fibrica, sino
a LlLlL' l'els CATrELETdS S0n l]I‘:jUft‘S_ LUS r'ﬂl,)ﬂlal:lt'scs
ahora viajan mas en coche v las boras les duran
mias tempo.

Mihalis necesitaba dos dia para hacer un par
de boras, siempre que no se dedicara a ninguna
otra cosa. Pasé por un sinfin de molestias para
aprender c¢cémo se hacian. Cuando venia un
cliente, trazaba el contorno de su pie en un tro-
20 de cuero. Media la altura que debia tener la
bota, la circunferencia del tobillo v de la pierna
en varios puntos —en total, scis medidas. Lucgo
hacia plantillas de papel v con ellas recortaba
los diferentes trozos de cuero. Hay cinco planti-

LAS HERRAMIENTAS DEL ZAPATERCY
El zapatero necessta wn gran nimero de berramentas
manuales pava realizar su oficio, va que confeccionar un

anite complicada. Las sinicas
pan g parar gl facomn mne
r

Zufafo o3 nnd fdred b
puntiflas gue se wiilizan

]
el resto de

fras

que

lds HFIOHES 56 Fe di d fraves de

dgiferas

prewiamenfe ,"r".r'-llr.m'rn (e
con toda una gama de cuchi dove wuna u otra de
acuerdd con la calidad vy nso de la preza en cuestion y
realizdndose el bruiirdo de la picl con otro Jucgo de
herramientas diferentes. Las prezas de cuero gue conforman
el taciin se recortan finalmente con una f\a'r!.}rj--.
disesiada a tal proposite. Para perfilar los extremos del
:df'uhr exrsie tra FRR R T ;mﬁd‘rm: L'\.’ln'rm‘l O "’,; gl ¢
da el togue final
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BOTAS Y ZAPATOS

llas para las palas de las botas: pseds (puntera),
kalane: (empeine), fettet (las dos solapas para los
cordones) y fterna (cuartos o taconcs)

Se cosian las palas, tres veces con maquina de
COSCT ¥ una mas a manao, Illl‘t‘:{l se hacia un forro
dL‘ LUFI';I. 1\1”]3'15 lL'lIIH l]”l'l.'ll:lh l'(' fmrm.n !"‘ bU'S'
caba ¢l par apropiado para las caracteristicas de
5u I'Ii{'i‘l'{' I-'d IIUI'lllil s LI P".' ".1‘.' I'I]'.i.dL‘l'a. a 13
que el artesano anade la plantilla (pieza de cuero
que se ha cortado a la forma del contorno del
pie). Se introduce la horma y la plantilla en los
rudimentos de la bora v se coloca ésta boca aba
jo. La suela de la horma se convierte en la plata-
[Umtu dL' lr:lh:ljn fii'] ?illTillL‘T'Ll mientras s ]"I;ld._'l._'
la bota. Hay que tirar con fuerza, tanto del forro
comao [lt_'l cuero Ll(_' Iﬂb EJHIES p;lf;l k]u.i._‘ s¢ SI..LP'L‘T-
pongan a la horma, «tan tirante como el cristals,
en las palabras de Mihalis. Cuando se sintio sa
tistecho con el trabajo, clavo las palas v el forro
a la horma a través de la plantilla y sacé todos
IOS CE{]\"“S lil' acero una vez IU.‘i ht]E"H} sustn Ul\jl,l
€on costuras.

Hay que tener en cuenta que para coser la
suela de la bota a las palas no se puede meter la
mano dentro de la bota. De cualguicr mancra,
seria muy incomodo notar las puntadas por
dentro. La solucion, como me enseno Mihalis, es
utilizar una aguja curvada para coser las palas a
la plantilla solo parcialmente, lucgo sc unc a
ésta y a las palas una tira de cuero que se pueda
coser a la sucla proptamente dicha desde fuera
de la bota. Esta ura sc llama vardoudo en griego
{vtra). Mihalis sujetd la vira vy la propia suela
con unos tacos de madera. Fstos Glumos eran los
definitivos v después de clavarlos con el martillo
se limaban hasta dejarlos a nivel Antes de coser
|fl suela a la vira, Mihalis hizo alrededor de la
SUCL'I umna ranura U!T“Lll:l | I:I l]lll' I'I“{I]‘jl CioseT !.'
asi proteger las puntadas. Después de coserla,
pcl.',(.} 'CI Cucro L]UL' Eliih‘i'd l'lll'“ll.]l] l'.il' ['.1 ranura
para asi proteger aun mas las puntadas. El tni-
o ]U_)J"dr on C'I fue se Lll]rlt".ih'.'ﬂ'l i.'l.l\'ll‘i L]l:‘ ACETO
era en el tacon, de cuero duro, llamado tapas

C()Nf"f’.l"(']’f’}N A LA MEDIDA

EN E.. WEsT EnD

Hay una calle en ¢l Soho londinense que se lla
ma Meard Street, que no es la clase de lugar por
el que dejaria pasear sola a su hija. Es alli donde
conoci al zapatero a medida Mr. Bill Bird de la
casa H. Peen, fabricantes de botas v hormas
para zapatos. Por solo 600 libras puede uno
tener un par de botas hechas a medida, inclu
yéndose en este precio las hormas maestras de
madera con las que se confeccionan y que son
almacenadas por el zapatero, asi gue si al cabo
de treinta anos se le han desgastado las botas
(suelen durar todo ese tiempol, puede hacerle
otro par. Ademas, también le dan a uno otro
paf dﬂ' hQTmﬂS_ que se ('UIGL_TIH df’n“'l"} (1(“' IL]‘

R ——— = S

botas cada vez que uno se las quita. Tienen exac
ramente I'ﬂ. ml‘.\mi] torma y k'l mismo tamano l]LIL‘
aquellas con las que se elaboraron v evitan que las
botas se arruguen. Las arrugas que se forman en
los zapatos mal cuidados son las que cogen la
perjudicial humedad vy los dcidos que pudren el
cuero. Bill Bird me decia que las botas «nacen en
una horma v renacen en otrax
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" ELABORACION DE ZUECOS

i
EL rrROTECTOR DE PIES
Antari, el wnfecaonador
de zuecos calzaba a la
mayor parte de los
babitantes de su poblacién
por lo e solfa xm«m’ur
pairones en papel de fos
pies de sus clientes, a fos
que proporcionaba un
calzado comodo v duradero
En el extremo de la suela
se ponia un refuerzo
metdlico que hacta gue désta
no se desgastara con el
tiempo

UE YO 5EPA, LOS ZUECOS DE MADERA,
como los que todavia usan los holande
ses, belgas v la gente del norte de Fran
cia, nunca fueron muy populares en las Islas
Britanicas. Si va a un mercado de ganado holan-
dés, siempre vera a un vendedor de zuccos de
madera con unos cuantos cicntos de pares nue-
vos (que en holandés sc denominan klomipen), v
un monton de zuecos usados a su lado. Los
granjeros llegan, se quitan los zuccos usados, que
se anaden al montén, compran un par y se van
contentos y con zapatos nuevos. Es muy proba-
ble que este artesano no necesite comprar nunca
lena para el fuego.
Los zuccos holandeses se hacen, normalmen-
te, de madera de sauce; cortan, aproximada-
mente, el tamafio necesario con una sierra de lilo

transversal, una azuela y un cuchillo de carpinte-
ro; luego, se vacia con una maquina especial que
perfora el interior de la madera (ver pagina si-
guiente) y se acaba a mano con unos cinceles
especiales. Usé un par de estos zuecos durante
muchos anos para trabajar el jardin. Una vez
quc los pits se acostumbran a “rvarlm, SO muy
comodos, pero no se puede correr con ellos. O
al menos yo no podia.

El zueco britanico, que se encuentra princi-
palmente ¢n ¢l norte de Inglaterra y en Gales, es
harina de otro costal. Tengo un par que utilizo
desde hace diez anos y que todavia podria res-
taurar para alargar aiin mas su duracion. Poseen
suelas de madera y palas de cuero. Son excelen-
tes conando se pasa de pie mucho tiempo, debi-
do a que las suelas de madera estin muy bien
moldeadas y permiten un confortable apoyo.
Ademas, son ideales para wrabajar en lecherias,
molinos, mataderos o similares, donde los suelos
suelen ser de piedra, duros, frios y, con frecuen-
cia, himedos. Son cilidos y saludables. La pré-
xima vez que vaya al mercado de ganado de
Carmarthen buscaré a Mr. Luther Edwards y le
compraré otro par,

Mr. Edwards vive en Cynwyl Elfeld, justo al
norte de Carmarthen y es uno de los poquisimos

LA rarTE sUPERIOR DEL
Una vez cortada y cosida, ol

CLUIERCY
F |r-.'.|-’||.ll J'lu' Ilr'u'F!l

i i
un caballete v tira de
darle for (1)

uf: cuer, on
ella com unas tenazas espectales par.

i
stperior de lof Iuecos

Curandn se terniina de moldear, se coloca la preza sobre la
suela (2) v se foa con tachuelas a ella. A ¢ Ao
s¢ refuerza ef borde con wna tira de cuero (3) v se

pune wn refuerzo metdalico en fa puniera (4)
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ELABORACION DE ZUECOS

manufacturadores de zuecos que quedan en Ga-
les. Es un hombre entrado en afios, pero todavia
muy activo y productivo; abastece de zuecos a
una clientela bastante numerosa de juiciosos
granjeros. No tiene ningin ayudante y dice que
los chicos de hoy no quieren trabajar duro.

i ENT()N(;ES Y AHORA

Mr. Edwards estuvo de aprendiz con un zapate
ro muy ortodoxo durante cuatro anos y medio y
luego otro afio y medio con un artesano que
hacia zuccos, hasta que se sinti6 preparado para
empezar a hacer zuccos el solo. El mismo corta
toda la madera que necesita, a ser posible de
sicomoro, aungue muchos de los antiguos artesa
nos utilizaban la de aliso, porque es mas barata v
porque, practicamente, s para lo anico que sir-
ve. Antiguamente, estos artesanos eran hombres
que se ganaban la vida yendo a los salvajes y
hiimedos bosques de alisos del oeste de Gales,
talaban los drboles, los serraban a la longitud del
ZUeco, HE]['J"(“-I li_'lt"l roncos con I.'-l Ezlll'.ii'] v lllcg().
alli mismo en el bosque, les daban mias o menos
la forma. Todos tenian su propio banco porratil
con una cuchilla de mango largo enganchado a
él. Con este cuchillo se puede hacer palanca v
cortar I_II:I](I[I’"I'] LEOZO il{' n'l.](]lﬂ'“l I.-{“l-\' sC i‘li‘ll‘lr_‘!il
dl'h:li“ I.jl IT:I.\H' '[Il‘l lacon se ('LlT'l.ll'l'-i COon una
slerra I.{L’ ITVATICY ‘, 1|.||.'3_‘_l_'l S l‘L'['i-.Elitl'l'.l 11.’I\|:! 1jl 1man
ca de la sierra con una llana. La forma inclinada
de la base de la suela se cortaba con el cuchi-
llo de carpintero. A continuacion, se cortaba a
mano ¢l rebajo que rodea a la suela para colocar
lapala, utilizando una cuchilla de modelar; éste
funciona como el de carpintero, pero que tiene
una hoja como la de la gubia. Seguidamente, se
amontonaban las suelas en pilas bien ordenadas
v se dejaban secar. La elaboracion de las suelas

< —

de los zuecos es, sin embargo, un oficio clara-
mente diferenciado del de la elaboracion del
zueco propiamente dicho (ver pig. 32). En la
actualidad, Mr. Edwards tala los drboles de las
tierras de sus vecinos, sierra los troncos alli mis-
mo y los lleva a su taller para moldearlos. Hace
este trabajo exactamente igual que lo hacian los
antiguos artesanos. El siguiente paso consiste en
sujetar las palas de cuero a la suela de madera
tallada.

Segin la forma del zueco, la pala se puede
hacer de uno, dos o tres trozos de cuero. Nor
malmente, los zuecos para mujeres o ninos se
confeccionan de una sola pieza que se ata con
un botén., Una combinacion més corriente es la
que se hace con dos trozos de cuero y un cierre.
Una de las piezas se usa para hacer el frente y la
lengiicta v la otra para ¢l contratuerte v los cos-
tados. El primer paso es marcar en el cuero ¢l
tamaio y la torma de ese zueco en particular.
Antaiio, el artesano que se dedicaba a hacer los
zuecos poseia las plantillas de los pies de la
mayoria de sus clientes. Seguidamente, se recorta
el cuero con una charra (ver pag. 130) y si se
(]Ilit‘rl‘ ('[“l.‘i("ﬂllir III:-I!.*(lr ('U{"“‘l!il!ﬂ[], se |"Cdll|:€' EI
borde interior del cuero, alrededor del tobillo,
antes de coser las piezas. Después se colocan las
palas sobre una horma de madera, réplica del
l'lii_' IIUT"H"U, con l['(l'! PI‘"I'E!“\. f!n" fmrmrj !.' se r]ﬂ\l’an
para asegurarlas a la horma. Se puede frotar el
cuero con un brusitdor para conseguir una forma
permanente. Cuando se ha completado el mo-
delado, se quitan las palas de la horma y se
colocan en el zueco, encajando el cuero en el
rebajo de la suela. Entonces, el artesano clava las
palas a la suela antes de anadirle una vira o tira
de cuero que coloca alrededor del rebajo, al que
asegura con clavos de laton y acero.

—

ZUFCOS DE MADERA

Los zuecos que durante siglos se han llevado en paises
como Holanda, donde se les denomina klompen, v en
Francia, donde sc les conoce como sabofs, se diferen
cian del zueco inglés en que aquéllos estan confecciona-
dos con una picza Gnica de madera, 'sin tener una picza
superior de cuero. Los sabors franceses, de hecho, han
dado lugar a la palabra «sabotajer. La conexion no
resulta tan extrana cuando se tiene en cuenta que los
trabajadores (ranceses del siglo xix utilizaban sus pesa-
dos zuecos para danar la maquinaria de las fabricas
donde trabajaban, como {orma de protesta. Los zuecos
de hoy en dia se confeccionan con las antiguas herra-
mientas, tales como la gue se puede observar en la
fotografia de la izquierda. Una vez terminados, los
zuecos se apilan para que se cure la madera (ver
fotografia derccha). En Holanda se pueden ver en
ocasiones determinados zuecos bellamente pinrados a
mano, con vivos colores.

APILADOS Y ADORNADOS

1
Zuncos ACABRADOS t
|
|
|
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CUCHILLERIA

LA TECNICA FRANCESA
Los cuchilleros de la zona
de Thiers, en Francia,
trabaran echados sobre
superficies planas gue estin
por encima de sus piedras
de afilar, accronadas por
energia bidrdulica. Asf,
Iﬂll'.h-‘rfr’ﬂ' CORSeguIr mayor
superficie de combacto con la
rueda, y las planchas les
protegen del agua que
salpica de las ruedas en
movinitento

S DIFICIL IMAGINAR COMO SOBREVIVIRIA

el hombre sin cuchillos. Cuando era

nifio, los campesinos, mis viejos y sabios
que yo, siempre me decian que nunca deberia
estar sin «un chelin, un cuchillo y un trozo de
cuerda». Pero cuando llego el momento de en
contrar un cuchillero fuera de las grandes fabri-
cas de, por ejemplo, Sheffield, tuve que ir a
lugares extrafios. Fui, por ejemplo, a la falda
del monte Idi, en Creta, a un pueblecito que
estaba muy alto llamado Zoniana. Zoniana signi
fica «el dios de los dioses del pueblo». Zeus
nacié en una cueva de los alrededores, ¢com
prenden?

El verdadero cretense debe tener su daga, que
pone en la faja en todas las ocasiones festivas o
lleva al costado en una vaina cuando esta traba-
jando o arriba, en las montafias. No le satisfacen
los cuchillos hechos en fibricas.

Anastasios Parasiris es el dltimo cuchillero de
Zoniana y ya tiene mas de 80 afos. Me dijo, con
gran sencillez, que no seguiria haciendo cuchillos
durante mucho mas tiempo porque se moriria
pronto, algo que no parecia preocuparle dema-
siado; ain asi, todavia tuvo tiempo para hacer-
me uno a mi. No obstante, me enteré que no
todo estaba perdido para los usuarios de cuchi
llos de Creta, ya que su nieto de 12 afios estaba
aprendiendo de él el oficio

Los CUCHILLEROS NECESITAN
A LOS HERREROS
Anastasios siempre habia sido pastor, todavia
tiene un rebano de ovejas, ademas de ser cuchi-
llero. Comenzo a hacer cuchillos para aumentar
sus ingresos. Su taller es una hahitacian peque-
na, oscura y polvorienta, con una aliladora y una
taladradora cléctricas v un banco con unas cuan-
tas herramientas sencillas. Trabaja en colabora-
cion con el herrero del pucblo, quien forja y
templa las hojas, sin acabarlas del todo.
Observé al herrero mientras forjaba la hoja de
un cuchillo a partir de un muelle viejo de ca-
mién. Lo calentaba al rojo vivo, lo cortaba, mas
0 menos, en la forma deseada con una punta de
cincel que estaba fija en el yunque (ver pag. 70),
lo volvia a calentar y le daba la forma aproxima-
da de la hoja con un martillo. En esta fase del
trabajo, no se tomaba muchas molestias para
templar la hoja, pues realizaba el templado defi-
nitivo una vez Anastasios la habfa modelado.
Anastasios hacia la mayor parte del modelado
de la hoja con la afiladora eléctrica. Segin la iba
alilando, la sumergia en agua para evitar que se
calentara demasiado. Hacfa la hoja con una esps-
ga, o mango, y modelaba el metal al gusto de los
cretenses. A continuacion, taladraba tres aguje
ros en la espiga. Le pregunté como se las
arreglaba antes de que llegara hasta alli la clectri-
cidad y entonces me mostré un taladro de mano
y me explico que su hijo solia accionar la mani-
vela antes de convertirse ¢n ¢l maestro del pue-
blo. También me ensené un taladrado que se
utilizaba echando encima ¢l peso del pecho, de
manera que presionaba la pieza, haciendo que
girase por medio de un arco cuya cuerda daba
varias vueltas alrededor de la parte giratoria del
taladro,

TEMPLADO FINAL
La hoja volvia al herrero para el templado final
Este moldeaba un trozo de arcilla con la forma
exacta del perfil curvado de la hoja, calentaba
csta dltima y después hundia el filo en la arcilla
himeda. De esta manera, sélo se endurecia el
filo y el resto de la hoja se dejaba con un tem-
plado mas blando. Gracias a este tratamiento, la
hoja obtenia un buen filo y lo conservaba, mien-
tras que el cuchillo se mantenia lo suficiente-
mente flexible como para no romperse, aun
Euall[](’ S usara muchﬂ

Después, Anastasios se volvia a llevar la hoja y
la pulia con unos discos de tela que giraban en
la afiladora; los cantos de estos discos contenian
polvo de esmerilar; luego, cogia lo que me pare-
ci6 lustre de cuchillos v por altimo, colocaba ¢l
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CUCHILLERIA

mango. Fste, en el caso de mi cuchillo, consta de
dos pit‘z:ls de madera de olivo, talladas con gran
cuidado y elegancia, y remachadas a la espiga de
la hoja con tres remaches. Luego, alilaba la hoja
por tltima vez, la pulia de nuevo y quedaba por
fin terminado el cuchillo.

La runDA

La fundajno podia ser mas simple, se confeccio-
na con dos trozos de madera de sauce, que se
cortan de tal forma que, cuando se unen, encie-
rran la hoja del cuchillo con toda comodidad. A
continuacion, los encolaba, envolvia el extremo
abierto con una tira delgada de acero y soldaba
ambos extremos. Hacia tres pequefios agujeros
para clavos a cada lado de la tira, de manera que
las rebabas resultantes penetraban en la madera
lo suficiente como para evitar que la tira de ace-
ro sc resbalara v se saliera; después, hacia una
ranura alrededor de la vaina por el extremo
puntiagudo y enrollaba un trozo de hilo de co
bre. Es, creo vo, ¢l mejor cuchillo que haya teni
do nunca. Cuando lo llevé en Irlanda a un herre-
ro amigo mio, lo examiné y me dijo que tenia
una hoja excelente,

Anastasios me ensefd su coleccién de cuchi-
llos antiguos; todos cran de la época en que los
turcos ocupaban la isla. Muchos tenian vistosos
mangos hechos de marfil, hueso o cuerno de
carnero. Estos cuchillos, mc dijih pertenecen a
Crt'l:l.

CUCHILLERIA FRANCESA
Para ver una elaboracién de cuchillos mis orga-
nizada, pero todavia a pequefa escala, se puede

Lf\ (:(II.Q.A('.IC'}N DEL MANGO

EN UN CUCHILLO DE CAZA

Los cuchillos como el mio, cretense, o los que hacen en
Thiers, como el que se muesira en las figuras, son
c;pcﬁgfnn_'ﬂ{f reiisienites porgue tanlo la r‘)u;d como el
mango se confeccionan de la misma pieza de acero
Cuando la hoja ya estd templada por primera vez y se le
ba dado forma, el cuchillero bace muescas a la vaina (1),
la parte metilica que forma el interior de la emspufiadura.
A continuaciin, talodra el mango (con un antigao
berbigui manual en el caso de los cuchilleros de Theers)
(2), para que las piezas de madera se puedan remalar,
termindndvse ast la elaboracion del mango (3)

ir, como hice yo, a Thiers, en Francia. Las hojas
se forjan de una tra de acero, primero con un
trinquete, que se acciona con una rueda hidrau-
lica v luego a mano. Las hojas se templan sumer-
giéndolas en aceite hirviendo.

Fl afilado se realiza con ruedas de arenisca,
cuya fuerza motriz es el agua. El alilador se tum-
ba boca abajo en un cojin que esta encima de
una tabla colocada sobre la rueda y observa la
rueda giratoria que tiene debajo. Me habia fijado
que en las fotografias antiguas, se veia muchas
veces al perro del trabajador tumbado detris de
éste. Pues bien; cuando visité esta fibrica, el afi-
lador estaba tumbado boca abajo y el perro en-
cima de él, jvaya coincidencia!
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CucHILLO DE ZONIANA
EJ.I'{' es ¢f cuchillo y la
funda que me biceron en
Creta, mds concretamente el
cuchillero de Zomana, un
pueblo de la isla. La boja
tiene casi 20} em de
longrtud y su corte se
wantiene siermpre aftlade

El puniv se confecciona con
una madera muy honita de
oliwo oscuro, meniras que
la funda se hace de madera

de saure
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LABRADO DE MUELAS DE MOLINO

e

MchELos DE LABRADO
El arte de moler el mafz es
tan antigno como los
molinos mismos. A fravés
de la historta, lor wolineros
han ido modificande el
disesio de los surcos que
aparccen en las rucdas de
moling a fin de conseguir
unt molido mds eficrente
Resulta maravillaso
comprobar, sin embargo,
que el modetn de labrado
que se encuenira boy en dia
con mds frecuencia es cass
wdénttco al que se utilizaba
en los molimos romanos. La
superficie de molido s¢
drvede en sectores de surcos
denominadas cuartos

AS MUELAS DE MOLINO, TANTO SI SE AC
cionan con agua como por viento, sufren
desgaste al moler y, por eso, sus superfi
cles se tienen que labrar periodicamente; es de-
cir, volver a tallarlas para que vuelvan a moler
con eficacia. Un par de muelas que funcionen
sin interrupcion diez horas al dia moliendo
maiz, seguramente tendran que labrarse cada

diez dias, si son de piedra de arenisca de Der-

LAt komamcs

e w1y 1.6

Lanuaiss i

Lanraio
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byshire; sin embargo, si son de una piedra pare-
cida al cuarzo, como las muelas de molino fran-
cesas, o predra amoladera, sc cuidardn a
intervalos mas largos, quiza cada tres semanas o
incluso una vez al mes. Las piedras britanicas
tienden a ser monoliticas, cortadas de una sola
picza de material, mientras que las francesas se
construyen normalmente con segmentos moldea-
dos y encarados, unidos con hierro. A finales del
siglo x1x, se empezaron a usar las predras artifi-
crales, que cran todavia mas duras y se hacian de
una mezcla de cemento y lascas de piedra.
Obviamente, para el molinero que dependia del
torneado de sus pied]'as para ganarse la vida,
cuanto menos teni.‘«l l?lle Iabrarlas, rnL'jur, ‘Vﬂ (.Il.ll:
mientras duraba la nueva talladura no se podia
trabajar y aunque alguien hiciera esta labor, a ¢
se lo impedia el no disponer de muela. Un moli-
no grande, con cuatro pares de muelas, rara-
mente tenia mas de tres trabajando a la vez,

CONOCER LA PIEDRA
Mr. Sid Ashdown, que ahora vive retirado (o
medio retirado) en Cross-in-hand, en Weald of
Sussex, trabaj6 toda su vida en un molino de
viento y aun le llaman con frecuencia para labrar
las piedras de los pocos molinos que todavia
estin en funcionamiento. En las Islas Britanicas,
esta creciendo el nimero de molinos en activo, v
es debido a que cada dia hay mas gente que sc
rebela contra esa papilla en forma de rebanadas
de pan y envasada en bolsas de plistico que
producen las modernas técnicas de panaderia.
La gente quiere pan de verdad, otra vez. La
campana por el pan auténtico avanza junto con
la de la «cerveza auténtica» Dios las bendiga!
El labrado de una muela de molino es un ofi-
cio muy dificil. No es, simplemente, cuestion de
escoger las ranuras para hacerlas mas profun-
das. Por alguna razon, ¢l desgaste que sufre un
par dc.plcdras no cs rcgu]ar, siendo éste mayor
cerca de la circunterencia que en el centro. Fl
problema se corrige marcando la piedra con una
regla, un gramil y ocre rojo. Iiste gramil es de
madera, y parte del mismo se coloca en el aguje-
ro de la base de la piedra (el inferior), mientras
que la otra parte limpia la superficie de la pie-
dra y muestra al tallador la cantidad que tiene
que quitar del centro para compensar el L]r::-g:ls-
te mayor que se produce en el borde exterior
La mayoria de los talladores de muelas de moli-
no colocaban una moneda de un penique cerca
del centro de la piedra; una vez que la habian
trabajado, ponian en funcionamiento el gramil
otra vez y se aseguraban de que sacaba la mone-
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LARRADO DE

MUELAS DE MOLINO

da, demostrando asi que el labrado suplia el ma-
yor desgaste que se produciria en el borde
exterior,

A gontinuacion, se unta la regla con ocre rojo
y se pasa sobre la piedra, con lo que cualquier

parte de la misma que sobresalga resaltarda en
rojo y entonces se puede rebajar la piedra e
igualarla. A este proceso se le denomina probar
la piedra.

Después viene el rebajado. Se realiza con un
trinchete plano o claveta, que tiene un aspecto
similar a una azuela en miniatura. Cuando solo
hay que rebajar una cantidad de piedra pequena
se utiliza una de friccrdn, que es un trozo de piedra
amoladera francesa. Puede que las herramientas
que utibiza ¢l tallador parczcan torpes v toscas,
pero ¢n las manos de uno de ¢stos artesanos son
capaces de producir un trabajo muy delicado,

En los casos en que es necesario, hay que ha-
cer las estrias mas profundas con una herra-
micnta que sc llama pigueta. Si sc trata de arenis-
¢a que ¢s mas blanda que la piedra amoladera
francesa, ¢s muy probable que tenga que reali-
zatlo cada vez que la labra. La profundidad de
las estrias es muy importante, porque son el ins-
trumento con el cual se lanza la harina por toda
la circunferencia de la piedra

! LABRADO DEL ESTRIADO
* Es el momento de labrar el estriado, es decir, las

partes planas que quedan entre las estrias o ra-
nuras. Ell (_'l Cdso dl_‘ lil piﬁ'd|ﬂ 'dl'l]l_'ll'eil.ll_"il I-H]ﬂl'('-
sa, esta operacion se llama astillado, v consiste
en tallar estrias mintsculas en la superticie de la
piedra, tan cerca unas de otras como se pueda,
sin que lleguen a entremezclarse. En el de la
arenisca se denomina punteado y consiste en la
brar un picoteo mindsculo por toda la superfi-
cie de la piedra. Si no se hace el asillado o
punteado, las piedras no separan con limpieza
el salvado del trigo.

La cascara del grano se llama salvado v es la
parte mas aspera v fibrosa; si es que lo puede
conseguir, sepa que es un alimento completo y
muy saludable para todo tipo de ganado, desde
conejillos de indias hasta caballos, y se extrae del
tamizado de¢ la harina.

Por supucsto, c¢n los ultimos tiempos se ha
redescubicrto la importancia del salvado en
nucstra dicta.

Después de anos comiendo alimentos sobre
procesados y sin fibra, en la actualidad hay una
gran cantidad de gente que experimentan con
dictas de grano completo. Un tamizado mas a
fondo desecha la extraccion mas gruesa siguicn-
te, que se denomina acemtte. Si la harina que
gueda posee el 80 por ciento del peso original
I_{f_‘l [ligl;l s ”'.il'[]'g] ;J;}ﬂ"”ﬂ' t’Ifl‘j?h’.{#ﬂ', |ﬂ‘|{'anI|.‘i que
harina blanca solo tiene el 735 por ciento del
peso total original.

AT

HERRAMIENTAS DI
LABHRADO

I. Macho; 2. Cunia pars
ayudar a mover las piedras,
3. Ere; preza de madera al
gue se aplican las prguetas
v clavetas intercambiables,
4. Prgueta de molino,

5. Claveta de molino,

6 Martilln de mano

7. Aftlador; 8. Cincel
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FurnTEs DE ENERGIA
A mvel local, la operacion
de maolido pucde resultar
awtosuficienie, ya que se
pueden utilizar o
tradiciomales molmos de
agua o vrento, Los r-lrm;:fus
Gue 3¢ muesiran arrtha son
diferentes tipos de molmos
de vremlo, mieniras b’ d la
d';-rrrfw ¢ muesird “r
simple mecantsno del
molino de agua. Aungue las
ruedas pesan vartas
r“”f.'l‘“i.!“l_ M Sorrr SErer pprid
peguena parte de los
mtegrantes de su
mecanismo. Hace falta tener
disponibles mds de un par
de ruedas de éstas, que, a
S 1€T, poseen sui propros
engranayes para aplicarse o
refirarse de la rucda de
platn cuando resulta
necesario

DURACION DE UNA PIEDRA

Una rueda de arcnisca, trabajando a tiempo
completo, duraria de 20 a 25 anos. Cuando esta
nueva la muela geratorra (la piedra que gira),
pucde tener unos 30 cm de grosor. La piedra
que esta Hja en la base posee un grosor de unos
38 cm. Esta altima se gastaba antes siendo reem-
plazada con las muelas giratorias v asi el moline.
ro solo tenia que pagar los gastos de sustituir la
muela giratoria. Hace 50 afos, una muela de
molino, sin labrar v sin unir, costaba unas 8 li
bras cuando la levaban hasta la tahona. Unida,
es decir, con un fleje de hierro alrededor y con el
labrado empezado (lo que significa que se han
labrado las estrias iniciales de la superficie a fre-
sar), costarian unas 20 libras la dos piedras. Por
lo general, las piedras se llevaban tal y como se
extraian de la cantera (simplemente cortadas en
trozos redondos) a empresas como la Silex
Woks, en la [sla de los Perros, en Londres, don-
de las labraban o adornaban.

El agujero que hay en el centro dc la picdra,
por donde entra el grano, se denomina ¢l oo,
Una pesada barra de hierro pasa por ¢l ojo de
la muela giratoria y se engrana en la rueda niotriz
0 maza, que es la pieza del mecanismo que la
gira, Una muela giratoria nueva puede legar a
pesar casi una tonelada, asi que es de imaginar
que la estructura que aguanta st peso ticne que
ser impresionante. También ¢s muy importante
que las picdras no se sequen, es decir, que no
haya grano cntre cllas. Si se corta el suministro
de grano cuando la muela giratoria esta en fun-
clonamicnto, sc estropea la .‘ill!]c'!'l-i{"lt‘ porque el
grano actua como un 1LI|'JI"II_'H[1[L‘ para la picdm,

{:f FROIMNA

Rukna ne paro

L.AS PIEDRAS DE MOLING

El !J‘dh.‘i}rr fHE las ph'.)lra: de molino .J"n; no resulla
demasiado agradable, porgue para deparlas listas hay que
ponerse de rodillas, al trempo gue se controla la prgueta
con pm sron L.J !Jnn'r.'n.'rin i jui':"n':u.'rr cH ’-'!lu'lir’ 5
denomina rueda motriz

Un tallador experto necesita dos dias para
labrar un par de piedras; asi, en un molino que
hubicra cuatro pares de piedras, el labrado se
rcalizaria sin detenerse. Por esta razon, cuando
¢l molido tradicional estaba en su apogeo habia
gran demanda de talladores de piedras. Las pie-
dras artificiales modernas, que son mas duras, no
necesitan de un labrado regular, pero aun asi, la
popularidad creciente del molido tradicional
hard que suba de nuevo el nimero de talladores,
muchos de los cuales tendrin que aprender el
oficio desde el principio.

Ruena moTriz

Prz« INERA

Pificon

Ruena
DENTALA ']

Rucna be acua

Fuinpa

Disco smovipLe

Lechio o
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BASTONES Y CAYADOS

NA DIFERENCIA ENTRE LOS JOVENES DE

hoy y los de mi época es que nosotros

soliamos llevar bastones. No los usaba
mos para ayudarnos a caminar; por aquellos
tempos tadavia lo podiamos hacer muy bicn.
Los llevibamos con desenvoltura v cuando cran
de mangos doblados, los haciamos girar como si
fueran aspas de molino.

Solia desdefar los bastones que se compraban
en las tiendas y por eso los cortaba yo mismo.
Buscaba fresno entre los setos, con ramas que
tenfan que ser completamente rectas y del gro-
sor exacto (no se pelaban nunca), debiendo ade-
mds tener un bonito pomo en ¢l extremo. Fra
agradable agarrar el pomo y, sobre todo, estaba
convencido de que st surgia la necesidad, podia
usarlo en la cabeza de un delincuente. Pero,
aunque solia dcsprcciar los bastones rumpl:idus
en las tiendas con agucllos mangos doblados,
siempre me preguntaba como se harian

Lo descubri un dia en un extrano bosque de
Sussex donde habia miles de retonos de fresno
joven, todos retorcidos de una manera fantastica
y con forma de bastones. Muchos tenian tiras de
hierro t{‘mpladn enrolladas para asegurar que
crecicran derechos y que las curvas que servirfan
de mango se¢ formaban en el lugar apropiado.
Me¢ habia mpm]u con una granja de bastones.

CAYADOS DE PASTOR

Entré en contacto con los cayados de pastor
cuando trabajaba de ayudante de uno de ellos en
Romney Marsh. Era un hombre que tenia una
hermosa barba blanca, un perro manso y fiel y
un gran cayado. Este altimo de vara larga, mos
traba un agarre lo suficientemente ancho como
para rodear el cuerpo de una oveja. El cayado
era de hierro forjado. El pastor me dijo que los
cayados de Marsh se hacian tan grandes como
aquél, para poder atrapar las ovejas por ¢l cuer-
PO ¥ no por una pata, porque las heridas pe-
quefas producidas al atraparlas por una pata,
siempre cabia la posibilidad de que se in-
fectaran.

Volvi a ver cayados en Gales y alli descubri
que eran pequenos v que s¢ habian hecho para
encajarlos en la pata trascra de la oveja. Los
mejores se tallan de una sola picza de madera,
también aqui de plantas de fresno o de espino
con un buen escabel en la base. En Gales, al
igual que en otros lugares, hay cayados de fanta-
sia, muy adornados, tallindose en el mango pe-
rros corricndo v, con mucha frecuencia, salmo-
nes saltando. Los modelos de una pieza se usan
para las ovejas, pero los de mangos encajados en
|a viara son prara L't'rt'mnni;is

Tll"]‘- DE CAYADOS ¥ BASTONES
La mayoria

e campesinos wtilizan los bastones mds como
ornarmentacion, que como ayuda El grupo de cuatro,
muestra la gama existente. Los cayvados, por otrd parte, son
mstrumentos de trabapo para el pastor. Los dos de la
derecha, de cucrno, de carnero poseen uma aherturg para
atrdpar a las overas a la altura del pecho. El cayado
metdlicn. del extremo derecho, s
de plerna

CORede corid Cavado

Brooues

Bastomes

(3

Vasraco

CAYADOS DE LINA PIEZA
Los cayados mas fuertes se hacen de uma
sola preza de madera, siendo el vistago
farmado a partir de la rama mds gruesa (1)
A continuacion, se sierran los laterales del
blogue para igualar las partes (2). Se empieza
a cortar la madera por la parte curva grie
sobre, con la ayuda de una sierra curva (3)

=

Idndose a contmuacton para conseguir cl
acabado final (4)

o=

EL MOLDEADO DE
LA EMPUNADURA
Los sencallos y elegantes
bastones de paseo se
c'-'-ﬂ'f(‘(\ Tord u’[' sefos e
lon llevan produciends desde
hace tiempo. Se pueden
whtlizar diferentes tipos de
maderas, tales como el
roble, el stocumorn, fresno, o
el avellano. En la forografia
de la izquierda se puede
ebservar uno de los
métodos de modelado de la
('J'!J'jfh‘rfdd'urﬁ rf:' los ild:!r.-y,'g-_-
poniéndolos encima de una
fuente de calor. Este
mictodo 5 un poen
arrtesgado ya que, si se
fmxm'a al fuego
crmastado, se chamusca la
F"I'Jﬂ.ltlr»:
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ELABORAR PUERTAS PARA CERCADOS

PUERTAS DE CERCA
pe Hererorpsinne
Alpunos ariesanos prefieren

uttlizar roble abierto para [a

construcctom de sus verpas
tal como éste de
Herefordsbire, al que vemo
untendn wn montante
vertical a los travesanios
Los mrontartes principales
gue se encuentran @ ambos
extremos de la vera yon de
”.}Hifﬂ'!‘J l!'rl'._.‘.f.') l,lmr.! rl.'HI
los gozwes puedan apustarse
correctamiente a ellos

UBO UN TIEMPO EN QUE LOS CARPINTE

ros de los pueblos estaban frecuente

mente muy ocupados haciendo puertas
de madera para el cercado de algan granjero de
los alrededores. El trabajo del carpintero cra
muy especializado, porque estas puertas sc ha-
cian al cstilo tradicional de la localidad, diferente
en las distintas partes del pais. Un buen carpin-
tero anadia uno o dos detalles al acabado de la
puerta, que caracterizaban su estilo personal,
bien fuese una abrazadera extra o biseles deco
rativos. Estas puertas se fabricaban para que
durasen mucho tiempo, debian soportar ¢l uso
constante, ¢l rachear del viento y otras inclemen-
clas climatologicas.

Hoy en dia se hacen pocas puertas de esta
forma, no sélo porque ya no quedan en los pue-
blos muchos carpinteros en activo, sino porque
la llegada de una gran variedad de maquinaria

aglILU]ﬂ, entre L'Ilﬂh Iil .‘il_'giﬂilll'ﬂ ll'i“il(l()l'll, Illl ]ll.'.-
cho que se tenga que sustitnir mas de una bella
pucria de madera por otra de metal, mas ancha
y mas barata. Cicrto, hoy en dia se hacen mu-
chas puertas de madera blanda cortada a maqui-
na, tratada a presion con creosola para evitar

Vewia pe Devonst nse
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que se pudra demasiado rapido; no obstante, no
son mas que otro signo de la deteriorada calidad
de vida de nuestro tiempo.

Pl{{}(:]_".ﬁ() DE ].iLAHU]{.'\(JI(')N
Una buena puerta de cerca se deberia construir
de médula de roble, o de alguna otra madera
que sea resistente, como el castano. Miden hasta
3 m de largo por 1,20 m de alto. Las partes mas
importantes de la puerta son los dos montantes,
uno ¢n ¢l extremo donde se colocan los goznes,
que sc llama tacén o barr, si usamos ¢l término
cscandinavo, y ¢l otro, mas delgado, en ¢l extre-
mo abicrto que se conoce como cabeza. Entre los
montantes estan las francas superior e inferior,
con un cierto nimera de Aarras entre medio. El
"l’llﬂl"r” "T[Ell fl(" francas ‘l'ﬂn‘ﬂ. d(.' ﬂ(_"ll(’r(l[\ con f!
||l(|(|l.'1('l {1[' I:] FONa, {1(‘ cudatro a sit'r{' [Ifl H]Fiﬁ
I.'IIIT'IL'III s Iil I'H.'IL'T“\ (IL‘ SL'iS [rancas); sin (_'[I'Ibﬂl'-
go, las trancas més bajas se colocan mis junras
I'lill'il L'\-"il‘dl' qL'lL' 135 U\'L‘j:ls I_’r'l_'ll_"d':ﬂl p‘ngilT entre
ellas. Estas trancas se ensamblan a los montantes
v osE hacen para que n.‘l]:.':!it‘ﬂ con fuerza de arriba
H li}\illl!. [‘IL‘TU nao (It_' l“'l'T]I'.{ LT:IT]‘\"\'L‘TSE\I, I'\I\Tn_]lll:' l:'I
carpintero podria agricrarlas en los puntos mis
l'lllllL'r.‘ll'lIL'.\. .‘.'l L'UI'III"H'I:IL'I('ITL se "'ﬂrlﬂdlll't'n i’.']'.l\-'l
jas cn las uniones para asegurar la firmeza de las
Lrancas }I:i_\' un truco p.’l'l'jl-]l'lgl':“']l] l'l L'.]T]\iT\[I,‘-
roy L'NI_‘IL“I'[U l;ll'.ldl".l, IJC].lI’LL'l".IdLlII'IL‘I'IlL', IL\S '.lngiL'-
ros para las clavijas de manera que, los que atra-
VILsSen I'.IS L'Si\l}l'd.'\', esen Ilgerﬂl”t,‘n{t,‘ dt:spl‘.l}fﬂt.li}.\
de los de las paredes de los ensamblajes Fl
objetivo es gue la espiga se introduzca en la
escopleadura todavia mas ajustada. Cuando se
han colocado las trancas en su sitio ¢ introduci-
M
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no a través de los agujeros que estan colocados
al wresholillo.

Las refuerzos, o piezas diagonales, se utilizan
para evitar que sc¢ hunda la puerta. Una ver
mds, las costumbres locales determinan ¢l nime-
ro v la posicion de estas piezas, a pesar de que
el refuerzo principal siempre va desde la base
* del tacon hhsta la tranca mds alta, para contra-
rrestar €l peso de la puerta colgante. Los mon-
tantes verticales se pueden fijar entre las trancas
superior e inferior de la puerta v asi mantenerlas
firmes v tensas.

Una parte muy importante de la puerta la
- conforma ¢l poste al que Se sujeta. La madera de
: tejo cs la mcinr para hacer pustes por ser mas
resistente ¥ si se talla la punta, se evia (que se
dcpusilc el agua v que se }Il.lll_]l'z! la madera. Los
postes se escuadran tallindolos con un hacha,
= pero solo se trabaja la parte que queda encima
. dC] Suci(}; por supucsto, la que se ||i[1ca en la
ticrra, se deja sin tallar, lo que contribuye a fijar-
lo de la mancra mas segura posible

PuerTAS DE FRESNO ABILRTO

- A menudo, he hecho puertas clavando trozos de
 fresno abierto, sin ningtn tipo de ensambladura,
sujetando las uniones mas importantes con per-
- nos. Desde luego, tenia que taladrar agujcros
para los clavos y los pernos, va que de lo contra-
rio la madera se hubiera agrietado. Las puertas
de fresno construidas de esta manera son muy
. resistentes, pero solo duran unos 20 anos en cl
~ clima britinico y, obviamente, son muy primiti-
“vas comparadas con las puertas de roble que
-~ antafio elaboraban los artesanos carpinteros de
os pueblos.
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ELABORAR PUERTAS PARA CERCADOS
L do las clavijas, se crea un tension considerable, =5 :
rque L‘]S Cli]\"lhilti Iicnen ue encontrar su (‘iimi'
porq ! 4 : EL METAL

Los accesorios metilicos de la verja, tales como los
goznes y los clavos, los confecciona el herrero y
tienen que ser de gran resistencia, ya que las verjas
llegan a ser muy pesadas. La verja se cuelga en su
sitio de la misma forma que si del timén de un barco
se Liatara, insertando el agujero del gozne que se
aplica a la puerta de la verja en ¢l saliente del gozne
del cuerpo principal de la verja, Los cierres son
muy diferentes en su diseiio, vscilando del simple
gancho, o clavija, hasta los sofisticados cierres de
caballista, especialmente disenados para poder ser
abiertos por jinetes a caballo, sin necesidad de
descender de la montura.

DESCENDENTE Cienge 1

CABALLISTA

Goznes
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OFICIOS  DF F'ALLER

- ALFARERIA

USTO DESPUES DE LA SEGUNDA GUERRA

Mundial, en una ocasién en que iba nave-

gando lentamente por el Yorkshire Ouse en

mi casa, que, \'irt'LlnElaItll.'i'.l[It‘lc.‘m*.'. €ra una ;,J.&Il";l-

i rra holandesa cuando vi, cerca de un pueblo gue
se llamaba Littlehorpe, un letrero que decia:

«Alfareria». Siguiendo este letrero, llegue hasta

lo que tome Como uno de los tltimos talleres de

altareria tradicional que quedan en Inglaterra

Segan me han dicho, Mr. Curtis sigue modelan-

,»  do las vasijas de la manera tradicional y odavia

Vaspas ne uso niario

Antasio, la alfareria era um oficio de
tRporlancia vital ya e PROPOFC tonaba las
P sifas dli II-'H’J!U R Cran nToesarias f‘-’u’fu’ l'l'r
desarrollo de la wida cotidiana. Muchos de
||I!J‘ _ﬂl’n..lrﬂ.-'fﬂ\ ”;f‘l’('l]']'.’!”i .rf“rJ'\ como Jr“'l'
macelas Fd'ﬂ Iﬁ‘lru'f”fﬂl'. '|'r’i||l.‘l F('f'f.’l'?f'an"' HHa
coccion. Se fabricaban a miles, teniendo
formas y tamanos estdndard Tanto o
cuencos y parras como las enormes orzas de
almacén se modelaban en la sencilla rieda

de pedal

las cuece en dos antiguos hornos de ladrillo,
grandes v con forma de botella que, cuando es-
tuve alli, los calentaba con carbon. Extraia la
arcilla de un pozo que habia detras de su largo
cobertizo de ladrillo,

Mr. Curtis intento ensenarme como se wodela
una UI]II. (8] ’(T que s ]ﬂ n1i5[]](1, (‘{TII\'(‘rfjl' una
pella de arcilla en una especie de pote, mientras
giraba en una rueda. Cogia un punado grande
de arcilla v lo lanzaba con fuerza sobre una rue-
da de alfarero de acero, tan cerca del centro
como podia. Salpicaba agua sobre la arcilla y
luego ahuecaba las manos sobre ella. De in-
T“Edl:"ﬂ\ Y l"iﬂ.‘r(]‘(']"ld“ una gran p]"(‘.‘il[ﬁn (il‘ﬁd(’
ambos lados, dejaba que la arcilla diera vueltas
entre las palmas de sus manos hasta que cesaba
¢l movimiento centrifugo. Esta operacion se de-
nomina cendrar la arcilla v ¢s la parte mas dilicil
de la alfareria; si uno no consigue dominarla,
nunca lcgara a scr altarcro. Ahora podria scr ¢l
momento de decirlo; vo. personalmente, no
pucdo

Una vez centrada la arcilla se pueden realizar
una scric de cosas con clla, por e¢jemplo, un
cono .l!ll". .I}UJEISI.II'JU. \"ﬂ\'idl'll] <on Iﬂﬁ E{k'(ll‘ﬁ; <n
realidad, se puede modelar con cualquier forma
l‘l.'llUl"le L{Ll.l.‘ sl L]l_'.'ﬂ_'l_'. ].)L'hpLIL"h dl_' LIUL' I'd |UC(J':1
I'I.'I I_{L'liilll_? L{L' g]l'cll_ il'lllLl?tl_T s€ exirac (IL' :i“[ sl s
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ALFARERIA
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quicre. Es maravilloso observar a un buen alfare-
ro. La alfareria es, sin duda, uno de los oficios
mas hermosos que todavia se ejercen.

Actualmente, apenas hay un solo pueblo en
todo el norte de Europa que no tenga su estudio
de alfareria. El alfarero trabaja en una casa, en el
pueblo o en el campo, usando por lo general un
torno eléctrico (recuerdo que Mr. Curtis tam-
bién lo uasatal y coctendo (vital proceso de en-
durecimientb) las plezas ¢cn un pequeno horno
eléctrico o de gas. Estos son tan pequenos (qui-
zd de 56 a 85 dm’) que los objetos que cuecen
son, tambien, pequenos y de gran valor para su
tamanio. Tanto la electricidad como ¢l gas enca-
recen los productos v cocer un jarron de flores
en uno de estos hornos (Mr. Curtis se ganaba la
vida haciendo sobre todo jarrones) seria muy
costoso. Los alfareros de estudio, si llegan a ga-
narse la vida con este trabajo, lo consiguen gra-
cias a su calidad artistica. Casi todos compran la
arcilla en centros como Stoke-on-Trent.

Los ALFAREROS TRADICIONALES

DE HOY

Actualmente, para encontrar alfareros que tra
bajen siguicndo las téenicas tradicionales de uno
de los primeros y mas basicos oficios del hom-
bre, hay que viajar muy lejos. Enconeré al Sr.
Yanis Atsonios trabajando en una alfareria muy
primitiva en Maroust, un barrio de Atenas. El
padre de Yanis era originario de una de las islas
Ciclades (donde su padre habia sido alfarero
antes que €él) en 1924 y se establecio en Marousi

~

EL MODELADO DE UNA JARRA
Se centra la porcion de wralla a modelar en la rueda
(haciendo que se extienda simétricamente en ella), y se
presiona la masa con la palma de la mano, para abrirla y
dejar a base con el espesor que se determine (1). Con fos
dedos de la otra mano se pg controlando la forma exterior,
levantando poco u poce las paredes de la rarra (2), Parece
algo midgico cuando se contempla al alfarers, usando sus
dedos y nudillos, levantar las paredes de la jarra hasta
conseguer la forma descada (3 v 4).

porque alli la arcilla era buena v Atenas un mer
cado constante. Fl raller del Sr. Atsonios esta
situado en el patio de una callejuela, en un desa
gradable y cadtico barrio moderno. Hace solo un
par de décadas era un pueblo maravilloso. En ¢l
amplio espacio abierto coloca pilas enormes de
grandes cacharros sin vitrificar —la mavoria de
los alfareros griegos raramente vitrifica sus pie-
zas. Los cacharros son de un hermoso color rojo
ladrillo claro y los fabrica en una docena de dise-
nos !r' Uus0s hi‘].‘;i{.‘[)ﬁ.

MEZCLA DE ARCILLA
En medio del patio esta el molino de amasar, un
pozo circular, de unos 2 m de profundidad por
1,5 m de diametro que posee una paleta de ace-
ro accionada por un pequeiio motor de gasoli-
na. La paleta sc activaba, antano, por animales
de tiro o carga, tipicos de la region medite-
rranca.

S¢ echa la arcilla en el pozo jumo con el agua
y la paleta la trabaja durante 24 horas ininte-
rrumpidas. La arcilla de la zona es roja y de ésta
echa ¢l Sr. Atsonios cinco cargas de carretilla en
¢l molino de amasar, junto con otras cinco car-
gas de arcilla blanca que tiene que comprar para
dar a su mezcla ¢l color v Ia consistencia ade
cuadas.
(:uiln(.ll) il('ﬂl'li'l l]l' remover I'.l ”]CZ‘.‘IS’, sacd L'I
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EL AcabaDO

DE UNA JARRA

Despuér de dirsele [a
forma, se separa la jarra de
la rueda con un alambre, ¥
se alarga el extremn para
Sormar la hoguitla. Se
oonfecciona el asa y se une
al cuerpo de la jarra por la
parte opuesta a la hoguills
con masa de arcilla apuada
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LEcos pE secabo
Una vez que la arcilla de
modelado se ha mezclado
bien, se pasa por un cedazo
y se deposita en lechos de
secado (gue en lov climas
templados estdn al aire
libre) para permutir gue se
evapore el agua. Entonces,
la masa ya e puede dividir
en las partes gue se
precesan (ver fig.)

VASIIAS ATENIENSES

El alfarere ateniense gue
visité moldeaba vasias
yrandes y sin esmaltar cono
las gque se ven en la figura
de la derecha. La decoracion
se realizaba con antertoridad
al harneado, mientras la
arcilla aiin estaba himeda,
ravando los recipientes con
un punzon

AMASADERAS

Los alfareros no solamente
- modelan la aralla sino que
han de prepararla antes la
tierea que utilizan, ya
cribada, se mezela con agua
Las amasaderas, v artesas
de ladrilleria, tienen paletas
que baten la trerra y of
agtid ¢n wna cavidad
pavecida a un pore. La
prlft'f:u s¢ mueven o bren
con la ayuda de un animal
de cargd, .f(h" COMG §E
observa en la figura de la
izguierda, o bten poseen
mecamismos de fraccion
propios

oEUL

liguido con una bomba (hay bastante mis agua
que arcilla), lo pasa por una criba que elimina
las piedras, y lo vierte dentro de grandes artesas
de unos 0,18 m cuadrados, que no son sino de-
presiones del rerreno poco profundas y bordea-
das con ladrillos. El agua se evapora poco a
poco, dejando depositada una capa de arcilla de
unos 23 cm de grosor. Con una hoja colocada en
un mango largo se corta a cubos. El Sr. Atsonios
dice que es como cortar un pastel de espinacas.

PREPARADO DE LA ARCILLA

Los cubos se llevan, cuando se necesitan, al lar-
go cobertizo de ladrillos que sirve de taller de
preparado y modelado. Aqui, el Sr. Atsonios y
su ayudante, preparan la arcilla. Es un proceso
que conocen todos los alfareros, sean tradiciona-
les o no, por el que la arcilla expele las burbujas
de aire que pucdan cstar atrapadas en su in-
terior. La burbuja mas pequena podria provo-
car una perjudicial explosion en el horno mien-
tras sc cuccen las piczas. Ll alfarero coge una
pella de arcilla, la tira con fuerza sobre una su-
perficic lisa y luego la corta varias veces con un
alambre para scparar un trozo gue amasa v
vuclve a unir después al blogue principal

I':[l.’(:ll.'\h' PARA ESTRELILAR

Vi como el ayudante del Sr. Atsonios arrojaba
Iﬂ ﬂr':'i“él e ! PI [orno (.IL'.\[IL' LTI ﬂl“,lrﬂ d{’ Unos
60 cm. La trabajaba con destreza y rapidez, mo.
delindola hasta que adquiria una forma bastante
parecida a un huevo enorme con el extremo re
dondeado hacia abajo. Para mi sorpresa, cerro la
parte superior por completo, sin de dejar nin-
guna forma de entrada o salida. «;Para qué sirve
ese objeto?», pregunté. Como respuesta, el
hombre cogié un cuchillo y corté una ranura
diminuta en la parte superior de uno de los
costados, justo lo suficientemente larga como
para introducir un moneda.
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«Estos cacharros son para los nifios», me ex
plicd. «Sus parientes echan dinero y cuando el
nino crece lo saca de adqun. =

«lPero, scomod», pregunte,

«listrellando la hucha.»

l.os objetos recién modelados se dejan secar
d:'lntcr Ill'l 1:l||l'|' ci:l]".mh' tlu.'i ({I.t.\ €n verano y
diez en invierno v luego se ponen al sol. Al cabo
i.h: unos cuantos L][:ls, sComeLten .II |'|n|11:r

A
PARA LO QUE SIRVEN LAS CASCARAS
DE ALMENDRAS
El horno es una estructura de ladrillo, con forma
de tunel, de unos 3,3 m de largo por otros an-
os de ancho v de

ilto. Los allareros lo encien
(l('ﬂ (!I’_\_\ VeCes I‘rﬂ— ‘L‘"]’:"l.l {‘.“\HHh“l']Hl' Itlilnl]l-l
fui alli estaban sacando los objetos ya cocidos. Tl
horno no se deja enfriar nunca y durante la ope
racion todavia estaba terriblemente caliente

En uno de los extremos se halla la abertura
por la que se carga v descarga el horno v debajo
del otro extremo hay una parrilla. Ambos extre-
mos se abren a un recipiente de ladrillo; ¢l que
esta en el extremo de la parrilla esti lleno de
cascaras de almendra. El Sr. Atsonios las com
pra a 1,5 dracmas el kilo en un almacén de
frutos secos del Pireo. Las ciscaras, cuando se
gueman, dan mucho calor v una llama limpia v,

5 o =yl
E] PREPARADO DE LA ARCILLA
Para preparar la arcilla correctamente hay que
amasarla mucho y cortar secciones de la masa
obtenida una y orra vez, para asi hacer que

- desaparczean las burbujas de aire que pud leran
haberse formado. Para ello, se arroja la arcilla
con fuerza contra una supcrficic dura, se amasa y
se divide en varias secciones, a las que se vuelve a
amasar y unir de nuevo 1

como me dijo: «ponen destellos en los cacha-
rros». Cuando los cuece, empieza con un luego
suave, que va calentindolos poco a poco, v a
continuacion sigue alimentando el fuego durante
doce horas hasta alcanzar los 1.000 grados centi
grados necesarios.

OTRO PASO MAS EN EL PASADO

Para encontrar un alfarero ain mads tradicional
me fur a Margerites, en Creta, un pueblo de
alfarcros por naturaleza situado en lo alto de la

ladera de una montana. Alli se consigue arcilla
muy buena. El suministro es inextinguible pero,
como me dijo ¢l alfarero que encontré, alguien
tiene que ir, extraerla v lucgo transportarla hasta
¢l pueblo a lomos de burros, lo que representa
Ln |r?i]’1:|if) ”“l}" i[l“l‘l

El Sr. Kulflakis Panrelis es un hombre bajito,
con E’\ip‘”“'l Comin {'llhi ll'll!ll‘.‘\ Il‘.‘l cretensc, v ]t("\r‘i‘
las cslupi_‘ml:m botas de cuero de cana alta quc
usan todos los auténticos cretenses. Su alfareria
es un tosco edificio de tejado plano, con hermo-
S48 vistas l._tl;_' la montana a ambos lados.

]__L'I‘:;' ﬂlfﬂ'['l._‘['l'_!ﬁ crefenses cncontraron li] mancra
de hacer bellos objetos de arcilla en la época
minoica v desde entonces no les ha parecido
necesario cambiar demasiado sus métodos o di-
senos. La preparacion de la arcilla es tan impaon
tante como la arcilla misma. El méodo que se
sigue es mezclar dos partes de arcilla roja con
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Tornos DE PEDAL
Todavia gquedan alfareros
gue signen elaborando las
vastas de barro en los
primipos 1arnos de l."u'.-.‘...'f
Esta alfarera framcesa estd
trabagando en wno de estos
tarnos, gue (renen wnd gran
rueda por |1':'Jf.'f1_!ra de la
superficte de amasado, a la
gue va accrondndo darndo
patadas con el pie. Cuando
se estd trabajando una
vasifa ya lerminada, se calta
la rueda a fin de que no
siga girando
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EL ALFARERO CRETENSI
Cuardo viaraba por Creta
CHTINEFES 1 ..l.l'lllf..ln_'rrn (e
trabapaba con un sencillo
tarna de pedal. Se seniul
en un povete de su e
mIeHEas que acctonaba con
R P .'ru’ m’c'u"u ¥
ipo gue modelaba la
vasiya h /
consian

THET BIdHa8

'EN un

reciprenie de A, pard asi
lwbricar la mieLa gue csiaia
moldeando

una de un polvo gris, que el Sr. Pantelis llama
altmnto v que también se extrae de la montana
Pr(‘['!arzlr Iﬂ l'I'I{‘:’.(I:l .'au}sullc‘ lll'ilﬂt'l'll, I'[Hll'h!ai{.':]r
E(l ilrl.'il]kl scca I'l)i'ﬂ ©oun .\.UL']LI L]L' Ilel'i“l’J!{ con un
Imazo (IE II]H[{I'I'H gr:tndc :L' pﬂbd!'lﬂ. dtﬁpués_ p(_)['
una criba para quitar las piedras. Esto reduce la
arcilla a un polvo grueso que se mezcla con agua
€N un reciplente enorme, de unos 43 litros mds o
menos ‘Ilf'l:'}l(_i H”I’ lltiﬁlTlL‘, nﬂtumlmcnmi, ,l’\ Con-
tinuacion, el Sr. Pantelis mezcla un poco ambos
materiales con un émbolo y vierte la mezcla so-
bre un recipiente tan grande como el anterior,
cribandola mientras lo realiza y por dltimo la
echa en el suelo. En ese momento, afiade el pol-
vo gris seco, lo mezcla y hace un monton del que
coge la arcilla que necesita para prepararla v
moldearla.

LAs SENCILLAS TECNICAS DE

UNA ANTIGUA TRADICION

El alfarero cretense modela las piczas en un tor-
no de alfarero, que tiene aspecto de ser de fabri-
cacion casera, o ctnico, como hay que llamarlo
hoy en dia. La pequena rueda de madera sobre
la que se modela se acciona presionando con el
pie otra rueda de madera, bastante pesada, que
hay debajo. Modela las piczas con gran destreza
y corta ¢l objeto acabado con un trozo de alam-
bre. Graba los dibujos con una pieza pequena
de metal, curvado en ambos extremos, a la que
llama xystrs, utilizando ademis un cuchillo con

— A=

DisERO TRADICIONAL

La alfareria cretense tiene una bistorta de
cuatre il armos. Abajo se mucstran
algunas de las orzas que allf fabrican
Después de secarse en el templado arre
del Mediterrdneo, las vasitds se pinlan
con disedios de wlorido simple, utilizanda
Ln I?JFth(!"Fr’l de lana de overa atada a un
palito. La pintura empleada s¢ compone
de agwa, arcilla, v pigmento mineral que
se extrae en la zona

forma de cufa. Los dibujos no han cambiado
desde la época minoica v pueden verse vasijas
con la misma decoracion que las del museo de
Heraklion. El Sr. Pantelis no copia las vasijas de
la cultura minoica (nunca se ha molestado en
mirarlas); simplemente, trabaja siguiendo una
tradicién ininterrumpida que se remonta a cua-
tro mil afos como minimo.

El Sr. Pantelis deja secar las piezas en las es
tanterfas que hay en su cobertizo, entre ristras de
cebollas y aparejos de labranza, porque, como
todos los artesanos cretenses, también es agricul
tor. Deja las piezas alli durante dos o tres dias.
Después las pone al sol, sobre planchas de ma-
dera y boca abajo, sin que sc toquen unas a
otras.

El horno ¢s redondo, una estructura de ladri-
llos refractarios con forma de pozo, abicerto por
arriba y con una abertura en un costado de la
base. Lo carga con cuidado, introduciendo tan-
tas piczas como puede en un espacio de 1,50 m
de alto por 1,20 m de diametro v las cubre con
cascos de arcilla, Después, ccha una capa de
barro para scllar ¢l horno. Utiliza como combus-
tible haces de cualquier lefia ligera que tenga a
su disposicion, sobre todo, ramas podadas de
los olivos. La coccion comienza despacio, v, mmis
tarde, el Sr. Pantelis acelera el proceso, consi-
gui(}nkiuﬁl‘ l&l lL'l]lpl:I:illll:i H(Il'l’.'ll}l(lﬂ :-i[ L'El}_“_'l dl_’
doce horas, mas o menos. Sabe en qué momento
la temperatura ha alcanzado su punto justo: los




ALFARERIA

Ca5C0S que estan encima se ponen negros v luego
blancos por efecto del calor. Estas alfarerias de
las montanas atienden a las necesidades pract
cas de la gente del pueblo. El producto acabado
se llama Joza, puesto que solo se cucce una vez v
en ¢l se incluyen cuencos para mezclar pan, pe-
quefias lamparas de aladino que queman aceite
con un pabilo, jarras para diversos liquidos, a
menuda disenadas y atadas a los cuellos de los
burros, ollas en las que guardar judias, aceiunas
y cantaros para el aceite de oliva, para el pan v
dDI]dl;‘ gUHI'(IHIl lH AN (e '.‘\"Ul'll'(’l I:l l]][i]]l:l VIEE,
Lﬂ I[‘Vﬂ{iill'ﬂ ll[’ Ii] Imasa se [l'i':ll'llil'ﬂl' activa I]I.I-
rante Lres meses \| 5 gmll'(]:i Il U i.iL' oslos
recipientes con un poco de aceite

EL]E]"]'IIHRNF\ Y [LAS VASIJAS PARA
ESTIMULAR LA MODERACION

Si va Vd. a Knossos o a cualquier otro de los
muchos palacios excavados pertenecientes a la
antigua civilizacion minoica de Creta, verd una
gran cantidad de vasijas enormes que denominan
eleftherna, bastante parecidas a dnforas. Son
enormes: en una se podrian esconder dos hom-
bres gruesos. Dado que se han encontrado una o
dos con huesos dentro, los arqueodlogos creen
que eran urnas de enterramiento. Estov comple-
tamente seguro de que la mayoria de ellas las
utilizaban para exactamente lo mismo que las uti-
lizan hoy en dia sus descendientes: para guar
dar vino vy aceite. Todavia se fabrican v se pue
den ver por toda la isla: apenas si hay una sola
familia de campesinos que no tenga dos por lo
menos.

“El Sr. Pantelis las hace, pero solo en verano,
porque se confeccionan tuera del taller. Para su
claboracién utiliza ¢l torno, pero con la téenica
de las nras de arcilla, Primero modela la base
hasta una altura de unos 45 ¢m, la deja secar, y
lucgo coloca una tira de arcilla encima. Cuando
ha alcanzado unos 60 ¢m de altura, deja de ana-
dir tiras y alisa la vasija por dentro v por fuera.
La deja secar v después sigue haciendo otra par-
te. Continiia de esta manera hasia que la pieza
estd casi terminada. Luego de dejarla secar en
A ﬂ1|1‘1("-5|-r.'r:i (,'ﬁ“dﬂr Iﬂ in[r{_}d“(‘[‘n con {'l]id:ldl:}
en ¢l horno entre cuatro hombres y la dejan
cocer.

A pesar de que ¢l tamafio enorme de estos
recipientes convierten la téenica de las tiras en la
anica manera de hacer las elefrherna, se pueden
madelar en la forma ordinaria otros de tamanos
gue sorprenderian a la mavoria de los alfareros
de estudio. Recuerdo como Mr. Curris de Yor-
kshire, a quien presenté al principio de este
articulo, solia modelar canones de chimenea de
una alwra de 1,20 m e incluso mds altas. Accio-
naba la rueda giratoria estando de pie en vez de
sentado, que es lo habitual. Toda la operacion
fue una maravillosa demostracion de habilidad v

resistencia. 'enia grandes descos de ensenar a
otros su técnica, pero me temo que ¢sta morira
con €l

A wvecees, ¢l Sr. Pantehis confecciona pequefias
vasijas a las que llama jarras de la moderacion.
Estin concebidas de tal manera que cuando se
ccha vino en ellas hasta un nivel moderado se pue-
I.Il‘ I’!l"l'!l‘l' I!(' l"]l'dh'. bil'l Cli]]_lillg{;1, bi . LIblL‘LI L1
gloton, como vo, v la llena hasta el borde, el vino
SE vertera pl)r l"_'I RLU;'](! —0 £n su ['(;,'gﬂ?.(}-—, Sl‘.’p:l:ln
sea su suerte. También se han encontrado este
tipo de jarras enrre las ruinas de antiguas ciuda-
‘!L'.\, asi l!I!L' Ty S0TY '|'l'-||'.|'¢l MUV,

CANTARAS GIGANTES
Los alfareros de la vieja
escuela fenfan que moldear
recipientes de tamanios tan
grandes que la mayoria
encontrariarmos muy dificiles
de rranspartar Pero resulta
imposible confeccronar las
grgantescas dnforas cretenses,
Namadas elefiherna, en una
rueda de pedal Sdlo te hace
en elle la base y la parte
infertor del reciprenie; el
resto, se clabora ariadicndo
tiras sucesas de arcilla

HoORNOS DE ALFARERIA

El modelo de horno de alfareria mas
simple solia ser una estructura alindri-
ca construida dentro de un blogue séli-
(]l'l, que tenia la Jrrie .".llprriur ai_‘ll'l‘rlﬂ
y otra apertura en la parte inferior, la
base, por donde se alimenraba el fue-
go. El calor subia hacia arriba hornean-
do los recipientes del interior. La ver-
s1on mostrada en la figura, posee una
apertura lateral por la que se carga el
horne antes de encender el fuego.
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OFICIOS DE TALLEKR

" ELABORACION DE LADRILLOS

LADRILLOS DECORATIVOS
Existe gran demanda de
ladrillos decorativos por
paric de los re u’,-mn;.."m_-\

de odificios antiguos g
necetian r-'rfn'r.l.‘.u :f'{' far
orngmales dasiados

Asereisero, hay partrculares

¥ constructores gue desean
antadir un togue de
arigimalidad a las paredes
nuevas de ladrillo i
construven. Los ladrillos se
elaboran individualmente en
moldes en fos gl
tiene en cuerta ¢f PROCETG
posterior de en imenio
aque sufrird ol ladrillo af
secarse. El disefio se realiza
ent ta base del molde

ya s

E HICE UN EXPERTO EN LA ELABORA

cion de ladrillos en Africa, hace mu-

chos afios, cuando la unica manera de
conseguir la mayoria de los materiales de cons-
truceton era hacérselos uno mismo. Los ladnllos
s¢ obtenian de una manera muy simple, habia
que buscar una tierra apropiada, moldearla a la
torma de los ladrillos v luego dejarlos secar al
aire v al sol. Por dltimo, habia que cocerlos
utilizando o bien madera seca o carbon vegetal
Encontrar la tierra .!pl'up].n].l. no ©s tan sencl
llo como parcce, Los ladrillos no se hacen de
arcilla pura, sino de¢ una mezcla equilibrada
de arcilla v arena v ofras clases de uerra. El
unico medio que hay para examinar una mues-
fra ll" Lierra v ‘\Il!‘{.'r 51 S¢TVITAa © NO, 28 |'|]l‘,'|l|it".u'],|
v ('l!!'e'l’].] }'I.I"I l{';}]ii’.!;u‘. la |‘-I'm,‘[‘n;‘g ._1;.-[ hurho muy
caliente es la mejor. La arcilla pura se resque
brajara durante la coccién, mientras que una
mezcla demasiado arenosa no se mantendra uni
da. Para C3C0ger la derra adecuada se necesita
experiencl
En primer lugar, hay que chaporear el barro a
conciencia, asunto muy tdcil v hasta musical en
Africa. He observado a media docena de africa
nos pisotear el barro con los pies descalzos, can

— 14l

l.-mdn de buena gana; vo segu el l'il'llll'llll Cuan-
do se hubo conseguido una mezcla de
consistencia {luida, se echaba en moldes del ta-
mano del ladrillo (en realidad, un poco mas
grandes, debido a que la tierra merma cuando se
seca), se colocaban al sol en tablones de madera
durante una o dos semanas (en la estacion seca
es seguro que no lloverd) v luego se ponen al
horno v se cuecen. En el norte de Europa, el
proceso de secado se realiza bajo techo v dura
LI mes

METODOS DE COCCION ALTERNATIVOS
Antafio, existian dos métodos diferentes para
cocerlos. En ambos casos hay que amonionar los
ladrillos, pero en el primero se entrecruzan las
pil-l."- para d‘.'in'“' espacio entre k‘]‘lnf‘ IAIIJ'IE‘IL'H 3C
hacian algunos respiraderos por ¢l lado del
viento v la altura del suclo. Después, se cubrian
con barro, excepto los respiraderos de entrada v
salida de aire, que facilitan ¢l proceso de coc-
cion. Seguidamente, éstas se llenaban con made-
ra bien seca y se les prendia fuego. Habia que
mantener el fuego ardiendo durante una semana,
para lo cual se necesitaba gran cantidad de lefa.

Abandon¢ cste método (a pesar de que pro-

Y

|



FLABORACION DE LADRILLOS

ducia unos ladrillos estupendos) por el del car-
bon vegetal. En éste, se colocaba una capa tras
otra de ladrillos, con amplios huecos entre ellas
v luego se llenaban los huecos con trozos peque
fios de carbon vegetal. Cuando la pila llegaba a,
por lo menos, dos metros de altura —v de longi-
tud y de anchura tantos metros como ladrillos sc
tuvieran—, se cubria con barro. Lo mismo que
con ¢l método de la madera seca, se dejaban
pcqucﬁﬁn abcrturas clevadas en el costado
opucsto a la direccion del viento para que salie-
ra ¢l humo, vy también aberturas ligeramente mas
grsmdcs a la altura del suclo en el costado que
soplaba ¢l viento para que actuaran de chime-
neas. Encendiamos ¢l carbén y lo dejibamos
arder hacia dentro, para que consumicra ¢l car-
bon vegetal que habia dentro de la pila de ladri-
llos. Iba consumiéndose, poco a poco, durante
varios dia v al cabo de una semana ya estaba lo
suficientemente frio como para abrir el horno.

LADRI[,I,()H BRITANICOS
La elaboracion de ladrillos en Gran Bretana se
remonta a los tiempos de los romanos. He visto
los emplazamientos, duros y llanos, que seleccio-
maban para secar sus delgados ladrillos hechos
en moldes de madera

El mérodo habitual para la elaboracion de la-
drillos, hoy en dia, es el moldeado de paleta. El
ladrillero prepara su banco de trabajo clavando

La EXTRACCION
ARCILLA

DE LA
Asenguie

bt arerlls la py
fabricar fadrillos se consigue
hoy en dia por mredro de

CXcavadords ¥ rdodaoras,

aEt edan
frerianas guie f
propios ladre

irtds
AFICAR LHS

FLEN AL )
arcrlla GITC CUGS PRSI
cavan con pala Exta tarea
es enmormemenle pesada ¥
castiga la espalda, pero
CORG q,'r,.ru.‘rap,;rhp{u, permiie
gue s¢ pueda selecoomar la
arcilla de mejor calidad,
desechando el resio

EI MOLDEADO DL UN
(-I.I'.II'I(!('- s tene 1,1 I'!l.‘”,] t!t' §
se va a claborar el ladrillo lo sulicientemente
'-'n-l-']-'hll':l. sC l’il\:l ["H’ arena seca y se intro
(lll('(’ ©n t'l rnl"']lik‘. \.F”L' ].ll'“]“‘l'll 1‘:I|'.i e
badurnado de arena. Una vez gque se ha
introducido la arcilla, se corta la masa so-
brante con un arco de alambre, dandose a
continuacion la vuclta al molde, v guedando
¢l ladrillo dispuesto para el secado
e

LADRILLO

ARCO DE AL AKBRE

Movoe e Labmi o
™ UARAR S

B AL

Urniizacion
DEL ARCO

MovLpes pe
LADKILLOS

Amitasio, fas moldes de
ladrillos se bactan con
S0 cwaire [MeTas
de madera Hoy e
madera reforzada con
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. Todos o
meddes som algo nids
grandes gue el tamarno
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]—"-I FICORMNO DE LADRILLOS
El requisita indispensable de
un bormo de ladrillos es que’
¢l calor sea continuo
attligdndose para ello tanto
la madera, como el carbin
dh’”t’,’ﬂt' (H!.‘I'Jﬂ 7] lr'h’l“ ‘rﬂ
anfracita mmf:r'ﬂ debe
vervir. Se amantonan los
ladrillos, se carga el
combustible y se cubre todo
con tierra v lfadrillos
r.-'frd;'mnm CTRFFTER
I."'llrd?l,ll"l}ffl Hrf',(;.aﬂ'fllfl fl")]rrl
wna abertura para encender
el fuego, v algunos!
respiraderos en la parte
contraria al vienlo, para gue
pueda escapar el bumo. Una
veT 5¢ enciende ril fm'ng,
éfe se va consumiendn
POca @ paco, ¥, al cabo de
una semana, se puede
J'!:)L'(':l"r.‘! a J:'Amcm.rm :r'
horna y extraer los ladrillos
v f”lfﬂr{ll

LA CARRETILLA DE MANO
IJI rrﬂJ{{Ir}f{H]‘l :'ﬁrn'ﬂ.;rsl;( J[
mang de los elaboradores de
ladvillo estd abierta por los
lados, para facilitar asi la
cargd, y 5e pﬂrdt‘ cargar oon
tantas ladrillos como se
pueda llevar. La carretilla se
H!.‘.l'll':d m;-a'fm Yd ot 1’!}5
ladrillos se tremen que
transportar desde el sitio
donde se moldean hasta la
plataforma de secado, v de
alli, hasta el borno

un molde de secado, en el que hay un trozo de
madera elevado que forma el alarzar o receso en
el ladrllo v sobre el que coloca el molde. Se
espolvorea la tabla y el molde con arena, se
extiende con un rodillo una pella de arcilla y a
continuacion se introduce en el molde, aseguran-
dose de que se llenan todos los resquicios. La
supcrticic de la arcilla s¢ iguala con un a@rco de
alambre, o bien un palo humedo, v lucgo se
vacia i'I mnM(‘ en ('] JHH;{!‘I‘ {{!' f{’fu’.l’!l.r)_ (:l]}lﬂ(l”

se ha elaborado un nimero de ladrillos suticien-
te, el pmh‘mi"m los traslada hasta una plumfm-
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ma. El secado puede durar hasta seis semanas,
dependiendo del clima que haga. En la actuali-
dad, existen técnicas refinadas como el calor por
debajo del suelo.

El otro proceso para elaborar ladrillos, el
P?.’l’)lf(j(’lf([f.i (T_I:.Hddln no Ccs |1'1L1}' Lllilizii({l) ;lf.'t'l.];i]“!t'“'
te. El ladrillero ha de humedecer los moldes ¢en
vez de espolvorcarlos con arcna v los coloca di-
rectamente sobre ¢l banco sin ninguna tabla.
I)a(ln qllf CI Ii‘lllrl]lﬂ (I(‘. m[]l(l(‘}l[][] Flﬂll'ddl} Cﬂtii.
obviamente, mas humedo, necesita un tempo de
secado mas prolongado antes de poder cocerlo.
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ELABORACION DE TEJAS

AS TEIAS DE ARCILLA TRADICIONALES SE

claboran con los mismos materiales que

los ladrillos hechos a mano y de una ma-
nera muy parccida, Las tcjas, sin embargo, sc
hacen de muchos tamanos v formas diferentes y
cxtsten distintos modelos en cualquicra de las
partes del mundo. Las tejas de esos hermosos
tejados realizados en teja flamenca de Ttalia v el
sur de Francia poseen la curva exacta del muslo
de algun tejero romano de hace siglos. Las tejas,
se elaboraban planas; después, en su tamano
clegido, se colocaban sobre ¢l muslo para for-
mar la curva.

Hov en dia, la arcilla se moldea v se embute
cn moldes, v las tejas, despuds de dejarlas sccar
al aire, se cuecen de la misma forma que los
ladrillos. También sc¢ pueden vidriar a la sal,
arrojando sal al horno cuando ¢ste alcanza una
temperatura muy alta, porque el gas resultante
endurece la superficie de las tejas. Los azulejos
para el suelo se suelen vidriar por un lado asi
como las piezas de alfareria. Las tejas son uno
de esos inventos que se fabrican a maquina con
mucha facilidad, v casi nunca se¢ hacen a mano.

g A1
LA ELABORACION
DE UMNA TEJA
Sl‘ pfl’fl."l(fi rlfﬂ;?r’r“r d mano,
con un muolde gue tiene en
N parte posterior una
plancha metilica cuadrada
con dos picos, que moldean
los dos aguieros que tiene
la tera la arcilfa e moldea
con la ayuda de un arco del
que se wiiliza la parte lisa
para aplanar la superfice de
la teja (1), cortando la masa
restante con el cable del
mrismo (2). Una vez se ba
realizado este proceso, la
teya ya se puede retirar del
any, qfu'c.!‘au.r.l’u lesta para
el horneado (3).

Tecrapos
Hay muchas formas de colocar las tejas para
hacer un tejado. La teja italiana, en forma de
muslos o ¢n cualquier otra modalidad, se une
formando hileras que se colocan alternando una
convexa y una concava. e esta manera, ¢l agua
de lluvia corre desde las convexas, hasta los ca-
nalones que forman las concavas. Esta disposi-
cion consigue que se formen una seric de canalo-
nes herméticos, gracias a que los cantos de las
tejas que estan superpucstos permiten que el
agua vava a desembocar al extermo inferior del
tejado. Esta alincacion posibilita tener los teja-
dos relativamente planos que se observan en los
paises del Mediterrineo, sin miedo a las goteras

En la mayoria de los paises del norte de Euro-
pa, los tejados se cubren con tejas rectangulares
pequenas, de unos 26 por 16 cm. siendo éstas
las dimensiones quc ¢l ticmpo ha consagrado.
Estan agujercadas por dos clavos de techado v
poseen dos moldes cn forma de prco (pequenos
salientes) en uno de los lados cortos. Cuando se
colocan en ¢l tejado, sc enganchan los picos en
los varales de las tejas que previamente se han
colocado pal'a[dos a los aleros v los caballetes
Los tejados de teja plana forman un dangulo mu-
cho mas agudn 0 pf'ﬂdfmrff'. de esta manera qavu-
dan a las que estan superpuestas a verter toda el
agua de la lluvia.

5
S,

sy

Ti'._H\.‘i PLANAS

Poseen unos agureros por
los que se ntroducen los
clavos, v las Hamadas
wnaricess, talfentes gue
hacen que la tepa quede
bten fl;d'. crando los .f('(f‘:ru
san cmipinados
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ELABORACION DEL PAPEL

En la fibrica de papel

Richard de Bas, los
trapos de alpodin se golpean
duranie 36 horas usandn
unos enormes martillos
movidos por fuerza

hidriulica

La pulpa de trapos y
dgua se trawsfiere a wn
tangue. El alabrent saca el
greeso de pulpa adecuada del
tanque wtiltzando
una bandeja de malla
de alarbre

05 PRIMEROS PAPELERCOS FUERON LAS
avispas, porque estos animales mastican

la madera, la mezelan con su saliva y cons-

truyen esos hermosos pancles con ¢l material
resultante, muy parccido al papcl. Todo el
mundo puede hacer papel. Conoco a una sciio-
ra que vive en Heretordshire v hace papel con
los materiales mas extranos, desde ortigas a coli-
nabos. Una vez, me envié un pequefo sujctapa-
peles con muestras de papel que habia hecho
de lino, helecho, junco, junco y lino, paja de
algodén, manzanilla, lupulo usado, alcachofa,
col y ortigas. Nunca hubicra considerado aptos
para hacer papel a ninguno de estos productos.
Para poder ver confeccionar papel a mano a
una escala que no fuera demasiado pequefia (lo
pequeno es hermoso pero lo diminuto pucde
ser ridiculo) tuve que ir mas alla del encantador
valle que forma el pequefio rio Dore, que fluye
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por ¢l Allier en la f\uvcrgnn. en el centro de
Francia. Alli, inspeccioné la fabrica de papel
del viejo Richard-de-Bas. Ta [ibrica ha estado
produciendo papel, con solo una pequefia in-
terrupcion, desde el siglo xvii con la misma ma-
quinaria que tiene en la acrualidad  Antes de
esto, habia otra fdbrica de papel en el mismo
lugar, que estuvo [uncionando desde el siglo xav.
La tabrica puede sobrevivir, en parte, gracias a
los visitantes, a los que se les permite inspeccio-
narla (y pagan por el privilegio) v en parte,
porque produce un bello papel que se utiliza en
libros de tiradas limitadas. Por fortuna, rodavia
ha_v demanda para esie |j:|1L:l de pm(]m'm
Posce una estupenda rueda de agua de arca-
duces, que estd en luncionamiento desde hace
300 anos (a excepeion de las inerrupciones mo-
tivadas por ocasionales reparaciones) La rueda
mucve un enorme balancin horizontal, que lla-
man ¢l chapabre. Este balancin tiene clavijas de
madcra de manzano que sobresalen de ¢l en LA
disposicion que se parece a la de una caja de
musica. Al girar el balancin, las clavijas atrapan
los extremos de unos martillos de madera gigan-
tescos, lo que provoca que éstos se levanten
unos cuantos centimetros. Cuando giran las cla-
vijas, caen los martillos dentro de grandes mar-
teros de piedra (denominados crewx de pile),
golpeando asi cualquier cosa que en aquel mo-
mento se encuenire en el fondo de aquéllos.

El ponedor coge la
bandera y arrora la
pudpa ahora solidificada en

tma boja de freltro,
constrayendo wna pla
formada alternatwamente por
una capa de fieltro y una

capa de pulpa.




ELABORACION DEL

PAPEL

Cuando la rueda de agua gira, los martillos sc
mueven arriba v abajo con gran estruendo y un
extrafio rirmo (en realidad, provocado por la
disposicion de las clavijas en un eje enorme). El
material con el que se va a hacer el papel sc
mezcla con AgU li.l:,'wi'.ldal de la corriente que
acciona la fabrica por canales de madera anti-
guos) y se vierte en los morteros debajo de los
martillos. Hoy en dia, en la fabrica se utilizan
trozos de 1]]}!1.1{!['1”_ porgue I)i'ﬂl‘lll['l‘l'l el p'.lp(‘l
de mejor calidad. También scrvirian las viru
tas de madera 0, en realidad, casi cualquicr ma-
terial de origen vegetal. Entonces, v durante
36 h(lr:l‘-, estos trozos de tela son martillcados
sin piedad, hasta convertitlos en una fina pasta.

A continuacion, se echa esta pasta, de consis-
tencia liquida, en una cuba. Alli se calienta con
carbon vegeral, removiendola sin cesar. Luego,
se produce el trabajo de equipo: un hombre
llamado el ouvrenr toma una bandeja poco pro-
funda que riene una fina gasa en el fondo y con
un diestro movimiento la introduce en el liquido,
la saca, deja que el agua sobrante se escurra a
través de la gasa v pasa la bandeja a otro hom-
bre que esti a su lado, a quien llaman el cou-
chewr, el que «pone en la camaw. El coucheur
tiene va prcpur;ld(_! un cuadrado de fieltro de
lana a su lado, da la vuelia a la bandeja v deja
caer la limina de pasta sobre ¢l ficliro. Despuds,
coloca inmediatamente otro trozo de [ielira enci-
ma de la mezcla. De esta torma, construye una
pila compuesta por capas de pasta de papel
separadas con liminas de fielro

Seguidamente, lleva la pila a la prensa que es

La prla se lleva a una fuerte prensa

donde e ﬂ'rlrm'ﬁh' el exeern de
bumedad La palanca de la prensa es
uj;nﬂ'crm.n de wra madera solida, Usande
urta cabria y Gna toga recta se ererce und
FEAYOF presiin

enorme v construida en madera, casi exactamen
te igual a las que se utilizan para prensar la
pulpa de manzana para hacer sidra o la pulpa
de la uva para hacer vino. La tremenda presion
a la que se somete la pila hace que salga casi
toda la humedad. Se sacan las hojas (creo que
ahora va se pueden llamar de papel), v se cucl-
gan para sccarlas en las perchas colocadas para
tal cfecto en un desvan enorme que en invierno
se calienta a tal cfecto. Después del secado, va
son papel de verdad.

LOS DIFERENTES ORIGENES
DEL BUEN PAPEL

Hace muchos anos vi una fabrica de papel en el

MoLDE ¥ CALIBRADOR
Los wiensilios wds
rrporianies de wun fm"?rn'dr.r:'f
de papel son el molde y el
c.ﬁlhr_l.clm ]_"1'l mrn"..'lr e% Fikd
malla de alambre fino con
LM arco r':ﬂ.rl:‘lfl lffl’[' (tlﬂfffh’l'
la pulpa y da al papel hecho
a mano su caracterisiica
(‘unh“uuckm de limeas. 51 se
vacia la pulpa usando
solamenite

el molde, el papel acabaria o
siendn mds prieto en el
centro de la homa que en los
extremos. El calibrador es wn
bastidor separable
,runu;,ﬁuru.r}'r’; que ef ﬂ:ﬁ?ﬂ('ﬂﬂh‘
uttliza para mantener un
gracse unifarme de la P!ﬂf."-’ri
en toda la boja

Despuét del prensado se
desmonta [a pila,
se despegan las bopas de
papel ¥ se cuelgan para que
se seguen
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Prsamno PIGMENTO
MINERAL PARA

COLOREAR LA FASTA

LA PIGMENTACION
Para pigmentar el papel, los
pup;'.lr( ros witlizan wn
colador de fieltro u otra
tela fuerte, poniends dentro
de él el pigmento que
desean utilizar ¢
introduciendo colador v
pigmento dentro de fa
pm'prﬁ, ﬁﬂru'rlr)'.r: fHe e5ta
tome coloracton esirupando
g'f rT;:'l|iJ(Jr [ail; ] f.rir'J':ui

centro de la India. La pulpa sc hacia arrastran-
do una pesada piedra redonda, de la que tiraba
una vaca, por una artesa circular de piedra. Se
51](“[1'(.[’1 |i]5 l]UjEiS (.1‘._' Itl p'l.llp'-l. IUL'*‘.U S0 pl't..‘ﬂfill-
ban y por ultimo, asi de facil, las pegaban a la
pared de un cobertizo, donde se secaban ripi-
damente gracias a la calida atmostera de aquella
region,

Sin tener que ir tan lejos, Mr. John Sweetman
supervisa la tabrica de papel de Wookey, So-
merset, v ¢l puede ensenar a cualquicra ¢l vigjo
molino donde todavia sc¢ hace papel siguiendo
los métodos tradicionales, Primero, s¢ hierven a
presion en sosa caustica trozos vigjos de tela.
Antiguamente, s¢ machacaban los trapos en un
almirez grande con una maja. Hoy en dia, se
uttliza una maquina denominada Aolandesa, que
consiste en un rodillo dentado que gira en un
tanque. Los bordes dentados tocan justo ¢l fon-
do del tanque v, de esta forma, machacan la
mezcla de pulpa v agua. Al operario que maneja
la holandesa le llaman ¢l batidor v, como proba-
blemente cada partida de materia prima que re-
cibe es diterente, debe proceder con buen ojo
clinico. El rigor con ¢l que s¢ bate la mezcla ¢s
sumamente importante para la calidad final del
papel, asi como la canudad de agua con la que
se mezcla la pasta de papel.

Inmediatamente antes de acabar el barido, se
anade un poco de alumbre (sulfato de aluminio)
v, a veces, Jabon, a fin de aprestar el papel. La
pasta, como la llaman a partir de ese momento,
pasa a un cajon donde se mezcla con agua hasta
conseguir una solucion de un uno a un dos por
ciento por peso de marteria seca. Entonces se
pasa a la cuba.

La cuba contiene un agitador en el fondo y un
mecanismo para calentar la pasta y mantenerla a
una temperatura agradable. El cubero coge un
muolde, que es una bandeja poco profunda, de
tela merilica fina. Coloca a

L'l.lL'l.lUl' LIL' LI I_'I'JT“_{L'-
|@ W Mdreo, es ||(‘L'i|‘, un armazon al ue se pone
sobre el molde, a fin de darle mayor profundi
dad. Se \I]jl'l:i el molde v el barbador, se sumer-
BCO €n L'I Jras

a, se agitan para quitar lo que
sabra v nivelar la pasta, se levanta el marco y se
pasa el molde al eroncher. Este le da vuelta sobre
un trozo de fieliro v cae el futuro papel. Estos
dos hombres pueden hacer diez hojas de papel
por minuto. A continuacion, s¢ prensa la pila
con una prensa hidraulica. Una vez se ha sacado
¢l agua sobranie, se separa el papel del fieliro
v se prepara en orra pila diferente. Esta dluma,
b I}ll'[l‘.‘\:l lh' nuevo a4 veces, } a I_'UHII'I‘ILI:II_'H.IIII, s
extenden las hojas en bandejas de rejido de es-
En-

Lonces, se [Hll'{ll'll JILil'Tl'!.'.]I' \'III1I|I'[}_'_iL'T!l{Il['fI‘\ ©n

fraza, lll"HlH! de una habitacion H ':Il’l:i

una solucion de gelatina o almidén, prensiando.
las v dejandolas secar. Si se necesita un acabado
muy terso, se intercalan entre las hojas laminas
de acero brillante v luego se enrollan. Siguiendo
estas téenicas centenarias se obtiene un papel
{que posce un gran valor, que es el I'L‘ﬂL"](! del
tiempo v la destreza de los artesanos.

UNAS LEYES INSENSATAS

r".ll l_'] SiHIL1 XVl l_’l CANAMo ‘(.‘:HJHH?_’HJ sariva) era
el material mas apreciado para la elaboracion de
l'l-l'll'll.'l l'lll l'l.'ll“lJilfJ, sC l’.'l.ll[i\-':;lbii a gl".l['l L‘S{,':l.l'.!
salo con este fin. Las sogas de cifiamo usadas
eran’ asi mismo, especialmente apropiadas para
este proposito. La armada britanica de aquella
época debe haber sido un buen abastecedor de
sogas viejas. Ahora, sin embargo, debido a las
estiipidas leyes que estin en vigor en muchos
paises, el cultivo de esta espléndida vy il planta
esta fuera de la ley y, en consequencia, seguimos
consumiento los bosques del mundo, destrozan.
do el equilibrio ecoldgico de vastas dreas del
|'.|h|1]l.'|:|.

Ht' I“.IL'(.!L‘ ATULINCNIAr que por muy hLll‘.‘T] p;l-
pel que haga, seria imposible que proporciona-
ra el necesario para un sélo diario de gran tira-
da. Muy bien podria ser asi, pero quizis el
mundo serfa un lugar mejor y mas agradable si
se pusiera mds énfasis en la calidad y menos en
la cantidad.
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ECUERDO UNA EPOCA, NO TAN LEJANA,

en la que la mavoria de los articulos que

ahora se empaquetan con cartén o plisti-
co, venian en una cesta. Toda clase de produc-
tos de granja y mariscos se recogian v luego se
distribuian en cestas: solo por éstas iltimas ha-
bria que pagar ahora un momén de dinero, su-
;I(_l['ll[l.'lll.h_l l!l!l.' se [‘lllliL’rH ETICOnirar ngl]it'?'l (.]llt'
supiera hacerlas. Los objetos de cesteria evita-
I.'IH" llU[‘ THS I.]l][(_'"‘ds b1 r(!lllili{.’r'd'l]1 L]Ll('_' IU'H S0In-
breros se aplastasen v que las hormigas se co-

serlo. Muchas noches venia a mi casa v se senta-
ba conmigo al lado del fucgo y, entre otras co-
sas, me enseno a hacer cestas. Me solfa decir que
s¢ podia ir deambulando por los caminos lle-
vando solo un cuchillo, que le permitiria hacer
cualquier tipo de cesta. Mc introdujo en ¢l arte
de usar tiras de avellano, arbustos de zarzamora
a los que se quitaba las espinas, arbustos de
escaramujo v hasta madreselva v otras enredade-
ras para hacer cestas. En otra parte del libro se
puede leer sobre la elaboracion de cestas con

mieran la merienda campestre. El envasado y  tiras de roble (ver pag. 39) v junco (ver pig.
) almacenamiento tampoco eran el final del asun- 164). Pero siempre insistia en la supremacia de
¢ 10, porque la cesterfa formaba parte de la vida los diferentes tipos de sauce, cuyas varitas finas
Py cotidiana hasta tal punto, que uno bien podia v flexibles eran ¢l mejor material para la elabo-
atrapar gorriones en trampas de cesterfa cuando  racion de cestas,
> era joven y acabar sus dias en una silla de ruedas Cuando hablamos de los articdos de miinibre,
de mimbre. nos estamos refiriendo a la claboracion de cestas
de sauce. La flexibilidad del sauce ¢s la que per-
LA sUPREMACIA DEL SAUCE mite los trabajos mas complicados, v la facilidad
Cuando vivia en Gales renia un buen amigo que  con la que crece v se recoge es la que permite la
se llamaba John Jones, un gitano orgulloso de  elaboracion de cestas a gran escala. La termino-
| - 1——".:_;._3_;__?.__:-.;_,—-- e -*il‘ Jaura para airLos
x R L CANASTA PARA
i LOPULD

Cesta DE COsECHA

LEESTA PARA TRANSFORTI
DL PRODUCTOS LALTELRS

DIVERSOS PRODUCTOS !

DE MIMBRI

Solemos olvidar la versatilidad de la
cesteria. St se observa la gama de
clementos de mimbre agui mostrados, e
sabrd algo mdv acerca de sus posibrlidades
El mimbre se bha utilizado desde stermpre
para guardar productos perecederos debido
a la buena vemiilaciin gue proporciona
Otra caracteristica del wrimbre es que se
puede elaborar mds o menos abicrto. St se
hace muy abierto, ¢l producto resultante es
wria jaily

Busiim

—155—
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PopA DE MIMBRES

L 05 MIMBRERALES SE FORMAN PLANTANDO HILERAS
de ramas de sauces en un terreno hamedo Y Cstos
crecen sin ningun problema. Se cultivan durante tres
anos y luego se corran por el pre (se podan a ras de
suelo); a partir de ese momento, se |n‘n.|atl| cada ano
La poda es un trabajo durisimo v, al igual que la sicga
del carrizo v del junco, son actividades invernales. Se
necesita una hoja curva, del estilo de la hoz que utiliza
el venerable caballero de la fotografia (arriba) v, para
podar las ramas de mimbre a nivel de los brotes, es
necesario enconvarse mucho

Los cortadores de mimbre que solfan trabajar cerca
de mi casa en Irlanda eran pescadores de salmon que
se dedicaban a esto’la mayor parte del invicrno, cuan-
do no pcllll".lll salir a pescar Los mimbres se trans-
portaban rio abajo en gabarras que se arrastraban con
una pertiga v se descargaban cerea de las cesterias.
Alli los cogian un ejército de trabajadores listos para
descortezarlos. Cada trabajador tenia una retranca cla-
vada en el suelo, con una agramadera atornillada en la
parte de arriba por la que pasaba los mimbres a fin
de machacar la corteza. Recuerdo que cuando salian
los minos de la escuela, solian bajar corriendo a las
cesterins para arrancar con las manos la corteza sucelta
de los mimbres,

LA RETRANCA

Estd compuesta por dos barras de hierra soldadas la una a
la otra, formando en sy extremo un pico bifido en forma
de V. Se wtiliza para rascar ol mimbre con ol extremo
aflojando la corteza, abora ficl de desprender
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logia varia segun la procedencia: mimbre es el
término que yo utilizo coma varilla, aungue h:{ya
sindnimos mds extendidos. En Irlanda, donde he
tenido mis mds recientes experiencias en la ela-
boracion de cestas, los llaman mimbrerales.

EL MEJOR CESTERO DEL MUNDO

La reflexion acerca de esas cestas antiguas, que
en un tiempo fueron tan comunes, hizo que me
decidiese a buscar a un cestero de la vigja escue-
la. Empecé a preguntar por ahi. Muy sencillo,
me dijo todo el mundo. El mejor cestero de
Irlanda, mejor dicho de las Islas Brivinicas, y
probablemente del mundo entero, vive en un
pueblo cercano, a unos 65 km de aqui. Es dificil
ignorar esta clase de informacion. El hecho es
que la primera persona que me tropecé cuando
fui a ese pueblo, habia trabajado durante 26
anos en «Artesanos del Sauce Shanahans. Tam-
bién me dijo que Joe Shanahan, ese gran hom-
bre, era el cestero mas famoso en todo el mundo
y que yo era el mas afortunado de los mortales al
haberlo encontrado con tanta facilidad.

Fue, no obstante, unos cuantos dias mas tarde
cuando atravesé, tras Joe Shanahan, la puerta de
su taller. Dentro habia un gran habitacién, com.
pletamente llena de objetos v materiales de ces-
teria de varios tipos. Una chica muy guapa esta-
ba sentada en un taburete bajo en un extremo
de la habitacion haciendo, con gran destreza,
una pequena cesta rectangular con tapa. En el
otro extremo de la habitacion habia un joven
sentado, ocupado en un trabajo similar,

EL TABLON DEL CESTERO

Ambos trabajadores tenian una puerta vieja v
grande tirada en el suelo cerca de la pared, el
denominado tfablén del cestero. Encima de ésta
habia una madera parecida a un tablero de una
mesa, de 1,5 m por 90 c¢m aproximadamente,
inclinado. Se trataba de una tabla de revestimien-
to, que tenia uno de sus extremos enganchado a
un trozo de madera clavado al tablon, para que
no pudiera resbalar. La parte de encima estaba
apoyada en unos blogques de madera. El cestero
se sentaba, con la espalda contra la pared, en un
taburete bajo, frente al extremo elevado de la
tabla de revestimiento. Si queria que estuviera
mas alta, ponia debajo uno o dos bloques mas.
Si lo queria mas bajo, sacaba alguno de los
bloques.

Empapar EL SAUCE

Una puerta abierta conducia a un patio en el
que habia haces de sauce en remojo. Pasado el
patio, se encontraba otra vez un jardin cercado.
Alli habia un banco de carpintero (ver pag. 25).
Como otros muchos viejos jardines de pueblo,
rodeados de antiguas paredes de piedra, daba la
impresion de ser un lugar delicioso para repo-

Raroira

Punedn
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Guia
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ARiLADOR

sar. Pregunté a Joe si, de vez en cuando, no le
tentaba la idea de sentarse alli a hacer las cestas.
Me dijo que no, ya que el sauce se secaria dema-
siado rapido estando al sol.

La clave de la elaboracion de cestas de sauce
es la flexibilidad del mimbre. Sin embargo, el
sauce se almacena seco v hay que empaparlo
bien de agua, antes de usarlo, para devolverle la
flexibibilidad que necesita para cuando se le tra-
baja. La mavoria de los cesteros remojan el sauce
el dia anterior a usarlo. Los haces que vi en
remojo en la cuba de piedra los sacarian des-
pues de una hora mas o menos, segun el tipo de
sauce que fuera, y lo dejarian madurar durante la
noche; es decir, dejarian que el agua que se que-
daba en la superficie penetrara hasta la médula
del mimbre, dejandolo asi listo para trabajarlo.

Ly A

L?\.‘\ HERRAMIENTAS

En la cesteria no se utifizan
muchas berranmuentas. Bl
eqaipo deld cestero cluye
pequenios utensilios gue e
usan para cortar y abrir las
varas de mimbre, cuchillos y
tenazas que podan ¥ cortan,
v algunas imstrumenios para
(Rl.mf.ur ('.Ir .rn'n‘.:.u_fn El

abridor Jwrh-
Juh’,\;n'!l igalmenite en tres

las varas, mieniras gue el
aftlador v el cepillo reducen
el grosor o la anchura de
éstas. Uma vez que las varas
bar sidan abiertas y
cepilladas, se pueden doblar
en fa forma gue resulte
convemente, El rajador
también abre las varas, y
las temazas ¥ fa racdera se
utilizan para recortarfas
crando la pleza estd ya
termninada. Los punzones,
una ver engrasados en el
ctierno, abren el trenzado ¢
mtroducen puevos mowbres
eni ¢l El meaterial tepido se
aflora ¢ 1puala con el
bardor, rrilizdndose el
extremo redondeado (la
guia) para estivarlo
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Arresano DE Kent
El cestero de Kent que se
miecestra en la fotografia estd
cast terminando una cesta
de minthre hlanco ¥
castario, que serd wlilzada
comoa carra de perro. Los
cesteros suelen trabagar
sobre una tarima donde se
stenlan, anngue en ofras
ocasiones witlizan una
pequeria tabureta

MAS INFORMACION SOBRE EL SAUCE
Hay mimbre castarro, amarillo v blanco. Ll mim
bre castano es el que dejan con corteza v sc
utiliza para hacer cestas grandes y toscas. El
mimbre amarillo se hierve con la corteza durante
al menos tres horas (por regla general, casi cin-
co) v luego se le quita la corteza. La coccién
provoca que ¢l tanino y otros tintes de la corteza
coloreen la madera con un tono muy agradable.
I—..I ]nl‘Inhr@ hlilnfl? S (.'1 quc s¢ d[‘ﬂ(’(lnl'zﬂ .‘iin
cocer, Para hacer mas sencilla la tarca de descor-
tezar, los haces destinados para ser mimbre
blanco se dejan en estanques fangosos desde que
s¢ recogen on invierno hasta que se transportan
en primavera, que ¢s cuando realmente empic
zan a echar brotes.

Todo este trabajo lo hacia la casa Shanahan,
pero ahora, cso si, la mayor parte del matcrial
era de importacion. Al parecer, cuando la gente
pucde ganarse bien la vida de otra mancra, no sc
dedican a ir rio abajo en un barco para cortar
mimbre. Hay una pequena cantidad que todavia
la cortan los pescadores de salmon, en invierno,
pero la mayor parte viene de Somerset, donde
hay trabajadores del campo v pequenos propic-

tarios de granjas que todavia cultivan mimbrera-
les como parte de su sustento,

Lr\ CESTA DE LEVADURA
Tencmos cesteria cuadrada v cesteria redonda,
diferenciadas, principalmente por la forma en la
que s¢ inicia la confeccion de una picza. Joc
tuvo la amabilidad de mostrarme las complejida-
des de ambas, al tiempo que me transmitia un
enarme entusiasmo por su antiguo oficio. Como
muestra de lo que es la cesteria cuadrada, esco-
gio la elaboracion de una cesta de levadura, Se
trata de una cesta cuya historia dice mucho so-
bre ¢l comercio de la cesteria vy de su pro-
duccion

Antiguamente, los destiladores solian fabricar,
como un subproducto, toneladas de levadura,
quc cnviaban a los panadcros. Las pequenas
bolsas de levadura se empaquetaban en cestas
que no se devolvian. En un tiempo, ¢l taller de
Shanahan llegd a producir hasta 1.200 cestas de
CsIc li]‘m ala scmana, cada 1||:|.'|.||i|.1 hacia hasta
40 cestas en un larga jornada de trabajo

«¢Qué ocurria con las cestas después de que
s¢ habian entregado al panaderor», le pegunié

158

‘T



—T—

CESTERIA

=g

«iSe echaban al fuego! Debajo del horno.»

Me dio la impresion de que esta medida se
debia a que la cesteria era extremadamente bara
ta, siempre que la mano de obra también la fue
s¢, v por ¢so podian hacerse cestas para un uso
tan pasajero. Es verdad que la cesta era una
tarca comin que s¢ podia realizar, tapa incluida,
en un cuarto de hora, pero estoy convencido de
que csa cesta hubicra podido soportar docenas
de viajes desde la destileria hasta el panadero
antes de deshacerse.

Las cajas de carton lleparon en 1957 v eso
mato la industria de la cesteria, porque éstas
eran todavia un poco mas baratas que las de
levadura. El coste en miseria humana que supu-
s0 el despido de la mayoria de los cien hombres
que trabajaban en las cesterias, no se tuvo en
cuenta, por supuesto. Ni tampoco el hecho de
quc las cajas de carton conllevan la tala de bos
ques, mientras que las cestas dependen de las
coscchas anuales de mimbrerales, que se repro
ducen sin cesar.

E]. USO DEL CEPO

La base en el comienzo de cualquier cesta es el
denominado cepo, que no es sino dos tiras de
madera atravesadas por dos pernos. Joe sujeto
con el cepo 13 mimbres elasticos, de manera
gue s¢ mantuvieran verticales, v se coloco en su
lugar de trabajo. Rapidamente, tené dos mim-
bres alrededor de la base de esta pequeia valla.
«A esto lo llamamos ¢l erucer, me dijo. Luego,
empezo lo que denominaba ¢l grrado. Sc trataba
de un tejido sencillo, pero que se hacia con cin-
co o scis mimbres juntos v paralelos. Obviamen-
te, era un método muy rapido de rellenar espa
cio. Después, termind la pequena pared que
tenia delante con otros dos mimbres entrelaza-
dos v a esto lo denominaba el pase.

Clji‘i'l'll]{ir\ A GRAN VELOCIDAD

A continuacion, saco del cepo la pieza de ceste
ria que habia tejido v la dejo delante de €l, enci-
ma de la tabla inclinada. Tiré encima de la pieza
una picdra grande para mantencrla firme. Los
mimbres que Joc habia utilizado sobresalian muy
por encima de la seccion tejida de la base y
entonces reforced cada mimbre por donde sobre
salia v lo doblé en angulos rectos, para elaborar
los pies del cuerpo de la cesta. La tarea de re-
torcer consiste en clavar la hoja de un cuchillo
por la veta del sauce, dandole una torsion ligera.
Esto hace que la veta se abra lo suficiente para
poder doblar el mimbre sin gue se rompa.
Cuando doblaba un pie, lo mantenia alli con
una lazada no muy fuerte. Una vez estuvieron los
pies en su lugar, hizo girar rapidamente los dos
extremos v los dos costados de la cesta. Siguié
dando vucltas uno de los lados durante mucho
mas tiecmpo quc los otros, acabandolo con un

TECNICAS DE CESTERIA

Los privcipios u'r'fl arte de la cesterig son
simtlares a las de tejeduria. Se ueiliza
tina bilera de psintbres paralelos a traves
de los enales se teje otro mmbre,

en dngnlo de 9. Se pucde weilizar meds
de un mombre al misme tiempo,
también s¢ pueden realizar disenos con
ellos. Para confecctomar una pteza

ot il A

J(' ceiteria ('mn."r;m".r je fipa PritErc: fa
bilera imicial de mambres v qiando se
termina, se lig of mombre fnieral sobre g
msomn, Para realiz

piezas redondas, es
HECCTIPIO  fed Sc uttlice wnm numero trif i e
! mbres puntales para gue se pueda asi
ando alternativamente por delanie

v deirds de eflos

HACIENDO EL NUDO
IMICIAL
5t ose mnra ol )fr)}m‘u de un
canasta redondo se podrd
observar el nedo con el gue
el restern comienza a
trenzar, entrelazando tres
= varas de mimbre sobre ofras
tres. A confimuacion. rodea
o Lo cruz de esta manera
Jormada con un tramador y
va abricrdo los weerebres
Sformardo ana _,I’.r)_:.-nu
evrellada, bien sea con un
wiirsfire .u'lf.['f.”rJ a J(Jb."{'.
dando vueltas alrededor de
las puritas de la estrella,
e enen wn namnero
mpar

Enrejano

Este f!pr! de fh'li:ﬂrfn (T3
micia com fres mumbres,
patando uno por delante de
los orros des

CRUZADILLO

Esic ex un tipo bisico de
J'J'p'rr,‘,u.rfu fhe i n‘.:i‘f:u o
Hum ’J”l'.l!.‘."l‘ |’UH' ie ;JJJ&J IP!'J’
delante y por deirds

EL cirano

Este tipo de trenzado es
simelar al antertor pero e
realiza con (res mimbres a
la ver Fs bastamte vapido
de realizar y su aspecto es
mieey presembable
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Risere pe cinco
MIMBRES

Existen muchos tipos
diferentes de ribetes En ol
que aqui se muesita, se ban
wiilizado cinco mimbres
drstentas

ReED ApiirtA

Las costeras ,m.m’ar ('.qu.h‘mrd!
total o frari wlmente su obra
en red abrerta Ya séa oomo
decoraciin o por algin
motivo priciico. Las varas
ascendentes ftenen Gue esiar
frertemente atadas por
arriba para gue ¢ mantenga
la solidez de la preza
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CANASTO PARA

LAS PATATAS

Se utiliza para guardar
fralalas, Wi olic Si buse
tiene gue ver espectalmente
resistente. El canastero del
West Country gue se¢
muesira en la fotografia le
estd aiadiendn, ademds, un
ribete de proteccion, para
que e sirva de refrierzo y
pucda \r-{ar-rr.n el preso

CESTERIA REDONDA
MNO MUY COMUN
Cuando se dominan los
Priscipiog de la cesteria, se
puede confi
de miimbre con solo

THFAr MM

darncnlur o disrainur I"|'I
nmern de varas por entre
las e fe lefe Log enatro
eremplos que abapo s¢

e Iirgn cran, drfano .Jr:
use corriente v resultaban
particilarmente indicadaos
para ser trabapados en

L "n‘;’l‘l'

CFTEC T

CARRALIA €8

e e P

cruce. Doblé la parte sobrante, que s convirtio
cn una tapa. Por ultimo, recorto todos los extre-
mos sucltos con una tijera, ;mru'ld.l a una de
ptll.l;l]’. pero hecha para ¢se tin.

Jt:lt' trabajaba a la velocidad del rayo. Lra difi
8 II ﬁ[‘}:lll[ |ll L]lll' l'hl}l]'!:& Iiﬂt irndu

«;Cualquiers puede hacer una cesta, pero si
Lno s l{ll]l'll' !{i“‘l:” ]-'l \"lLi:] con este l]lj\.‘]"". ]Id_\"
que ser rapido!s, dijo

LA CESTA DE TURBA
Tras lo de la cesta de levadura, Joe insistic en
gue hiciera yo una. La que hice, mas bien la que
hizo Joe con la pequena ayuda que le presté, fue
una cesta de turba, que resulta un buen ¢jemplo
‘_!L‘ [Ll i.ll.“_' [ . !:l ‘_'l_“\“'[l—'d ||'{il'|”|l:l

La wurba, que esta formada por residuos vege-
tales, se extrae v se deja secar para ser utilizada
como combustible (ver pag. 62) Todavia tengo
la cesta v es perfecta para cualguier uso. Ahora
mismo, estd llena de paratas

La base de esta cesta se realiza cortando seis
tiras cortas de mimbre, que se colocan tres en
horizontal v arras tres encima, atravesandolas
[ormando angulos rectos. John Jones (mi amigo
girano, como I'('i't!l'L].‘l]’:jlll me }ldllld L‘Ilb‘(ﬁ.ﬁldu o
hendir un momén de mimbres v a pasar ¢l otro
monton a o iil‘l".\ ll[' !'ﬂ ]ll'"lill]l“'ll. JL)C [}did}}d ¢ste
método v me dijo que preferia el tradicional,
que consiste en poner un grupo encima del
otro. Colocaba la rabla de revestimiento tumba-
L!H 1 L‘] 5'.”.."{1, I""u‘:i |l|\ lT'lil”!"'['.\ entrec I'llZ:li'll)S
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encima v los igualaba con ¢l pie. Se agachaba y
los ataba con una tira de mimbre muy delgada v
clastica, que ¢él retorcia para hacerla ain mas
Hexible. Luego, estirando de las puntas de las 13
varas que habia atado formando una estrella (el
extremo de la tira de mimbre que se utiliza para
atarlos forma una punta extra de la estrella),
empezaba a tejer otras tiras de mimbre entrecru-
zandolas por el entramado anterior. La treceava
punta es crucial, debido a que ¢l nimero de
mimbres que forma la wrdrmbre (para unlizar un
término del tejido de telas) tiene que ser impar,
va que si no fucra asi, después de una vucla de
tejido, se empezaria a repetir ¢l diseno v todos
los mimbres que s¢ estan tejiendo (los feredores)
quedarian en el mismo lado, con lo que no exis
tiria entramado alguno en ¢l tejido.

Al pasar de la mitad de la base, los mimbres
tejedores empezaron a separarse demasiado, asi
que se anadian nuevos mimbres al tejido. Los
extremos de estos Gltimos se afilaban con ¢l cu
chillo. Después de haber tejido aproximada-
mente la mitad de la base de la cesta, empezaba
mos a darla vucltas para rellenar los huecos con
mas rapidez, antes de completar ¢l borde de la
basc circular empererindola, es decir, colocando
una especic de trenza que sc realiza tejiendo dos
mimbres. Si se observa la basc de una cesta cir
cular, s¢ podra comprobar que es concava, de
manera que unicamente ¢l borde mas resistente
de la base esta en contacto con el suelo. Mi cesta
de turba esta tepida de forma similar,
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Los cOSTADOS Y EIL. REMATF
En las cestas redondas hay que mntroducir esta-
cas de los costados en el tejido de la base. Se
seleccionan 29 varas resistentes y se afilan por
los extremos inferiores, que se introducen con
fuerza por el borde de la base circular; despuds,
se retuercen v se doblan bien hacia arriba. Esto
se denomina colocar en punta. Un tejido apreta-
do mantiene la base de las estacas bien tirante.
Seguidamente, se teje durante un tiempo con
cuatro mimbres a la vez, para acabar antes. A
continuacién, Joe me ensefid un nuevo truco,
una especie de trenza a la que llamaba tepdo
francés, que consistia en introducir mimbres re-
cién afilados en el tejido v trenzarlos cambiando
la cesta de posicion

Cuando estaba cerca del borde de la cesta, Joe
elaboro un complicado ribete tejiendo cinco va-
ras a la vez. En este tejido introdujo los extremos
de las estacas, doblandolos en angulo recto y
intretejiéndolos en el tejido inferior con una pe-
sada herramienta férrea llamada mano de bierro,
Hizo una consistente asa, con un extremo en
cada lado de la cesta, con un simple aro de
mimbre que pasé por el tejido (para ensanchar
los orificios utilizé un punzdn). Luego, escogid
mimbres mas delgados, los retorcié mucho para
hacerlos mas flexibles v los enroll6 alrededor del
aro v los tejio a la cesta que vemos en la foto-
grafia.

Rico EN EXPERIENCIA

Después de haber sido testigo de estas exhibi-
ciones de cesteria, me di cuenta de que Joe Sha
nahan podria confeccionar cualquier tipo de
cesta existente ahora o en el pasado. Me enter¢
de que incluso construyd cestas para globos.
Cuando empezé en este oficio, habia un cenre
nar de personas que trabajuban en cesterias a
jornada completa. Hacian una serie virtualmente
iterminable de objetos. De éstos, unos cuantos
eran sillas de cana, cestas de lavanderia y orras
muy pesadas v resistentes para los ferrocarriles
(se solian ver cestas en los andenes de todas las
estaciones). Elaboraban cestas para patatas, para
lena v para la compra, v gran cantidad para usos
industriales (la mavoria para la proteccion de
bolletas v frascos), cestas para ¢l pan ¢ incluso
E'l'_'n':l COSAS TAN Femotas Cormo I['I'\. E!l'lh[l""ﬁ l{l‘ coeste-
ria de los campos de polo (asi los ponies no se
lastimaban cuando se daban contra ellos), boza-
les para terneros (para impedir que éstos mama
ran demasiado de sus madres), cestas para bici-
cletas v hasta nidos para patos.

Cl-}- FERIA PARA LA PESCA

(Queria que me hicieran unas cuantas piezas es-
peciales de cesteria para utilizarlas en el Dreoulin
{ver pag. 106). En primer lugar, iba a ir a pes-
car en el estuario donde estda mi casa y este lugar

(&1 i‘ﬂmﬂﬁl) P"T IFI.‘i 1I"!"1III:IS. plll'(ii' que d \'{! no
lL‘ HUSU:'II 11]5 Hllglluﬂb, pero I'I'd1'<l mi son uno tll'
los pescados mas deliciosos v, s1 son ahumadas,
V'.I.](_'n I]luch‘ds VEeCes su F)L’SU en Slllllltjll 'dllL'I[I]HL{U
Lo que vo necesitaba pues, eran anguileros de
East Anglia.

Los mejores anguileros estan disenados v ela-
borados por los mismos pescadores de anguilas,
para asi adaptarlos a las necesidades del rio en
el que pescan. Un -.mguiicm tipico mide hasta
7,60 m de largo v se compone de dos cimaras
que se comunican por una tolva. El anguilero
[it_'nl’ Iil h'.]!'il_' 'F'll:"lﬂ\ pard pn[fl.'rln llt.'].ijl [ad }] L']
f{!n(].n f.{t'l Tl‘L'I, l]].]l:' [ =t dl.lf'll_lt' "H(.!'d” ]:l.‘i ilnﬂllliﬂ‘t
Uno de sus extremos tiene una abertura ancha v
el otro estrecha v cerrada. Unlizan como cebo
un trozo de pescado, va que la anguila es un
animal carnivoro y le gusta la carne v el pescado,
asi como algin que otro tritén o rana. El cebo se
coloca en la camara del anguilero que tiene el
extremo cerrado. Atraida por el olor, la anguila
se mete en el anguilero v como no puede encon-
trar la pequefia entrada, se queda atascada en él
Los ingleses tienen fama de preparar las angui-
las en gelatina, pero la mavoria de la gente en
Qrros PSI'SCS I:l!i PTL‘P:ITHH ﬂhlll]]ll{.IHS o, ‘sL'l]t'ilIii
mente, las frien o las guisan

También queria conseguir una cesta para lan.
gostas y otra para buccinos. Por supuesto, estoy
enterado de todas las ventajas que muestran las
trampas para langostas hechas de metal estirado
y tela metalica v todo lo demas, pero no soy un
pescador profesional y me complace mas uili-
zar métodos tradicionales; por este motivo, pre-
feria cestas tradicionales. Pensé que si podia
observar a un cestero profesional como las tejia,
podria copiarle y hacer cuantas cestas necesia.
ra. Joe estaba seguro de poder elaborar cual-
quier exatico modelo que le dijera. Aquel mismo

La anasan

La tradicional cesta de pesca
of f(lﬂ”l-rl.'z‘bf CORTG «rndide,
sienido el mimbre el
material mds indicado para
sti elaboracion. Estd dotada
con una hira que se cuelga
del bambro e prtrad’r;r ¥ i¢
le confiere la forma lateral
del cuerpo, ya gue
normalmente estard en
contacto con la cadera, cercu
de la mano gue le gueda
libre

La vesca orn
MARISCADOR

La camasta quie se mugstra
en la fotografia mferior

perienece d un mariscador
de ;{;.r.'!}r"m ae la mocra
ocardental mplesa. A veces
y como regalo adicional
también se consiguen
alpunos pescados
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Trampas PARA
PESCALOYS

Las trampas utilizadas para
capinrar peces vienen en
forma de recipientes de
fondo plano que se
r.l'rf:rnrhin en el lecho
marino, inlroducténdose en
ellas crustdceos del tipo de
la langosta, o pueden ser de
disesio tipo tunel, que
permten gue los peces
entren en él, pero no gue
salgan. la mds famosa ex la
trampa salmonera. En ol

estwario del Severn, cerca de

(’;:14’:‘5 d(! .*ll.mr_ exisfen
bileras apiiadas de este tipo
de trampas, que se han rdo
depositando en el barro del
fonde durante guinientos
darios en espera de caplurar
loy peces cuando la marea
los arrastra al wrar. Es
Hecesarto, por supuesto, que
se realicen cierfas tareas de
mantenimiento, tal coma
podemos observar en la
[otagrafia inferior

———

dia sacé tiempo para hacerme una cesta para
buccinos.

CLHJI'A.‘! PARA BUCCINOS

He salido muchas veces al mar con los pescado-
res de buccinos de Wells, en el este de Inglate-
rra. Al escribir esto, tenga delante un cuadrito

precioso, en el que aparece la tipica barca para

TrRAMPA SALMONERA

coger buccinos (embarcacidon con una forma
abierta muy especial). Los pescadores de esa
zona utilizan cestas de metal tejida, con braman-
te alquitranado enire las barras de hierro. Las
echan a 20 o 30 millas de la costa en una soga
can 40 cestas, con cebo para el pescado Los
I"lll i!Hl‘\ S (ll'\“!:l" LtL'!][l'r.'l LEL' L‘]iﬂ!ﬁ _\-, t{L’I_‘i(Ili
a la forma que éstas tenen, no pueden volver a
salir. Después, se traen a la costa, atravesando
la peligrasa harra de arena, v se hierven en sus
l{ﬂ"_'h'dq

Joe me hizo una cesta exactamente igual que
I'ﬂ.“ {I? w-'f"”_‘b. \ [:II.{!‘] LA |”|_‘(l‘l}| Il{”':i cn lfr]”"-
natla. El armazon se coloca en una plandlla cir-
cular, en la que se han maladrado 17 orificios
pequenos. Primero se hace la tolva, utlizando
un simple tejido de gabian de unos cuantos cen-
timetros. Luego se doblan las estacas y se weje el
cuerpo de la cesta. Se hace por separado una
base plana que seguidamente se reje en aguélla
Las cestas de langostas se elaboran de manera
muy similar, pero con la base mas ampha para
que quepan las langostas mas grandes. Tengo la
cesta de buceinos acabada, colgada en la pared v
l.'.'i.lll"lll I"(ll“i']}l L l{l' eslos diias en l'T I'FlJl.'llll
de Waterford. 5i quiero capturar algo, necesita-
ré¢ algunas mas para acompanar a la que Joe me
hizo. Pensandolo bien, igual estoy siendo dema-
siado optimista al creer que podria copiarlas.
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LA sTLEA SOMERSET

N BUEN CESTERO PUEDE HACER UNA SILLA DE MIM

bre v ésta resultard ligera v resistente, pero no
durara toda la vida; desde luego, no tanto como la silla
Windsor que vimos en la pagina 63, por ejemplo. No
se puede pedir que una gran cantidad de mimbres
delgados v Hexibles, aunque cstén muy bien tejidos,
aguanten el uso y la tension al que se someten las sillas,
Un mueble que tiene que ser razonablemente ligero,
pero que se destina a soportar el peso de un volumi
noso ser humano (que riene bastante probabilidades
de balancearse de un lado a otro como un péndulol,
tiene que ser un ejemplo de ingenieria rigida.

En la silla Somerset se combinan el trabajo de ceste
ria con una construccion mas rigida, necesaria para
obtener un asiento mas sélido. La base de madera de
olmo que se utiliza en la silla rural es cara v dificil de
conseguir; por lo tanto, uilizando sus conocimientos

de cesteria, los carpinteros que fabrican sillas Somerset
han desarrollado un modelo, en el cual el asiento v el
respaldo son de cesteria v ¢l avellano v un mimbre
grueso componen el armazon que le dan una mayor
s con las de Wind-

resistencia. Estas sillas, compara
sor, son muy risticas, pero para hacerlas no se necesi
tan herramientas sofisticadas, y son fuertes v ligeras.
Lo que resulta extraordinario cn la Somerser es que se
trata de la tGnica silla rural que se hace en las Islas
Britdnicas sin utilizar ningiin tipo de madera dura
Incluso la mas sencilla de las sillas rurales tiene, como
minimo, las patas y el respaldo de madera, y el asiento
de junco o de caiia. Es un homenaje a los cesteros de
Somersct ¢l que a través de los siglos haya desarrollado
una silla que rompe todas las reglas de fabricacion, y
que, al misma tiempo, no se rompe cuando nos senta-
mos cn clla.

é

Eraroracion DE LA SILLA
Una vez se ha cortado y
unido todo el armarin de fla
sifla, confeccionadn de sauce
fuerte o de caias de avellano,
ef camasters comuenza a
f‘r’mlfc'nr fh('n:d a la mfiru
teriendo of asiento y el
respaldo de fa miisma
(fotografia de la zquierda)
Para las superficies planas
wutiliza cruzadillo simple, pero
usa wn fefido mds complejo
para doblar las varas de sasce
sobre los laterales y la parte
delantera de la silla, que
barin de amortiguadores de
lns extremos, mas duros
Arriba, ol canastero eila
clavetcando el listén cuervo
donde tejerd la parte
delantera

La siLLa uma
VEZ TERMIMAIDA
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LABORES DE JUNCO Y PAJA

st L e~ nan

MATERIALES UTILIZADOS
lodo lo que se necestta
para hacer canastos ¢s pafa
de trigo, con la gue se
elabara una cwerda suelta al
pasarla por un cuerno de
vacd, atando of producto
resiltante a intervalos
regulares. Las colmenas de
papa se hacen com papz de
centeno, ya que este
matertal s mds resistente ¥
dura mds que la para de
trign

CESTERIA TRADICIONAL
Hay ciertos canastos que
stemipre se ban becho con
para enrollada. El canasto
para lu leda tiene asideras
trenzadas miey resistentes,
mueniras que el del carbon
posec asideras wrds semples,
al aguantar menos peso

Canasto N
COMNSTRUMCC 1(’3'!‘

CANASTO PARA EL CARRON

A
o _'._L-'{E:‘@
B o
M e Ny

1 SE PASA PAJA O JUNCOS POR UN TUBO CO-

nico (se recomienda que se haga por ¢l

extremo mas grande), aparecera por ¢l ex-
tremo mas peguenio convertida ¢n una soga tos-
ca y suelta, pero sin ningiin nudo. 51 se ata paja
o cualquier otra libra o cuerda alrededor de la
soga a intervalos cortos segun sale del cono, ten-
dremos una soga sin trenzar, firme, aungue no
muy resistente. Si, después, sc enrolla sobre si
misma cn la forma que uno desec y cada rollo sc
ata al siguiente a intervalos relativamente fre-
cucntes, s¢ pucde confecclonar con csto una
cesta o cualquier otro recipiente similar, Puede
que ahora se esté Vd. preguntando cémo se
pucde pasar una cucrda entre dos rollos de soga
que va estan atados para sujetar un tercero enci-
ma. Bien. Antiguamente, se utilizaha un hueso de
pata de ganso, cortado en angulo agudo, de ma-
nera que el objeto que resultaba tenia una torma
bastante parccida al extremo de una aguja hipo-
dérmica gigante. S¢ empuja cste utensilio por
entre los rollos con la cucrda enhcbrada por <l
centro hucco del hucso. El tubo conico que se
utilizé al principio para moldcar la fibra con la
que s¢ hace la soga es, desde antiguo, un cuerno

CoLMEMA DU PAJA

il
v

—j4q-=

de vaca hueco. De este modo, se obtienen obje
tos tales como cestas para perros O gatos v otros
utensilios, como las antiguas colmenas de paja,
que no soportan mucho peso o tension.

CI"..‘\'I'I",I{I‘:'\ DE PAJA ENROLLADA

Antes de que se implantara el plastico y ¢l alu-
minio, muchos objectos, tanto domésticos como
agricolas, se hacian dc paja o junco, trabajados
cn rollos, como describo al principio de este
articulo, quc servian para hacer cualquier cosa,
desde una cuna hasta una silla. Los objetos de
cesteria de paja cran muy populares y estaban
muy extendidos por toda Europa, debido a que
la materia prima sc podia conscguir facilmente y
las técnicas utilizadas no hacian necesario ¢l uso
de maquinaria, porque sélo se necesitaban unas
cuantas herramientas sencillas. En Gran Bretana,
podemos encontrar cjemplos de este tipo de
cesteria en cualquier lugar, desde Orkneys a
Cornwall v, en Gales, donde cra especialmente
popular, todavia hay algunos artesanos tradicio-
nales ejerciendo su oficio, sobre todo en Dyfed.

PPara hacer objetos de paja se necesita trigo y
zarzas. El trigo de invierno, que es la variedad
mds resistente, estd considerado como ¢l mejor
para este propésito. Una vez ¢l trigo esta com-
pletamente seco, se quitan las espigas y sc api-
lan los tallos. Las zarzas se utilizaban, por lo
general, como material en las ataduras que tenia
la soga. I's importante que no haya savia entre la
corteza y el corazon de la zarza; por eso el in-
vierno, cuando la savia no Hluye por la rama, es
la mejor época para recogerla. No obstantc,
antes de poder utilizar la zarza, hay que partirla
en cuatro secciones, con la ayuda de un cuchillo
afilado, y quitar la médula.

La base de la cesta puede ser de tres formas
diferentes. [n una, todos los rollos giran desde
un solo punto central, constituyendo una figura
que recuerda a un caracol. En otro de los dise-
ﬁﬂs. habiluait‘ﬁ. IUS TU"US roanan IH I—(ll'l]lﬂ dL‘ una
cruz l‘_t', ﬁll:-ll"l(.'l\l!_', en I‘d alra Ua['lfedﬂl.-], Inﬁ 1'[')”“5
s r.'xlil'.ndl'n h}l['iﬂ Ell-"l.'l'ﬂ Tl][lﬁlrﬂlll](] Lrd {'l-gul'ﬂ
parecida a la rosa.

COILMENAS

Las colmenas pajizas sc hacian normalmente de
paja de centeno, porque es mas larga v mis
fuerte, aunque a veces también sc usaba la de
trigo. Sin embargo, estas colmenas de una sola
camara dejaron de fabricarse por tres razones
principales. Primera, el amable inspector de la
Zona no pﬂdia t'xamirlﬂr IH‘ l""fl'.]'}[l{'.dﬁ(lfs df_' ]as
crias del t_'njambn: (no pudia ver las ahrjas.l. Se-
gunda, no se puede (mejor dicho, no se podia)
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sacar la miel sin matar las abejas. Antiguamente,
S quullmi:.‘j un trocito de sulturo debajo de la
L't‘!'mf"rm rlﬂl'ﬁ rﬂnst'}',lllr esto. [.'il fercera ]—'ﬂ?.(.‘ln
Lll.ll' []l'(!\’l](_'(’! ].‘J llL‘L‘mlL‘I]L‘iu dl: Iﬂh L'lJIlE]EIl'd.ﬁ dL'
|H!i-.'-l s l]t"l'lf" a I.']IJ(' ('l |‘.|3|'|'ﬂt va 'ﬁﬁ{'ntat{ﬂ no i"llil.'-
de colocarse en un extractor centrifugo para sa-
car la miel.

Por tortuna, todos estos inconvenicntes se su
peran ahora gracias a un descubrimiento muy
simple, aunque desgraciadamente, no se evita la
muerte de las larvas que todavia estan en las
celdillas. El descubrimiento consiste, asi de tacil,
en no poner una base de paja a la colmena
(seguramente, muy poca gente lo hacia en otros
tiempos). Cuando se quiere sacar la miel se da la
\'IEC‘[[H d ]H l'l!l]ll(f[l}] oon '||||Il'}“] {'l]illﬂdll y sE
coloca otra vacia, igu:ﬂmr‘-me sin base, encima de
élla, en la posicion correcta. Las abejas, que
siempre tienden a it hacia arriba, se meten en la
colmena vacia. Entonces se quita ¢sta altima,
abcjas incluidas, v sc lleva la anterior, con la miel
y ¢l panal a algin lugar a prucba de abejas. No
lo he hecho nunca, pero me han asegurado que
funciona. Y teniendo en cuenta que una moder-
na colmena de madera, con compartimientos,
cuesta unas 60 libras, merece la pena intentarlo.

EL. TRENZADO DE PAJA
II—"_II (_‘;THII nll_'[:“_l:l. L'l [ll.'lliiillll lIl.‘ IJ:li."I [.Ill' una

importante industria rural incluso hasta los anos
veinte. Existe constancia de que este oficio se
introdujo en algin momento del siglo xvi. La
popularidad del trenzado de paja esta directa-
mente vinculada a Ja fabricacion de sombreros,
que absorbia la mayor parte de la produccion
de los trenzadores. En el siglo xix, esta industria
se concentraba en los alrededores de Dunstable
y Luton, vy en esta zona habia mercados de tren-
zas todos los dias, menos el domingo, natural-
mente. :

Se introdujeron muchas herramientas senci
llas, pero ingeniosas, bien para partir o para
clasificar los tallos de trigo. Una scrie de cribas
colocadas cn un armazon de madera cran suh-
cientes para clasiticar la paja scgan ¢l grosor, 5S¢

ponian los haces de tallos por los extremos so- °

bre las cribas, empezando por la que tenia cl
entramado mas fino. Segun iban pasando los 1a-
llos por ¢l tamiz, sc recogian y se ataban en
haces. Los trabajos mas complejos solo se po
dian realizar con tiras perfectamente redondea
das de paja trenzada. Al principio, la paja se
abria utilizando un cuchillo afilado, pero hacia
1820 se empezé a usar una herramienta que te
nia hasta 13 hojas. Sc¢ hacia pasar cada tallo de
paja por un agujero que habia en medio de las
hojas v salia por el otro extremo dividido en
tantas tiras como hojas habia.
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LA CORTA DE JUNCOS
Existe certa montroversia
Lokre ('H{J'.'I &f e BiOenfo
mds tdinea para corfar los
JHHCos (HWPFHJ"’”I'FH{ ie
acepta que a medtados o a
lu'.l'ﬂrh'!"l IJIr' verano ef f{f
mefor época, ya que ef
I'Je‘l-'.f:'fll'” 1:‘"(' i EIJI'H'H
conseguir ex gue el juncn
!rlf!'gflr' a4 ung Jlrﬂlfl'r.? AN ING
sin gue todavia bayd
rr.'('rJ'H.uJﬂ S Fesisdcncid I_Li.l.
cortadores de junco wtilizan
largas guadanias con las gue
pueden cortar por debago
del mivel del agua Después,
los suncos se lavan v secan,
proceso que puede durar de
diez digs a seis semanas
segtint sea of clima
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Durame largos periodos mi familia se ha autoabastecido. Este tipo
de vida no consiste dnicamente en ¢l cultivo de los propios
alimentos. Incluye, si es posible, procurarse ropa, luz y otros articulos
indispensables, que resultan necesarios para la vida cotidiana
de una familia.
La elaboracion de tejidos requiere el conocimiento de oficios que en
una ¢poca fucron comunes en la mayoria de las familias
y muchos articulos, como el jahon, eran productos caseros. Con esto
no estoy diciendo que deberiamos tejer nuestra ropa. Nada
mas lcjos de ello. Lo que quiero decir es que, por ejemplo, estamos
despillarrando nuestros limitados recursos al usar ¢l petroleo
para transportar tejidos al otro extremo del mundo, cuando su
claboracién es ya tradicional y esta tan arraigada que podemos,
v debemos, utilizar vy lomentar.
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HIL.ADOS Y TEJIDOS

ESULTA INTERESANTE ESPECULAR SOBRE

el descubrimiento de un proceso tan

complicado como es el transformar fibras
naturales en telas por medio del hilado v el teji-
do. Desde luego, la gente hubiera descubierto
muy pronto como se podia conseguir freliro. Si
se polpea fibras de lana mojada con un mazo, las
diminutas escamas que cubren las fibras indivi
duales de la lana se tejen v el producto final es el
fieltro. Los mogoles hacen sus tiendas de este
material v, teniendo en cuenta el clima en'el que
viven, si existiera un tejido que protegiera mas
que el fieltro, no hay duda de que ellos lo esta
rian utilizando,

EL ORIGEN DEL TEIDO

Pero, ;como se desarrollé el tejido? Mi idea es
que debe haber seguido caminos paralelos a la
elaboracion de cestas. A los hombres primitivos
se les debio ocurrir la idea de tejer canas o hier
bas para hacer cestas en las que poder llevar
cosas. A partir de aqui, no habria mas que un
pequeno paso hasta el momento en que alguna
modesta mujer de las cavernas descubriese que si
retorcia la lana de las ovejas podria conseguir un
tosco hilo y, mas adelante, que si ponia algunos
de estos hilos paralelos en el suelo v colocaba
otro grupo de hilos atravesados encima, a la ma-
nera del tejido de cestas, tenia un trozo de tela
con el que podia hacer una prenda. Esta seria la
primera tejedora v habria inventado con ello la
urdimbre y también la framia, ya que el primer
grupo de hilos paralelos formaba una urdimbre
v el segundo, colocado en angulo recto con el
primero, es lo que se conoce como trama.

Ruiica siMpLE CON FRENG

Los nusos

Todos los intentos que s¢ haya realizado, en un
principio, para tejer, deben haber estada consi-
derablemente cllturpctidus por el hecho de que
el hilo o hilaza no estuviera preparado para ha-
cer ¢l tenido. La hilaza no se produce de forma
natural en el lomo de la oveja, ni en la planta del
algodon se encuentran los hilos listos para tejer.
Hay que retorcer las fibras crudas hasta conse-
guir de ellas la longitud adecuada. La invencion
del huso de pesa para hacer la hilaza representa,
por lo tanto, un notable avance en la tecnologia
de la tejeduria,

Este huso es un insttumento muy sencillo
quc ':U“&iﬂl.l: CN una vara El{'llllt_"f_'lﬂ COIy un gan-
Ch(’) O mucsca en Iﬂ. parie .\'upt'ril!r ¥ una pesa en
la base. Hay muchas excavaciones arqueolagicas
del Neolitico que nos proporcionan muestras de
dichas pesas hechas en arcilla, de 5 a 7 em de
diametro v con uh orificio en el centro, a traves
del cual pasa la vara. El funcionamiento de un
huso como éste ¢s muy simple. Se engancha un
copo esponjoso de lana o algodon crudo en Ia
mucsca que hay ¢n la parte superior de la vara,
a la que se da un giro. El extremo que tiene la
pesa impulsa ¢l huso y, al hilar, tira de los enre-
dﬂdos |"|i|05 ('l('. Iﬂ hﬂlﬂ l{f' {i[ﬂ"d :i' IU?& retuerce

Husor in

FESA

LAS RUECAS
Las fibras se pasan por la canilla, donde
se entreteren bhasia ;;m‘al’l;u conperiidas on
tna especre de hilambre. De la canilla
pasan a da ﬁw.‘.'mu. e csld envuelta e
aguclla debidu a que la bobina gira mds
L(lt'ipd.r?h e fa |':JNJ|"|'I::, bien fed porgue
se wutifiza un freno de fricadn (figura
exterior quierda) o porgue fene wn
cHgramise I?JJ‘I."!'('HIC al de la rueca
(fotogralia superior).

CANILLA 1ILADORA: UnNA
ALTERMNATIVA A LA RUECA
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LANZADERAS DE BARCO
Para que el tepdo sea
bueno y umiforme, la
lanzadera tiene gue pasdr
suavemente por la urdimbre
Las lanzaderas de barco
poseen forma de pequerias
carioas v contienen ¢ bilo
de la wrdimbre en una
bobina. En alpunas
lanzaderas, la hobina es la
misma en la que la rueca
ha bilado la urdimibre, con
l que se ahorra tempo, al
na tener gue rebobimar dos
veces

formando una hilaza alargada. Si se suelta mas
fibra, el huso pronto llegara al suelo y, entonces,
se enrolla el hilo alrededor del mango del huso y
se empieza el proceso otra vez. En poco tiem-
po, se consigue todo un huso lleno de hilo listo
para tejer.

LA rRUECA

Los husos de pesa son utensilios con los que

resulta muy laborioso trabajar; sin embargo, re-
quieren pocd concentracion y son mejor que el
hilado a mano. Pero, en una u otra fase del pro-
ceso, alguien descubrié que el huso de pesa se
podia colocar en posicién horizontal en un
armazén v hacerlo girar, no con los dedos, sino
por una rueda accionada por una correa. Habia
llegado la rueca y con ella el abastecimiento de
una hilaza continua v bien acabada. La mayoria
de las ruecas se accionan con una manivela co-
nectada a un pedal, con lo que las manos que-
dan libres para suministrar al huso las enmara-
nadas fibras. Las ruecas mds complejas incluyen
una aleta, que también acciona la rueda, pero a
una velocidad diferente a la del huso, lo que
asegura que el hilo se mantenga tenso.

Trabajar con las ruecas es muy divertido, pero
hay que laborar durante mucho tiempo para
producir hilaza suficiente para tejer. Un tejedor
experto v rapido necesita la produccion de diez
ruecas para tener hilaza suficiente.

i u: WA u‘

apstehabwh
- -
-

Tenoo rAPIDO

La bumantdad debe mucho
a quien por primera vey se
le oeurric lo ficil gue seria
tejer of ¢ pudiesen levantar
bilos alternos de la
urdinbre y pasar la
lanzadera por debuyo

»
——ed
-

ExTrEMOs DE LA
T <7 UKDIMBRE
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LoOS PRIMEROS TELARES

Y LANZADERAS

Tras realizar el hilado, la operacion siguiente
consiste en tejer los hilos obtenidos. Todos los
telares modernos parecen diabolicamente com-
plejos, pero cada pieza de los mismos es pro-
ducto de muchos siglos de desarrollo y, una vez
que se comprende qué funcién realiza cada par-
te y por qué, el manejo de los telares se convier-
te en algo rutinario.

Probablemente, el primer telar construido fue
un simple armazon cuadrado que se conseguia
atando cuatro palos. La urdimbre se enrollaba
alrededor del armazén y después se entretejia la
trama con gran esfuerzo, utilizando sélo los de-
dos o una lanzadera sencilla; seguramente, ésta
consistiria en un palo con una muesca en ambos
extremos en el que se enrollaba la hilaza. Para
cargar una lanzadera de este tipo, primero habia
que pasar por el aburrido trabajo de desenredar
la hilaza del huso. Asi se llegé a la lanzadera de
barco, que incorpora en su interior una canilla
previamente cargada. Un telar simple no tiene
mis que una lanzadera, lo que significa que en la
urdimbre solo se puede tejer una trama de un
color. Para obtener un tejido de varios colores se
necesitan tantas lanzaderas como canillas carga-
das de colores diferentes.

TENSION DEL HILO Y URDIMBRES
MAS LARGAS

Cuando se esta haciendo un tejido, es muy
importante que se estire bien la trama para con.
seguir un tejido cerrado. Esta es la tarea del pes-
#e, Que en un principlo era una vara que se
sujetaba con la mano vy se pasaba por la urdim-
bre. Sin embargo, en los telares modernos hay
un armazon con muchas divisiones verticales

EL uzo

Esta invenctdn tan swple
que separa bilos alternos se
Hama lizo. Log lizos mds
sencillos estan formados por
serics alternas de ravuras y
arificios. En lu fipura de
abajo_se puede observar
cimo los bilos que pasan
pr}r II(J.J [H‘f!f('ru.\ 5 irl'{.‘uﬂ'rulll
mientras gue los gue
drrdtetan fldl. FARKFIT SIgLeR
en sn altira primutiva

Lizo pscAaMDINAVO
CON ADORMNOS

LIL'.' RIG Iy 3IMPLE
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Los TELARES

La forma mas stmple de telar es una
. LN M = estructura que mantiene oy bifos tensos
. T e e A mientras gue el tejedor va realizando la
£ = 3= urdimbre. Esta ex la forma en la que los
. = = P - {:r &% - tndias mavagos witlizaban el telar gue sc

meestra en la figura mferior para tejer o
mantas. El velar de correa, ahajo o [a
rzquterda, es también bastante promitivo

i | Fie ! | s pere ya posce un lizo, la estructira fipa

£ 75 S~ ' quc atravicia lu urdimbre. Se withza atando
LIzcy I el telar a una pared, pasando la eorrea por
\ - ¢ aH X fa etpalda, y retirindose de la pared basia
! ] 1 gue gquede el telar en tensin. Entonees, se
apera el !f;'ﬁ CON wnd mano mirentras gue
con la otra se pusa la lanzadera. El telar
que se muesira a la twquierda puede tener
de 4, 8 o 10 [rzos, confeccronados de
bramante pasado por debajo de los epes
Los lizos se suben v basan por medio de
pedales gue eitin conectados a los epes o
fravés de la marcha de transmision.

e

Juneo coLganbo
DEL LISTOMN

e

=

e

6 fH 8] il

4 Erjune
ANTEPECHIO

: Mancia o

Z THANSMISION

Theay Eaama
DE LA TELA

—

Prpavis

—tiene el aspecto de un enorme peine—, entre
las que se pasa la urdimbre. Dando un brusco
tirén de la trama, de vez en cuando, nos asegura-
mos que el tejido se mantenga bien cerrado.
La tension de la urdimbre también ¢s im-
portante. Al principio, se conseguia colgando
pesas de los extremos sueltos de la urdimbre.
Dado que el otro extremo estaba sujeto, signifi-
caba que la longitud del relar determinaba la
longitud del tejido acabado. La persona a quicn
se le ocurrié colocar ambos extremos de la ur-
dilnbr\.‘ ¢n un l'k‘dilll). SU]UC]‘U]]E.) L'[ 1‘|'(3i31k."|";l‘ '.!I
tacilitar que la tension de la urdimbre se mantu
viera, haciendo posible ¢l tejido continuo.

Er Lizo
Si todos estos cambios eran simple aplicacion
del sentido comuin, la persona que desarrolls el
lizo si que fue un inventor realmente genial. Si
|L]Vit'r‘¢| que escoger TT'I{'_'[]I'J d(ll’.’{'na d(." invcnfos
que fueran los mas significativos de la humani-
dad, uno de ellos seria el lizo. Y como la mayo-
ria de los grandes inventos, es sorprendente-
mente simple,

Pasar la lanzadera por hilo si e hilo no de la
urdimbre para confeccionar la trama, era un

Trrar im0
FNOHRTEAMERIC AN

Terar oe coRREA

aqui la invencion del lizo, gque, como el peine, ¢s
un armazon parecido a éste, v tiene unos orifi-
cios en los montantes a través de los cuales se
pasan urdimbres alternas. Cuando el lizo estd
levantado, las urdimbres que han de pasar por
los orificios se levantan, dejando en su lugar a las

proceso muy lento cuando todas las urdimbres
cstaban a la misma altura. Pero si se podian
separar, dejando que la lanzadera pasara direc-
tamente entre ellas, en vez de tejer por ambos
lados, ésta se moveria con mayor facilidad. De

que pasan por los huecos que hay entre los
montantes. El espacio asi formado, a través del
cual la lanzadera puede pasar ahora con facili-
dﬂd, S COonoce cormo ]:! ﬂ'b{’rfﬂrﬂ' r}l' }llllli o I'I'-l}'
mas (ue un paso I'l:‘l!\'lﬂ IH ]'dllz'dlicrﬂ VUIanIC, que
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DE SKYE

&N NG I.“.-

redtilia miic

| la wrdimbre

|

delante
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TeLar En LA 1SLA

Laos tepedores siemipre
Jh't"';' gue £y meror fener

ent un telar grande gue

la utilizaciin del

fotografia podemos
ui‘l\c'n'..r.r d fr i .;'ru' de
la ola de Skve, en
Escoeta, ast comn el lizo
de hramante gue hene

PREPARACION DL LA

URDIMBRE Y EL TELAR

E[ TEIEDOR TIENE QUE PREPARAR LOS HILOS DE LA
urdimbre para que no se enreden y se puedan en
wetejer facilmente en el telar; esta operacion se deno
mina ardir, La mayor parte de los wejedores manuales
utilizan la téenica que se denomina urdir en cadena. Se
colocan dos grupos de tres clavijas, separadas por una
distancia igual a la longitud del tejido que se desea
elaborar, mas otros 7 em aproximadamente «para el
relars, como dicen los tejedores. En vez de cortar cada
l]ill] ilL ]-l llrilllnhr(' a id ]'.)l]gi.tl.ll.l l.lt'.'\'i.'.l\{-l. 3C L']l[LJ]]n.I !:I
hilaza alrededor de las clavijas hasta que se tiene el
numers Ell’ Il.l.lllh ':ldl‘[“'d{i“ NU SE Conlan ]ll.\ EXLIEImos

o, Ya e
y knds facil

0y

En la

Basrion paa

LA LIRS R

de los lazos que se han tormado hasta que la urdimbre
no esta bien colocada en el telar. Los hilos se mantie-
nen separados porque el tejedor enrolla los exiremos
en un patron en forma de ocho alrededor de los tres
grupos de clavijas; mas tarde, ata el grupo de hilos
antes de sacar la urdimbre de las clavijas. Es en este
instante cuando, poco a poco, hace una cadena con la
urdimbre para mantenerla segura, hasta que llegue el
momento de entretejerla por el peine y los lizos, ope

r.lc-ln'?n Juc 5C CcOnoce Como HPFI'.'I-:’H" L'] |L'|.dl'. 1 lnl_\' varias
maneras de hacerlo, pero lo normal es trabajar del
plegador de la urdimbre al tejido

Para cvitar

J'T-'J'I'\J Jjar siern

exsten fos b

o 35 m de ur

HusOs v BASTIDORES

forma d

edar de w
iy {bust
oM una esirn
elaborada tal como la
qEe 5e muestra en la
figura exferior
en la que
obserpar las

nferiores, di
vidmn (03 extremos
la kilaza. La dispo
! aijas o .,*u-rr.;".n

medida de la

Ulnnisapie BN BORMA DE OO

UnpiMpRE ENROLLADA




HILADOS Y TEJIDOS

s¢ atrapa automdticamente antes de volver, a
través de la abertura, a gran velocidad. Equipa-
do con un telar como éste, cualquier tejedor ca-
sero se puede considerar ya un profesional.

Y no es que manejar un telar sea una rtarea
facil. Coordinar la lanzadera, el lizo y el peine
requicren una gran concentracion, sobre todo
porque muchos estampados de los tejidos nece-
sitan colores diferentes, tanto en la urdimbre
como en la trama, y hay que utilizar varios lizos
v lanzaderas.

Por supuesto, los telares mecanicos pertene-
cen a otro mundo, convirtiendo una actividad
agradable en un trabajo incomodo y ruidoso que
la pente se ve obligada a realizar por poco-dine-
ro. La lanzadera se «lanza», valga la redundan-
cia, a una velocidad de unos 100 km por hora y
el estruendo que genera es terrorifico. Si se va a
cualquier bar de las ciudades textiles del norte
del pais y se habla con un tejedor, se tendra que
gritar, pues el ruido de las fabricas lo ha en.

e — LT

sordecido. El trabajo en esas empresas los ha
reducido a meras extensiones de las miquinas,
porque su tarea sélo consiste en arreglar los hi-
los rotos vy rellenar las lanzaderas.

Gracias a Dios, todavia quedan muchos teje-
dores manuales. Los de las islas occidentales de
Escocia y los de Donegal, en Irlanda, manejan
los telares de lanzadera volante de forma com
pletamente manual v, por lo general, también se
['IC'[LP:'II'I dl’,‘ sus PC(]I.!C!T'[.'IS gr'.lnjils = il'l('lll_‘g'[l I'!L'S'
can. En la India, Gandhi salvé a los rejedores
"””1":{]'_’.‘; [1T1_::‘.|]i7':”‘|[|(! LA (";H'II"I}II‘I:{ contra I'I
tejido hecho a magquina. Y en las montanas de
(.:rl.'[ii, "Illlgl”'l'd armA LIL‘ CdsA lll_il' s¢ ]'llt'lll" \'i\.‘ll ia
sin su propio telar (alli no existen las lanzaderas
volantes) con el que hace las cortinas, sabanas y
I'I'I'.l['l[(_'l(_'!\'. S(‘)l() tuve L]UL' ver uno I.'I:lrﬁ dl‘_"SL'ﬂrlﬂ
inmediatamente, y pronto lo instalaré en un sitio
seguro en mi casa en Irlanda. Mas, dudo que
llegue a realizar trabajos de calidad como el de
las mujeres de Creta,
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Er mepno nr
EN AUBUSSON

Les tapices se lejen

TAPICES

Reng ralercnie
)
verfloales gue pel

se preda v obse

sobre la marcha el resultado
v diserio obteridos. En
Aubusson, en el centro de
Francra, existe una tradicion
secular de tepido de taproes
¥ dgui miostramos a
SHY seghtdares, fefie
sobre el diburo puia quE 5
traza en la bilaza de la
srdimbre
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TECNICA DE LA LANA

La MEzCLA DE SUFFOLK
Y ALESA

Las ovepas que lan
felizmiente pacen en la
fotografia mfenor sor los
crtices de ovepas de Suffolk
y palesas gue tengo en vy
grawga de Gales. Uno de
frf 3os cf g':r PI’TJPrJrI'f‘rJ(“JJ’
lana para bilar 3 teger
Tanto la lang Hegra como
la blanca som wtilizadas en
el procesn, y el resultado es
un material de color gris de
buena calidad gque no

necesttaba fenirse,

E ALEGRA MUCHO POSEER VARIAS PREN.-
das hechas con la lana de mis propias
ovejas, que habian pastado en mi pro-
pia tierra, Ahora, va no tengo ni la tierra ni las
ovejas, pero la ropa permanece. Son de un agra-
dable color gris, conseguido sin anadir tinte algu-
no, porque algunas de mis ovejas eran negras.
Me gustarfa poder decir que yo, u otros de mi
granja, cardaron, hilaron y tejieron la lana, pero,
en realidad, no fue asi como ocurrio. Teniamos
ruecas v telares, pero como decia en la pagi-
na 168, cuando se nene que hilar v tejer para el
|'I|U|lil.l sy, se l'dl'dﬂ dl.‘rl,'l: vecres Tﬂ}is €en I]ilﬂr (iuc
en tejer. Sin embargo, nada I\;ly mais rcf:ljantc
que escuchar el zumbido de las aletas v el suave
rodar de la rueca sentado al lado de un buen fue-
go. He escuchado este murmullo durante muchas
horas, pero tengo que admitir que era otro el que
hacia funcionar la rueca. La presion que hoy en
dia se ejerce, sobre el tiempo disponible, hace
imposible conseguir la cantidad suficiente de lana
para tejer, por lo que laborarlo se ha convertido
en un lujo
Aungue mi familia, en el ranscurso de los
anos, tanto hild como tejic mucha lana (mi hija
Anne estuvo tres afios en una escuela aprendien-

LAs QOVEJAS VISTAS
POR EL HILADOR

St fuese un bilador de
moniana, mi overa preferida
serta fa Cheviot. Si vivrese
en das llanuras, eligivia
entre la Southdown («
pesar de su corta lana), la
Oxford Down, o la
Romney Marsh, aungue la
Shroshire tamibeén da wna
lana espléndida

Rowamaicy Mansig

do a tejer), en general, a pesar de que si eran mis
ovejas las que la proporcionaban, la lana se hila-
ba y tejia en un taller.

Ereccion DE La LaNa

Los hilanderos han de seleccionar la lana con
mucho cuidado. Existen innumerables razas de
ovejas y cada una tiene un tipo de lana diferente.
Las llamadas persas, por ejemplo, que se encuen-
tran por toda Africa y Asia, no poseen lana, sélo
p(_'l() IL‘UJ Como IUS perros, que no SiWU prara
hilar. Por otra parte, la mejor lana del mundo, es
la lana merimo, que proviene de una oveja no
suficientemente resistente como para ser criada
en Gran Bretana, pero hay que decir que posee
una fibra bastante corta y, por lo tanto, su uso es
dificil para los hilanderos manuales; sin embar-
go, vo la he visto hilar. La fibra, dicho sea de
paso, tiene la longitud de las fibras individuales.
Esra es una consideracion importante cuando se
evalta si una lana es apta para hilar y tejer.

En Inglaterra, hay tres grupos principales de
ovejas: la Down, la Mountain v las de lana larga
descencientes de la Lercester. La primeras, mues-
tra una fibra muy corta, la lana es fina y sin brillo.
Las razas de tipo Mountain poseen fibras de
longitud media y lana algo brillante. Las que se
encuentran en Leicester tienen una fibra muy
larga (la genuina produce una fibra de hasta
25 cm de longitud), muy brillante y sedosa v muy
tuerte. Entre las Leicester, la Lincoln es de tibra
soberbia, de unos 45 em de largo v se puede
esquilar hasta 6,350 kg, v a veces mas, de una sola
oveja.

Hay dos razas que se consideran intermedias
entre la Mountain y la Down: la Kerry Hill y la
Ryeland. La Kerry Hill muestra densos vellones,
suaves y blancos, mientras que la Ryeland riene
una lana de buena calidad, muy fina y la fibra
mide de 9 a 11,5 ¢m de longitud. He criado
Ryeland y aunque admiro su lana, no tengo bue-
na opinion de las ovejas: no las considero resis-

Kerny
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tentes. Sin embargo, es probable que se las
arreglen lo suficientemente bien en su tierra de
origen, que son las zonas limitrofes de Inglaterra
y Gales.

Otra oveja que debo mencionar es la galesa
negra. Su lana es bastante aspera; sin embargo,
[\05('(' un }lcrmnﬁn {'Olﬂr n('gr{! tlmilrrunfidﬂ. ql]l’
s¢ transforma en un atractivo tejido por si misma
v es sorprendente cuando se mezcla con lana
blanca, es decir, cuando se desea conservar su
color natural en vez de tenirla.

EL rizabo

Al trabajar con la lana ira descubriendo todas sus
cualidades. El rizado es importante pordue le da
clasticidad. Se trata de la ondulacion que tiene
cada pequena fibra del vellon v, dependiendo de
la raza, unas son mas rizadas quc otras. Es conve-
niente que la lana que se va a tejer sea rizada: la
Southdown, una cncantadora oventa (es la raza
mds pequena de cuantas tenemos), tiene una lana
muy rizada, suave ¢ indicada para tabricar tejidos
ligeros de #weed y punto. Para los fweeds gruesos
conviene la Oxford Down, porque su fibra es
mucho mas larga que la de la Southdown, pero
también mas basta. La Cheviot adquiere su fama
porque produce la mejor lana de fweed del mun
do. También la Welsh Mountamn, aunque se dedi-
ca sobre todo a la produccion de franela —un
pafio mucho mds suave que ¢l fweed. Las razas
de lanas largas las dedican para tejer alfombras y
panos fuertes, de uso continuo. La Rommney
Marsh, que pertencee a una de las razas de lanas
largas, es muy apropiada para ¢l hilado manual:
CONoz2Cco a una SCETOI'II cn {.:;hk_'p'jtl}“’_ CUvo |1'I;11'1d0
posee un rebano de estas ovejas, y que consiguc
la mejor hilaza de lana que he visto. Algunos
hilanderos manuales crian la Shetland. Sus vello-
nes muestran una capa interior y otra exterior,
La externa la usan para ¢l fweed v la interna para
géneros de punto. El caso de la oveja lechera
Freestan ¢s un fendmeno nuevo que esta revolu-
cionando el mundo de las hilaturas. Esta oveja
Cnorme, mansa C¢omo un [)L’ll'l". E’JFU{[UL'U una
cstupenda lana larga, ademas de dos litros de
leche diarios. Conoci a una scnora ¢n Suftolk
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que criaba cabras de Angora. La lana de estos
rumiantes domésticos producen la hilaza de una
suavidad deliciosa de la que se obtiene un tejido
blando al tacto y esponjoso, muy cotizado ¢n ¢l
mercado.

PREPARACION DE LOS VELLONES

Hoy en dia, los granjeros venden la lana va sca
lavada o sin lavar. Para conscguir lana lavada no
hay mas que meter a las ovejas en un estanque o
riachuclo unos cuantos dias antes de esquilarlas.
En Inglaterra, hay muchos pueblos que se llaman
Washbrook o Sheep Wash, cuyos nombres se
derivan de esta practica. Por la lana lavada’
sC paga mas, pero pesa menos v la diferencia de

T

{}',—% Crvien -

'y
53
-

173

TrasoUILANDO

EN CuMBRIA

El trasquilado a mano es
HRE OPerdcion guwe boy en
dia estd casi a.'r:'m'ud;J ¥ glic
atingue dury de realizar,
FesiG iy gratificante
cuando se sabe hacer bien
Un buen trasquilado no
resulta doloroso Para la
ovela ya gue écta no tiene
gue sufrir el rurdo que se
organiza con la uitlizacon
de las trasquiladoras
eléctricas, por lo que la
operacion _.U:«'u."(' resultar lan
.'r..‘-'hfrn':"..r coma ld eicena
que se muesira on la
forografia de arviha, tomada
en Cumbria
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MaNERAS DE HILAR
Exusten duos formas
L.f!fn'l'w”c': Jr J“rJrJ'er J’..r
brlaza a partir de la lanma 5t
se deqa que las fibras se
enrollen en su forma
natural, te obtiene una
bilaza abultada, adecnada
para telas suaves y célidas
En cambio, st se peiman las
fibras antes de realizar el
hiladn, e obtendrd una
bilaza mucho mids lisa

E] CARDAINIDE LA TAMNA
El cardado clasifica y separa
las fibras de lana anmtes de
realizar el hiladn. la
fotografia muestra como se
quitan las frbras de una
carda con la |1'Tl|‘dlu ,:fr ofra

precio no compensa el trabajo extra y la pérdida
de peso; por esta razon, actualmente, casi nin-
gan granjero que comercie con la lana lava las
ovejas. Sin embargo, los hilanderos manuales lo
hacen en ocasiones, porque la lana lavada es mas
facil v mas agradable de trabajar. Cuando ha
esquilado los vellones de la oveja, bien a mano o
con una esquiladora (no importa mucho cual de
ellos) se enfrenta a la tarea de hilarlos.

Miropos para LA

OBTENCION DE HILAZAS

Si se va a una fabrica de hilados, taller donde
transforman los vellones en hilazas, puede que
sea desalentador comprobar la complejidad de la
maquinaria que se necesita, La lana se restriega y
se limpia en una méaquina enorme, se seca y
después se rasga en trozos, —en un taller griego
oi que los llamaban fikos o lobos por su forma
parecida a las dentelladas de este animal—, antes
de enviarla a la carda. Se trata de una maquina
que contiene un gran namero de cilindros cu-
biertos de cepillos de alambre muy fino (que se
llaman cardas) v giran a diferente velocidad, para
que las pequenas puas de alambre rasgen las
fibras del vellon. A continuacion, las tibras ya
cardadas y esponjosas se colocan en otra maqui-
na que, muy hdbilmente, las recoge v las junta en
largas espitas continuas. Estas pueden ser de di-
ferente grosor, pero el tamano medio es el de un
lapicero.

Lentamente, las espitas van hasta la hiladora,
que ocupa el lugar de la antigua rueca. Las que
se utilizan en los talleres de hilados modernos
poseen varias cabezas rotatorias, en vez de una

1T

como las antiguas. Seguidamente, la maquina hila
la lana en hilazas listas para tejer. Si todo esto le
suena muy complicado, tenga presente que in-
cluso en un rtaller muy pequefio la maquinaria
completa puede tener de 18 a 28 m de largo v en
semejante longitud, todo lo que se hace es proce-
sar la lana. Sin embargo, le puede parecer muy
extrano aquel proceso si ha visto a su mujer,
como yo he visto a la mia, coger un vellon que
acaba de esquilar de la oveja, ponerlo en el suelo
a su lado, colocar una pizca de lana en la rueca e
hilar una hilaza perfecta directamente del vellon,
Aunque, para realizarlo, se necesita una destreza
considerable y mucha paciencia.

CARDADO A MANO

El hilandero manual medio lo primero que hace
es cardar la lana. Las cardas de mano son peque-
fas herramientas con mango v estan cubiertas
por un lado con ese curioso material que llaman
tefido de carda, una tela flexible completamente
llena de minasculos ganchos de alambre. No sé
hacerla, aunque todo lo que puedo decir es que
si no pudiera comprarla, tendria que usar una
cardencha. La cardencha o Dipsacus Sativus, si la
denominamos con su nombre botanico, es un
cardo que tiene la cabeza espinosa y crece casi en
cualquier parte de Europa, norte de Africa y
Norteamérica. La cabeza de la cardencha fue lo
primero que se llegé a utilizar como carda y
todavia hoy es de uso industrial para cardar los
panos, es decir, para rasparlos v de esta manera
sacar pelusa v hacerlos mas esponjosos; para esta
labor, las cabezas de cardo se colocan en un
armazon. Antiguamente, las hilanderas ponian
unas cuantas cabezas en un mango, como en las
cardas actuales, y trabajaban la lana.

La carda de la lana es un proceso muy sutil. Se
coge una guedeja, se separa un poco con las
manos, y se coloca entre dos cardas manuales. Al
tirar de ellas en direcciones opuestas, la lana se
peina o escarifica hasta que la cardan los minus-
culos ganchos de alambre. A continuacion, con
las dos cardas mirando en la misma direccion, se
recoge la lana en una sola. Entonces, se da vuelta
a una de las cardas, de forma que sus ganchos
otra vez estan en la direccion contraria a los de la
otra v se vuelve a escarificar, peinandola con
fuerza, Se repite este proceso unas cinco veces a
fin de que la lana esté bien cardada, es decir,
hasta que se consigue separar todas sus peque-
nas fibras.

Cuando se termina el peinado, se saca la lana
con las manos y poco a poco se enrolla para
hacer un rolag, que es el equivalente de la espita
sin fin que se elabora en las grandes fabricas de
hilados. Su propio relag, sin embargo, no sera
mayor que una larga salchicha. Ahora va es facil
hilar la lana y, mas tarde, convertirla en tejido
incomparable.
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UNA FIBRA PARA LA ETERNIDAD

No puedo terminar sin anadir algo acerca de las
cualidades de la lana, porque creo que resulta
imposible elogiar en exceso las propiedades de
este material. Maravillosamente cilida, duradera
en extremo, impermeable, de tacto agradable, es
la fibra perfecta para los paises frios. Ningtin
tejido que el hombre haya inventado llega a tener
su versatilidad. Si se sigue el proceso de prepa-
racion de las fibras arriba indicado y después se
hila, se conseguird una hilaza elastica, cuyas fi
bras se enrollan en espiral. Se denomina Ao de
lana, un hilo ligero v voluminoso y por lo tanto
cilido. Esta clase de fibra de lana es la ideal para
hacer punto.

Pero éste no es el unico método que existe
para prepararla ¢ hilarla. Si observa el tejido de
un buen pafio de lana, se percatara de que las
fibras muestran un aspecto muy diferente a las
de los suéters tejidos a mano. Estas han sido
tejidas en hifo de estambre. En vez de cardar la
lana formando un rolag, se sacan copos con un
peine de puas de acero, para separar las fibras
de los vellones en largas (coronas) v cortas (nu
dos). Se ponen las fibras largas paralelas y se
retuercen un poco para obtener hilo enroscado
del que se va hilando. La hilaza que se obtiene es
muy fina v suave, ideal para panos densos v lisos,
y articulos de sastreria v costura.

EL TWEED DE LA 15LA
DE Harris

El tweed es una tela de
lana de magnifica calidad 5
gy resestente que fodavia
se fabrica a wano en las
ll-lflrf\ 'Nl‘!fll'h’fdlfr['j (]'[ f_‘:[r,l;;u
espectalmente en la rila
Harris, donde sus disenos
Pradicionales, lales como el
Glen Urquhart, gue agui se
muesira, o el Princpe de
('.m'm e remiontan a
ancestrales origenes. El
tesedor de o isla de Harres
ultliza ameo lanzaderas
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DISEROS DE COLORES
Loy diserios de colores se
hacen o bien tttlizando en
fa urdimbre colores de bilo
diferentes, o temicndo mids
de wra ,"w;;m{wdl cada nrd
con un color distingo
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T]_?CNICA BEE AEGODO

LA BOREA DE ALGODON
Las semillas del algoddn
extdn contentdas en una
cabeza que se denomuna
borra, ({;mmu"u por wn
material de color blanoo o
cremd, gue éf .".J ,‘;Jnr,.: g.fr' .'I.-,J
que se obliene el alpodon
I.HI 'I’.“"”irllll( PH'JJ{HT‘N o
aceite qHe e utrliza tamto
R MCIa COomra ey
cosméiica

Los aTaREmOKRES»

DE ALGODON

Cast toda la producerdn del
Jl’x(}d“.’il’l i J'{'[.‘-If[:p{ con
mdywinas, perv en la Indw
be visto a wianedoress de
alpodon, como el de la
lotografia, gue preparan el
alpoddin para el bulado

carddndola o ahwecindolo

0N NNOS r.l.'r‘.f(:fﬂﬁ (IJHG"
parccen arcos

—

—
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ESDE LA PREHISTORIA, EL ALGODON 5C

ha hilado, tejido v, después, tenido, En

las antiguas civilizaciones de la India,
China y Egipto sc elaboraban tejidos de algodén
de gran calidad, que eran después trabajados con
bellos ¢ ingeniosos motivos. El uso del algodon se
cxtendié lentamente por Europa desde la India v
ya en el siglo 1x d.C. los arabes lo cultivaban ¢n
Espana. Pero ¢l mayor productor de algodon ha
sido el Nuevo Mundo, donde se empez6 a cult
var por primera vez en Jamestown, en 1607, Un
considerable namero de esclavos trabajaba en las
plantaciones, y con gran esfuerzo recogian a
IMana 15..‘\- L'le(‘i]'hlb'_ lll.‘ esle |'I]Ul_{l.1, il].‘i l,'.‘il.udl):i
surcnos de América s¢ convirticron ¢n un in-
menso algodonal. El algodén se embarcaba des-
pu¢s con destino a Inglaterra, donde miles de
operarios lo manipulaban hasta ¢l agotamicnto
en las fabricas de Lancashire, micntras sus pro-
pietarios amasaban grandes fortunas con la venta
de estos tejidos.

La planta del algodon pertenece a la familia de
las malvas. Es un arbusto que sélo crece en los
climas calidos. Las hias de algodon crudo, o
fibra, rodean las semillas dentro de la cipsula.
Primero hay que extraer las semillas, trabajo que
solian hacer los agiles dedos de las esclavas. Hoy
en dia este proceso se realiza de forma mecanica
en un fabrica desmotadora con una maquina ¢s-

pecial que separa la fibra de la capsula v saca ¢l
algodon crudo.

El algodon posce una fibra textd corta, sin
embargo, resulta muy facil transtormarlo en hilo
Cuando la cosecha de algodon se seca, las fibras
sc aplastan y rctucrcen por si mismas y hay que
varcarlo con palos de mimbre para esponjarlo v
limpiarlo. A continuacién se carda, igual que la
lana, pero cuesta mucho menos trabajo porque
la fibra del algodon es mas corta. Después se
peina v se colocan las fibras en paralelo, listas
para el hilado. Cuando se hila ¢l algodon, hay
que mantener las manos juntas y pedalear muy
rapido, de manera que no se retenga demasiado
el algodon de la bobina, porque de lo contrario
se retorcerd. Una vez hilado, quedard lo suficien-
temente fuerte como para tejerlo,

Cuando estaba c¢n la India, conoci a unos tra
bajadores a quicnes apod¢ tasiedores de algodon
Estos hombres se sientan ¢n ¢l suclo ¥ mancjan
unos objetos que parecen arcos, ¢l tupo de arco
al que se le cargan flechas. El tanedor sujeta el
arco Con una mano v con Iil oLtra un gill'rUlL’ d&'
madera, alrededor del cual ha cortado una arista
afilada. Mantiene el hilo tenso con el garrote ¢
introduce el hilo que vibra en la enmaranada
masa de fibras. Esto lo ahucca, haciéndolo idé-
neo para enrollarlo en madesas, largas v ligera-
mente retorcidas como salchichas de algoddn.
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PROCESADO DEL LINO

STE MATERIAL SE ELABORA A PARTIR DE
la planta de lino, que fuc probablemente
la primera hbra vegetal que utilizd el
hombre. Los cgipcios va lo cultivaban y tejian
hace cuatro mil anos, v s¢ sabe que los [enicios
comercializaban lino de gran calidad por todo ¢l
Mediterranco, alrededor del 1250 a.C. Los ro-
manos lo cultivaron y lo introdujeron en el norte
de Europa, v alrededor del siglo v de nuestra cra
estaba naturalizado extensamente en Irlanda vy
Gales. En Irlanda, como cn ¢l antiguo Egipto,
los cuerpos de los jefes v reves se envolvian con
lino para enterrarlos; ¢l de Irlanda todavia esta
considerado ¢l mejor del mundo. Es un tejido
magnifico, muy superior a cualguier material
artificial fabricado e¢n nuestros dias. Pensemos
cn los mantcles, sabanas, servilletas, camisas v
demis prendas delicadas de lino. El wejido cla-
borado a parur de la planta de cste vepetal po-
see unas cualidades propias. Y esta planta ticne
para el hombre una segunda v tercera unlidad,
porque proporciona la fuente del mejor accite
no comestible v con el residuo de las semillas
prensadas se elabora la cataplasma de linaza.
He culuvado lino, de¢ forma experimental, en
mi granja de Gales v lo procesé hasta conseguir
hilo listo para tejer, pero poca gente cultiva lino
hoy en dia. Hace doscientos anos, casi todas las
aldeas de Europa cran autosuficientes en lino v

¢l campesino mas pobre podia utilizar libre-
mente lo que solo las personas acomodadas
pucden permitirse hoy, lo cual nos hace cuesrio-
narnos la idea del «progreson. Un progreso que
partc del abandono del uso extendido de los
materiales mas tinos, hasta llegar a la wilizacion
de basura sintética de tercera clase, me parece
que va ¢n la direccion equivocada.

EL cuLtivo peL LiNo

El lino sc cultiva en casi cualquier tipo de tierra,
aunque crece mejor en una buena marga. Para
conseguir un lino fino, el clima debe de ser fres-
co v himedo durante los meses de verano. Si,
ademas, [uese seco en el Hempo de la cosecha,
mucho mejor,

Las pequenas semillas, negras y brillantes que,
al prensarse, proporcionan tan |1|;1).:nificu aceie,
deben sembrarse en tierras de coltivo de muy
buena calidad, a finales de marzo o principios
de abril, ¢n una proporcion de 33,6 kg por cada
40 areas. Las semillas se pueden sembrar a mi-
quina © a manu por un agricullor experto, v 4
continuacion, se pradan y se cubren

La planta de lino crece hasta alcanzar mas de
un metro de altura v produce unas bellas flores
azul pilido. Un campo de lino en flor s una
bellisima vista. Las semillas empiezan a formarse
cuando mueren las flores. Si una cosecha se cul-

El. LINCY, LIN MATERIAI
MARAVILLOSO

E! lino (Linum
U:‘.itutinlmunn, €5 fen
material de lo mds versdel
Yo be navegado
persomalmente en una
gabarra con velas de lino
wtilizadas durante 40 afivs
verano e tnvterno, dia y
noche, preparada tan solo
con una mezcla de aceite de
pescado, aceite de linaza 3
cutch (un praducta obrenido
del betel birmano) que se
aplica cada cinco arios. Por
otra parie, el lino puede ser
utilizado para elaborar log
panuelos mds fimos
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Rastriiiapo A

LA FRANCESA

Este trabajador del fino
frances, estd rastrillando

los tallos enrados

Separa todo el material que
nea sea fibroso com la ayuda
de un lecho de pias, v tira
de las fibras cortas, que se
wutilizan para calafatear y
para hacer rellenns

tiva solamente para la produccion de aceite de
linaza, las semillas se deben dejar madurar total
mente; sin embargo, si el principal objetivo es la
fibra del tallo, la cosecha debe recolectarse tan
pronto como la primera semilla empiece a ma-
durar, a finales de julio, y se siega a mano. Des-
pués, se atan las plantas ¢n haces (como los de
trigo, pero mas pequenos) y se apilan cn trenza-
les para que se sequen,

DESGRANAR ¥ ENRIAR
Una vez se ha hecho la siega, la siguiente opera
cion es el desgrane, que consiste en separar las
cabezas de las semillas al pasarlas por una almo
haza de acero, fija y con las puas hacia arriba,
que separa las cabezas del tallo, parte que des
pués serd prensada para elaborar aceite o para
alimentar al ganado.

Es el momento de enrzar los haces, que ya no
tienen las cabezas de las semillas, lo que significa
estimular a las bacterias para que ataquen v des-

S

DEL TALLO A LA FIBRA
Lus manapas gue se
elaboran son tallos fmo, que
en algunos hilares pequetios
se depan podrir sumergidos
en bandesas, hasta gue
emprezan a abrirse ltherando
la fibra de lino, tal como se
miuestra en la Parle exferna
de la figura fzquierda Las
asténticas fibras de limo, en
el centro de la misma
figuera, ya han sido
rasirilladas v se cuelgan del
pee metdlico gue se utiliza
para el desgranado,
operactén cn la que se
separan las cabezas de lay
sermillas del tallo

compongan ¢l supertluo nicleo interior del ta-
llo. El enriado se realiza ya sea dejando los haces
fucra ¢n ¢l campo para que el rocio v el sol
actiien sobre ¢llos, en un plazo de dos a cinco
sCmanas, o LIL‘iiI.DdEJ la cosecha en un estangue,
de¢ ocho a catorce dias. Cuando los tallos empie-
zan a crujir y a abrirse, ya sc ha realizado el
enriado. Cuanto mas templado sca ¢l clima, me-
nos tiempo debera permanecer el lino en el es
tanque, y ¢s importante que la duracion del en-
riado sea la corrccta, porque la calidad del lino
acabado depende en gran medida de este factor.
Se dice, que sélo la experiencia puede ayudarle
a uno en esto. Cuvando intenté enriar el lino,
sumergi los haces en el estanque durante una
semana y media v lunciono perfectamente. No
obstante, quiza solo fue un gl_nlpt de suerte

Después del enriado, hay que lavar los tallos
Con agua y, a continuacion, secarlos. Fsta opera-
cion a veces se¢ hace abriendo los haces y es-
parciendo los tallos uniformemente en un cam-
po con la hicrba recién cortada si ¢l tiempo es
bueno, o poniéndolos cn treznales, colocindolos
en pequenaos almiares. En algunas zonas de In-
glaterra, donde el tiempo es tan imprevisible, el
lino se dejaba sccar en una plataforma bajo la
cual se encendia un fuego. Fsto era arriesgado,
porque con s6lo una chispa se podia perder la
cosecha.

ﬁ(iRﬁMAl)() Y RASTRILLAJE
El agramado es ¢l proceso de separacion de las
fibras de lino puro, de los tallos. Cuando se hace
a pequefia cscala, se utiliza un cepo, un utensilio
muy sencillo que consta de dos listones de ma-
dera fijados paralclamente con otro fijo de goz-
nes que cac entre cllos. Se arrastra un manojo de
lino por los listones fijos a la vez que se golpea
con ¢l que tiene goznes, y asi se rompe v muele
la médula lenosa de las fibras y se separan

El proceso siguiente es el rastrillage, que con-
sistc en pasar los haces de lino por lo que en
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LA CADENA DE APRESTO
El abjeto de evta cadena es
disponer [as fibras de lmo
de forma que su bilado
resulte fdal Se ata un
mannfn de lino por la
cmfura (1) y enfonces se va
separando poco a poco en
peguetios montones v en
forma de ahanico (2.4),
rx.'qun:mfnfa; .;i.frg'dg!d'or Jﬂr

CHE "Pﬂ

tiempos fue un lecho de paas, y poder asi elimi-
nar las tibras que resultan demasiado cortas para
ser hiladas. Estas fibras cortas se urilizan, en
cambio, para calafatear v para el relleno de col-
chones, asi como para conleccionar cordones
con cllas, entre otros usos.

APRESTO E HILADO
Antes del hilado, hay que aprestar el lino. Es una
tarca preciosa si lo realiza una hermosa mujer
con un gran delantal. Cogiendo toda la libra e
puede con una mano, la hilandera ata una cuer-
da por un extremo del haz, se lo pone en el
l'cg:]i'_ﬂ y &€ ata I{'lﬁ l_h.'l:\ eXIremnmos dl_' ]2 Cucrdﬂ
a]I'L'LlCdUI dt 121 L‘iIIlIJrH |‘J-HrH ast'gtll’ﬁrlu A COn-
tinuacion, deja todo el haz sobre la rodilla iz-
quicrda (suponiendo gue sea diestra), coge la
cantidad de fibras que buenamente pnﬂ!f- entre
los dedos indice v pulgar v la deja sobre la rodi-
lla derecha. Despucs, coge otro manojito de fi-
bras v las deja al lado del anterior, pero mas a la
tzquierda. Continua haciéndolo hasta que consi-
guce un abanico de fibras. Seguidamente, forma
otro abanico encima del primera, trabajando de
izquierda a derecha, luego otro de derecha a
izquierda, hasta que rtodo el haz esta dispuesio
cn capas en lorma de abanico

[':llIl'll'IL oS, corta |:’| l_'llt’rd‘d (_!L’l haZ !|J' C{)IDC;‘. una
rueca en un exiremao (I("I ﬂhﬂﬂi(‘!} con su pﬂne
Supcri()r lo mis cercana [‘-n.\'il\lt‘ 4 su cuerpo.
Una rucca es, sencillamente, un palo corto con

EL LIADO DE LA RUECA

Una ver se han dispuesto lot abanicos de lino, e lan en
fitid rHeca (pafrlo com esiriag) (), atindose con uma cmia,
con lo que quedan listos para el bilado (6).

los bordes rizados. Al girar ¢l abanico sobre el
palo, mantiene la parte superior del abanico
(que estaba atada con la cuerda) muy apretada,
pero mas suelta por la amplia base del abanico.
Después, introduce la rueca en el orificio que a
tal [ tiene el torno de hilar, coge una cinta y la
ata alrededor de la parte superior v entrelaza los
dos extremos hasta la parte inferior, anudindo-
I“."- Con un Iﬂl(l

Coge un rozo de hilo previamente hilado y lo
ovilla en la bobina del 1orno. El extremo suelto
de éste se entrelaza con algunos de los extremos
sueltos del lino en la parte inferior de la rueca y,
a continuacién, empieza a hilar, mojandose los
dedos en un recipiente con agua para humede
cer el lino y hacerlo mas flexible. Con los dedos
indice y pulgar de la mano izquierda, evita que
el movimiento giratorio suba hasta la fibra de la
rueca; con la mano derecha retira las fibras v
deshace cualquier nudo. Ocasionalmente, gira la
rueda segiin va resuhando necesario, desatando
el cazo de la cinta v volviéndolo a atar més arri-
ba. De este modo, hila toda la madeja.

Una vez hilado, el lino esta listo para ser teji-
do en un telar. Toda granja que podia cultivaba
lino, todas las mujeres solteras lo hilaban —v
muchas buenas esposas también—, v s¢ ocupa-
ban la mayor parte del ano de su preparacion.
Ademas, un tejedor ambulante visitaba la granja
una vez al ano y con su telar lo tejia todo para la
familia. Asi se creaba la riqueza auténtica,
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PROCESADO DE LA SEDA

EL HILADO DE

LOS CAPULLOS

Las pusanos de seda teren
sus capullos retivados de las
hagas de mogera de las que
5 .rf;rr;n.r.fdn, par .fn e
resulta tdeal que se
dispongan ramas de brezn, o
simealares, a tal efecto en las
bandegas. Los gusanos se
J('n'j_;du por las ramiitas ¥
comienzan a bilar el pullo
sin descanso por un perfodo
de tres dias com wun liguido
CIpCia ¥ UISCOsa que e
endurece en contacto con ¢l
aire v que forma un bilo
con el que se emvuelven, En
total, cada gusano, produce
un hilo de mds de dos
bslomsetros, lo que resulta
bastante sorprendenie,
!l"ll('ﬁrﬂrﬂ o I"‘ff‘"hﬂ SN
tarasio

N EL ANO 1900, UN MILLON DE PERSONAS

se dedicaban en el sur de Francia a la

elaboracion o al procesado de la seda
autoctona, mientras que, en |05 ANOS  sesenta,
este numero habia disminuido hasta cero. Si
exceptuamos unas pocas almas de buena fe que
criaban algunos gusanos de seda y unas cuantas
moreras que se cultivaban como entretenimiento
o por sentimentalismo, la industria se ha extin-
guido por completo. Todavia funcionan las
grandes fibricas de hilado de Lyon, asi como las
de Milin, otra ciudad sedera, pero ambas traba-
jan con seda en bruto importada de China v de
otros paises de Oriente.

LA INDUSTRIA FRANCESA DE LA SEDA
El pusano de seda se introdujo en Francia en el
siglo xv, desde Espana ¢ Irtalia, v en las postri-
merias del siglo xvn, la sersenirura, la industria
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de la seda, florecidé apoyada por el gobierno de
Luis x1v. Casi se extingui6, debido a las plagas,
en el ano 1853, pero Louis Pasteur encontro el
remedio para la curacion de los gusanos y la
industria resurgio y llego a convertirse en el me-
dio de vida de la mayoria de los campesinos de
la zona rural del sur de Francia. Sin embargo,
con la apertura del Canal de Suez, la situacion
empeoré notablemene, porque el canal favore-
cid la importacion de seda mas barara de los
paises de Oriente. En la actualidad, la produc
cion de seda autdctona en Francia no ¢s mas
que un recuerdo.

Dondequiera que se vava en el Cévennes, en el
sur de Francia, se pueden encontrar esos gran
des edificios con ventanas muy pequenas v mu-
chas chimeneas situados al lado de las granjas. Si
se mira dentro de uno de ellos, se vera que estan
vacios o, simplemente, que se utilizan como
almacenes; se observa, también, que sus paredes
estan ennegrecidas por los fuegos de antano
Puede que todavia se encuentren restos de las
bandejas de mimbre en las que millones de gusa-
nos (!L' 5!."..{;1 \'i“,'f:ln h's comian lUnL'I'.ld'.i‘ﬁ v tf."nL'I'.l'
das de hojas de morera. Estos edificios son co-
nocidos como magnaneries, que es un término
occitano derivada de magnans, que en la antigua
langue d'oc significaba gusano de seda. En estos
edificios eran alimentados los gusanos. Otros, in-
cluso mas grandes, a menudo con la caracteristi
ca especial de que nenen grandes ventanas ar
queadas, son las filatures, de las que hay una casi
en cada pueblo. Los granjeros llevaban alli los
capullos de gusanos de seda y los vendian al
propietario. El, o mas bien, las jovenes que alli
trabajaban, llevaban a cabo la delicada tarea de
devanar la seda, que la compraban despues
mercaderes ambulantes v la transportaban a
Lyon para venderla a las grandes fabricas de
hilaturas,

UN RENACIMIENTO INDUSTRIAL
Aunque la industria de la claboracion de la seda
<n ].—"I'i'll']('lél d(.'n'-ilp&ll’t.'&'l(l’ cn ¢stc SII.'].U. COMmo mu
chos de los denominadas «Oficios de Avers, no
llego a morir del todo v en estos momentos
esta experimientando un renacimiento en el
mercado.

Con el objeto de comprobar este resurgimien
to de la industria, me dirigi a Monoblet, donde
el joven maestro del pueblo esta ayudando enor
memente a este renacimiento. Monsieur Wolgram
Mollison logré despertar ¢l interés de la local
dad y recaudo fondos para construir una peque-
na fabrica donde se sigue un proceso que parte
de la fase del capullo de seda, para pasar lucgo
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a la claboracion de la misma, tefiido v acabado
de la prenda. Posee maquinas extraordinarias, de
origen japones, que hilan la seda, la cosen v te-
lares automaticos. Cuando le visité, en 1983, la
hilanderia todavia utilizaba scda oriental, pero
esperamos que ¢sto s¢ vava superando con el
paso del nempo, porque Mr. Mollison ha con-
vencido a muchos hacendados para que le per-
mitan cultivar moreras ¢n sus ticrras abandona-
das (que son muchas) v va ha plantado miles,
Esta consipwiendo convencer cada vez a mas
campesinos, principalmente mujeres, para que
reinicien la produccion de gusanos de seda, aun-
que reconoce que, hoy por hoy, su crianza solo
se considera como algo que se realiza por amor
al arte. La seda de importacion es todavia dema-
siado barata para competir con clla, pero senala
que los salarios de Corea del Sur, de donde pro-
cede la mayor parte de la materia prima, estin
aumentando v llegara ¢l dia en que no les resul-
tara rentable elaborarla para luego transportarla
a la otra parte del mundo. Llcgara un dia, esta
convencido de ello, en el que los productores de
seda de Cévennes se dedicaran de nuevo al ne-
gocio v, gracias a sus esfuerzos, éstc volvera a
florecer.

Asi, a traves del entusiasmo de un pequedo
grupo local, inspirado por la ardua labor y de-
dicacion de este hombre, se vuclven a aprender,
preservandolas para generaciones futuras, las
técnicas de elaboracion de la seda.

Las 110148 ¥ 1L.OS GUSANOS

PPara producir una cantidad significariva de seda,
s¢ necesita un nomero importante de hojas de
morera. Morus alba, la morera blanca china, es
resistente y la mis aconsejable, pero la Morus
nigra, la morera negra, posee un fruto con un
sabor mis delicioso, y a la vez, es excelente para
los gusanos de seda. Una nifia llamada Marie, a
quicn conoci en una granja cerca de St. Hippo-
lyte du Fort, en Cévennes, cria unos 10.000 gu-
sanos, que comen las hojas de 25 moreras en un
mes, ¢s decir, cerca de 109 kg de hojas al dia.
Marie ticne que recoger hojas [rescas, diariamen-
te, introduciendo las ramas en un gran saco y
tirando de ellas a través de la red con las manos,
El perder un dia es fatal, porque implica sacar a
los gusanos de su rutina, provocindoles la
muerte.

Los gusanos ocupan una esquina de la vieja
magnanerie del padre de Marie. Desde la in-
cubacion de los huevos, hasta que los gusanos
(:m;)ir:?.all A prnc‘lnc‘ir la seda, pasan 27 dias, v
cuanto mas grandes se hacen mis quieren co-
mer. Marie me contd que tenia que tener mucho
cuidado al limpiar los excrementos, que son
abundantes, vy todas las hojas que no se habian
comido. Cuando los gusanos empiezan a salir,
les corta las hojas a trociws; después de unos
dias, ya no es necesario. Utiliza estantes de ban-
dejas de mimbre y, segin los gusanos crecen,
coloca ramas de brezo y hierbas en las bandejas

[ ——
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LA VIDA ¥ MUERTE DEL GUSANG DE SEDA
El gusano de seda, Bombyx niors, insaciable come
dor de hojas de morera, tiene una vida de unos
cuarenta dias, de los que los 27 primeros son como
pusano. Durante este periodo cambian de piel en

'
Gusanos DE
SEDA WENES

cuatro ocastones. El capullo se hila en unos tres
dfas, y una vez dentro, el gusano se transtorma cn
una crisalida, forma en la gue permanece durante
un perfodo de hasta 16 dias, emergiendo después en
torma de mariposa

GisAmcy (3 SEIA \ U Il )
ANTES DE EMCAPULLARK M P il
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Los HUSOS CASEROS
Maria confeccionaba su
propio )‘:mm (el a’m piezas
de carton cruzadas, de wnos
25 om v de forma cradrada,
con wna ramila como
mango, ¥ en ¢l laba los
hilos de seda que vbienta al
desenredar los capullos

repletas. Cuando les llega el momento de hacer
los i":IEIII”l'!I_\, los pgusanos trepan a las ramitas de
estas plantas y los hilan alli.

Al acabar de hilarlos, +|:*sln|ﬁ-s de tres dias,
hay que extinguirlos, porque si permanecen vi-
vos segregan un dlcali que se introduce en el
capullo vy estropea la seda.

Marie los mara mertiéndolos en una bolsa de
papel que luego introduce en un horno a una
temperatura de 93 grados centigrados, durante
20 minutos; aunque me dijo que si se dejan a
pleno sol, durante un dia, se obtiene el mismo
resultado

Ei HILADO DE LA SEDA

DL‘SPL[L"S dl_' INALAT A lUS BLUSANDS, ]il 5'?{1“ dt‘l_‘lL’
devanarse cuidadosamenre. Marie me mostro
cé6mo lleva a cabo esta operacion. Aunque la
mayorfa de sus capullos son para la nueva fabri-
ca de hilados, ella estd elaborando hilo en pe-
quenas cantidades y lo hace con el mérodo mis
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A AL DESENREDAR LOS
/ iy CAPULLOS
{ El hilo de seda se tiene e
enrollar en grandec
devanaderas antes de que
pueda ser usado para lerer
f'.-Hu’ re,"t"n.n’:'fwu fet rr'dffzuﬂl.‘..l
manwalmente; boy
generalmente, se utilizan
Ll i e
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sencillo, utiliza un carrete artesanal con dos cua
drados trabados de carton y con una rama como
mango.

Coge ocho capullos, los echa en un recipiente
con agua casi hirviendo. El interior del recipien-
te es negro, para ver mejor los hilos de seda.
Muy pronto, los hilos de cada capullo empiezan
a soltarse v a flotar en el agua. Con un par de
pinzas coge los ocho extremos sueltos, los entre-
laza, y ata ¢l extremo del hilo, formando, de este
modo, una muesca en la «rueda». Con todo cui-
dado, empicza a girar ¢l carrete y devana el hilo
de seda.

Una vez la seda esta devanada, cae en el agua
un pequeno gusano arrugado, muy distinto de la
oruga, de 7,6 em de largo, que empezo a elabo
rar el capullo.

Marie me contd que le gusta confeccionar
seda, pero que no hay ninguna esperanza de
que pueda hacer fortuna con ello. Se necesitan
500 gusanos dc seda u 80 kg de capullos para
conseguir un kilo de seda cn bruto, por lo que la
produccion total de Marie, de 10.000 gusanos v
25 moreras, es de 20 kg al ano. No s¢ puede
considerar una buena inversion.

LA SEDA Y EL ACERO

Puede que la produccion de seda parezca una
ocupacion un tanto frivola para incluirla en un
libro como éste, pero tenemos que considerar
que la seda ¢s ¢l material mas resistente que

‘tenemos y, a igealdad de espesor, se dice que lo

es mas que ¢l acero. Es un tejido excclente, cali-
do cuando hace frio vy fresco cuando hace calor
¢Por qué negarnos los occidentales este lujo, si
pl.-ld('n'll-lﬁ prn(lll(‘irl(}. aun l'l]ilﬂd(] rcqui{‘r.l mu-
cho trabajo?
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EL TENIDO

L INVENTO DE LOS TINTES SINTETICOS

en ¢l siglo pasado hizo que la gente se

acostumbrara a colores muy brillantes,
puros v chillones; sin embargo, estroped su gus-
to por tonos mas sutiles, derivados de los tintes
naturales. Aunque, ¢l uso de tintes obtenidos de
la naturaleza es un oficio secular,

Hay un gran namero de plantas que constitu-
ven materia prima para los tintes, pero algunas,
como la remolacha, que podria considerarse
excelente en un principio, no son buchas cn
realidad; solo tinen la fibra y ¢l color, después,
desaparece. El uempo y la cxperiencia ensefian
pronto qué es lo que proporciona tintes solidos,
los que manticnen su color. Una persona entu-
siasta puede experimentar incansablemente has-
ta lograr un color o tinte descado.

Algo muy importante en el tenido es el mor-
drente, el puente quimico que conccta ¢l tinte
con el tejido. La mayor parte de los tintes natu-
rales requiere un mordiente, que solian ser pro-
ductos como vinagre o amoniaco sacado de la
orina de caballo. Hoy en dia, sc usan cromo,
estano, hierro, crémor y alumbre, siendo lo mads
comun una mezcla de estos dos dltimos. El mor-
diente puede afectar al color final del tinte, ha-
ciéndolo ¢l cromo mas brillante v puro v el hie-
rro, mas apagado o friste.

Morder una fibra es sencillo. Se disuelven
113 g de alumbre v 28 g de crémor en un poco
de agua caliente y se le anaden 18 litros de agua
casi hirviendo, cuanto mas blanda mejor. Se de-
posita la fibra, ya lavada, 453 g aproximada-
mente de una vez, en ¢l mordiente v se hierve
durante una hora. Sc saca y sc escurre. No re-
tucrza la lana, porque se apelmazaria. Si se nota
pegajosa, ¢s que hay mucho alumbre en el mor-
diente —usese mds agua la proxima vez. A ve-
ces, es mejor morder antes v drspués para ase-
gurar ¢l agarre del tinte.

Para extraer el colorante de las materias pri-
mas, s¢ las ha de prensar, desmenuzar, pulveri-
zar, 0 por lo general batirlas, pont‘:rl;ls en agua
fria v dejarlas roda una noche. Entonces se hier-
ven durante una hora, mas o menos, antes de
depositar la cantidad indicada en la tinaja de

tenir, con 18 liros de agua blanda. Cuando se
estan tinendo los vellones, es bueno poner el
material a tefiir en una bolsa de muselina, aun-
gue esto no es necesario con las madejas de lana.
En cuanto a las cantdades, serfan suficientes 907
g de materia tintora, pero es dificil hacer la solu-
cién demasiado concentrada, v ficil, demasiado
acuosa. Cuando el tinte esta casi hirviendo, pue
de ponerse la fibra en él, toda a la vez, si se
quiere que salga del mismo color. Se deja hervir
durante algo mis de una hora, aunque es bueno
ir mirando que el color sea el deseado, v se saca
cuando esta seca, enjuagiandola con agua fria y
colgindola para que se seque.

Savco HINIESTA AREDUL

TENIDO CON HELECHOS
La seora MacDonald, de la
isla de Harns, en Escocia,
tirie con belechos que dan
tunalidades verde pdlido

MATERIA PRIMA
El mundo natural wos
proporciona finfuras de

. :
cualguter color que

deseemos. El diente de ledn
da el color magenta, la
acedera el marrdn oscuro, ol
sasco azul, el endrino y la
biniesta producen un color
canela, y el abedul un color

verde muy del r'r:rJo
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ELABORACION

'DE VELAS

[,l'/. IIIKADEKA

Las velas han sido fuente
tmagotable de acogedora luz
en la antigiiedad, y hoy se
NTAN para ocasiones
especales. Ademds,
proporcionan al herrero la

oportunidad de fabricar
bellos candelabros §
palmatoras. La que s

mewestra en la f‘l’.{nru‘ de
arribu, en :'_\,"n.if. trene wn
DL que e M.’J.'l!:.-i jara
levantar mds la vela segiin
se va conswumiendo

Tarea compiana
Cuando fa mayoria de la
dumiracen era a base de
velas, la tarea de
encenderlas

¥ |-'|fF.J.{|iF|'IaJ| FFan
colrdranas y escenal /

TR e

frc J¢ mipciird o id
fotografia, en Gales, eran
frecrentes

A BUENA VELA, A LA VIEJA USANZA, ES UN
estadio importante en la evolucion huma-
na, a medio camino entre el palito ar
diendo v la luz fluorescente. Hace mucho tiem-
po, cuando yo vivia feliz en la verra de los hos-
quimanos, en Africa central, segui a uno de ellos
una noche negra como boca de lobo, cuando
encontramos nuestro camino por un sendero
tortuoso entre la selva La dnica luz que enla-
mos venia de un palo encendido que llevaba mi
companero, y que de vez en cuando movia para
mantenerlo ardiendo
Durante muchos \iHIL].‘S. los habitantes d\l nor
e unlizaron las velas de junco, que se conteccio-
nan haciéndole a éste una hendidura con cuida
do de no danar la médula, lo introducian en
grasa derretida y lo dejaban solidificar. Se pue-
den ver portavelas de junco en la mayoria de los

museos del pais: son piczas atornilladas en la

pared que las mantenia en el angulo correcto
con una especie de pinza. Siose las colocaba
erguidas, se apagaban. Ollan como a grasa de
cordero l]lJl‘lI‘I:'IlL'l. humeaban mal, apenas dura
han vy daban poca lue

Par otra parte, se |l||{‘l|(‘n hacer velas que no
}ILIIIH_‘L'I] i I]IIl‘I.‘III ILI‘. llll!\ L']L'll]L'IllUl\ quc s5C

— 84—

utilizan para confeccionarlas: el combustible y ¢l
pabilo. El combusuble se consigue de sustancias
diversas, unas mejores que otras.

COMBUSTIBLES
Ll sebo es grasa animal fundida. Las velas de
sebo tueron la tradicional forma de alumbra
do de la gente pobre del pais. Huelen cuando
arden, no dan muy buena luz, pero aun asi son
mucho mejores que las de junco

La cera de abenas fue usada, tradicionalmente,
para las velas eclesiasticas. Es un excelente com-
bustible, huele deliciosamente cuando arde y da
bucna luz. Lo que ocurre es que, a causa de
nuestro cficiente método para obtener miel,
apenas nos proveemos de cera. En un princ
pio, para cxtracr micl sc retiraba todo el panal
que contenia tanto una como la otra. Hoy en
dia, extracmos la micl por centrifugacion a fin
de dejar el panal intacto. Primcro, sin embargo,
ticnen que quitarse las fapas de los panales, asi
obtenemos al menos un poco de cera.

Bajamos de sopeton hasta la cera de parafina,
gue ¢s lo que la mayoria de nosotros tenemos
que usar para elaborar nuestras velas seculares,
Esta sustancia sc destila del carbon. Segan como
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se proceda, tiene diferentes temperaturas de fu-
sion, variando entre los 50 y 70 grados centigra-
dos. En climas frios, lo mds indicado son 57
grados, mientras que en los tropicos el punto de
fusion seria mas alto o la vela quedaria demasia-
dO blﬂlldﬂ.

A menudo, se anade estearina a la parafina
para que arda mejor. Esta se extrae de grasas
animales v vegetales. A veces, se anade en la
produccion industrial de velas una sustancia lla
mada cera micro cristalina que las endurece aun
que su utilizacion no es indispensable.

PapiLos

Tradicionalmente, para los pabilos, se utiliza-
ba hilo de algodon blanqueado, mas exactamente
hilo grueso de algodon. Poseia el inconvenien-
te de que se despabilaba constantemente cuando
ardia. Entonces, algin genio descubrio que si se
usaba una trenza de algodon plana, el pabilo
se retorcia hacia abajo cuando ardia v asi era
conducido hacia la parte mas caliente de la lla-
ma, v consumido. Como resultado, no se necesi-
ta el despabilamiento v los empelucados lacayos
de los salones de baile del siglo xvin perdieron
sus empleos. El trenzado de algodon se hace a

modelarlas, en ol molde que se muestra en
la figura, de Pennsivania, o bien baiar fos
pdbilos sucesivamente hasta que adquieran
capas mids y mds gruesas de cera que se va
soltdificando, operacion que se realiza tanto
en esiructuras corcwdares (ligura izquierda)
n en la denominada acunas de velas

sl UMAR DE VELAS

mdquina v es muy improbable que alguien in-
tentara hacerlo a mano. El material producido
comercialmente es barato v se encarga segin el
numero de hebras. Una vela cualquiera, entre 2,5
v 5 em de didmetro, necesita un pibilo de quince
cabos.

.]_':L!'\.H( IRAL L]{')N

Cualquier escolar sabe hacer velas comprando
moldes en una jugueteria, pegando un extremo
de pabilo en el fondo del molde con un poco de
cera caliente, derritiendo el resto de la cera vy
vertiéendola dentro (aguantando el pabilo para
mantenerlo derecho).

El hasio es una técnica mas agradable. Se ata
una pesa pequena a un pabilo que se bana en
una mezcla de cera de parafina derretida v es-
tearina (en proporcion de seis a uno). Después
del bafo, se deja que la cera se solidifique y se
repite el proceso hasta que la vela sea tan gruesa
como se desee. Suelen ser mis gruesas en la par
te inferior vy se llaman cirios. Si se desea una vela
cilindrica, se la invierte a la mitad del proceso
de banado. Es mejor derretir la cera en un reci
piente con camisa de agua, de manera que se
caliente primero el agua.
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ProbucTo ACABADO
El hacer una vela e
relativamente facil, pero
confeccionar una vela guc
tenga la mezcla de cera v el
duimeiro adecuadvs para

el Mli,“f“ utilizadn, de forma
que se queme con clardad
¥ dé uma luz agradable
reqaicre wna larga
exXperichcid ¥ ¢ una
actividad valiosa



TEJIDOS Y ARTESANIAS

ELABORACION DE JABON

E PUEDE VIVIR MUY BIEN SIN j.'\f.i(.'}N. HE

permanecido largos periodos sin que esto

haya hecho ningin daio a mi o a los que
vivian cerca de mi. Cualquier persona que hava
estado en la India habrd visto a los dhobr o la-
vanderos, de pie en un arroyo, golpeando la
ropa sucia contra alguna roca. No es que in-
tenten romper la roca, sino que la golpean para
limpiarla. La meten en el agua entre golpe y
golpe y el chogue efectivo del agua corriendo a
traves de la tela, cuando entra en contacto con la
roca, lava la suciedad. Esto, generalmente, hace
que se caigan todos los botones también, motivo
por el que la ropa india no suele llevarlos.

LLAS MATERIAS PRIMAS

Pero, si usted quiere usar jabon, es muy facil
hacerlo, y el jabon elaborado en casa puede ser
tan bueno o mejor que el comprado.

Hace mucho, mucho tiempo, me vi forzado a
disparar contra un leon porque se estaba co-
miendo a los animales domésticos, y la madre de
mi patrén sac toda la grasa del cadiver e hizo
jabon con ella. Las avestruces, que, como los
leones machos, también tienen tendencia a la
obesidad, son muy codiciadas para este fin (o
eran, ya que no creo que queden muchas ahora),
No estoy sugiriendo que se debieran criar, ex-
presamente, o cazar avestruces y leones para ha-
cer jabon. Simplemente, estoy tratando de ilus-
trar el hecho innegable de que cl jabén sélo es
grasa, que sorprendentemente, es clasificado
quimicamente como un dcido neutralizado por
un alealino. El arte de hacerlo fue, sin duda,
descubierto de una forma bastante sencilla.
Cualquier persona que haya hecho camping
sabe que si tomamos cenizas de nuestro fuego de
acampada y las mezclamos con la grasa de nues-
tra sartén, se limpia la sartén de una manera
increiblemente facil. Esto ocurre porque hemos
hecho jabon. El fuerte dlcali de las cenizas neu-

HecHo En casa

Para fabricar la lejia
rabonera, em casa, se
perforan wnos agujeros en el
fondo de un barril, y s¢
pone grava que filtre
Encima de ésta, una capa
de paga, y por encima
ceniza de madera, llenando
el barril basta arriba
Entonces, se asiade agua de
Huvia y se espera a que
salga por la parte inferior
comvertida en lejia,
recogiéndose en una
palangana

CENIZAS DE MADERA

——————Pua

Grava

- ﬁ(illj'i'.ll()ﬁ DE GOTEQ

Parancana
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traliza los dcidos de la grasa para formar jabon.
Este es soluble en agua y sc pucde lavar.

ELABORACION DE LA LEJA

La madre de mi patrén usaba sosa ciustica para
neutralizar ¢l acido graso. Las esposas de granje-
ros mas tradicionales fabricaban su propio alcali
con cenizas. Nada puede ser mis sencillo. Yo lo
he hecho en Gales y funcionaba perfectamente.
Primero, se hacen muchos agujcros en ¢l fondo
de un tonel y se coloca una capa de grava enci-
ma v luego algo de paja. Esto facilita ¢l drenaje.
Entonces, se llena cl tonel con cenizas de madera
dura (las de madera blanda no son tan buenas).
Después, se tiene que verter agua de lluvia enci-
ma de las cenizas. Pasado un buen tiempo (y
aqui sc tiene que ejercitar la paciencia de uno) el
liquido comienza a gotear por los agujeros del
fondo del tonel. Se recoge este liguido v se hier-
ve hasta que esté lo suficientemente concentrado
como para que un huevo fresco Hote en €l. Esa
masa es la /eria, ¢l liquido tradicionalmente em-
pleado para fabricar jabén. Como materia tan
poderosa, puede llegar a corroer un recipiente
de aluminio.

COMO PROBAR LA LEJiA

Para probar la tucrza de la lejia conseguida de
csta manera, ¢l fabricante de jabon experimenta-
do disuclve sal en agua hasta que no se pueda
disolver mas, haciendo una solucién saturada de
Iﬂ- mismﬂ.. En[()n[cs Coge un I]'dIU, 41a una PESE
pequedia a un extremo de éste y lo sumerge en la
solucion obtenida. Lo agita en vertical con la
pesa cn ¢l fondo v hace una marca en el palo
exactamente cn la linea de tlote.

Este ¢s ¢l instrumento utilizado para medir la
fuerza de la lcjia. porque ¢sta tiene que tener el
mismo peso especitico que la solucion saturada
de sal. Se sumerge el palo con la pesa en la lejia
concentrada y probablemente flotard con su
marca por encima de la superficie del liquido. Si
cs asi, se anade agua de lluvia con mucho cuida-
do, removiéndolo todo a la vez, hasta que el
palo flote a la altura de su marca. La fuerza de
csta Icjia es, entonces, la correcta para fabricar
jabén.

OBTENCION DE GRASA

Como componente graso del jabdn, creo que
debemos descartar la grasa de ledn v avestruz,
por ser demasiado inasequibles; pasaremos,
pues, a tuentes de abastecimiento mas normales,
que se sittan en el siguiente orden de priorida-
des: primero sebo (grasa de buey); segundo, gra-
sa de oveja; y tercero, manteca (grasa de cerdo).
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S¢ usan tambicn aceites vegetales, preferente-
mente ¢l de oliva. Pero, ¢quién, a no ser que
tuviera su propio olivar, usaria tan preciada sus-
tancia para fabricar jabon?

He wvisto mucho buen jabon elaborado con
gl'ais-a d‘_' ('J'\"(_'iﬂ. 'L'ﬂ mayor p'ﬂl'l[‘ l.ll‘ IEIS I.'I\-'(‘]Ii!."t que
s¢ crian en el Africa topical son del tipo cono-
cido como persas. Tienen pelo en lugar de lana v
rabos gruesos. Estos rabos son el recurso gue
ticne un animal del desierto para almacenar
encrgia en tiempos de comida abundante, para
ser utilizado en los de escasez. Hacia el tinal de
la cstacion himeda, estos rabos estin cnormes,
convirtiéndose cn grandes bolsas de grasa. Solia-
mos matar alrededor de una oveja por semana y
la grasa sobrante era siempre convertida en
excelente jabon.

I;H grasa no “ll"l'lt' lll“_' eslar |':!I]L'i1| }"‘ Sj. Vi A ser
ﬂ]l]lHL'l_'HHdH por Ilﬂ!('h{} Ii{‘m[\(l_ hﬂ,\l (!U[’ l-l'f_’rl'{'-
Illllﬂ pl']‘lllf’lU. Pill'ﬂ L'].ILI, e IJU"L' IH g]’HSH ©¢n una
cantidad de agua semejante v se hierve. Cuando
la mezcla esta fria, se saca la grasa solidificada y
va esta lista para hacer jabon. De todos modos,
es mejor verter la mezcla de grasa, cuando aiin
estd caliente, en un recipiente hermético. Los
tabricantes experimentados de jabon han halla-
do la correcta proporcion en 0,56 | de lejia pon
cada 907 g de grasa limpia

Pﬂlﬂ L'l]IlM:gUit iul!('!ll d mdanon 1.Il' IH Imancra
mas facil, se ha de comprar sosa caustica. Se

Lavanpa

EL COLOREADO
Y PERFUMADO
Antes de que el jabdin e
endurezca, se le puede
anadir cualgurer tipo de
colorante (gue no conternga
alcohol) o perfume gue se
desee. También se pueden
wilizar productos
wmeraales, pero no bay
nada mejor que los
colotintes y esencias
naturales, tales como la
lavanda, la cdronela o el
FOrRERa, uird dar aronia, 3
espinaca, remolacha o

zanaboria, para ¢l color Espivacas

disuelve 453 g de la misma en 6,8 | de agua, se
anade 3 kg de grasa v se hierve a fuego lento
durante tres horas, removiéndolo de vez en
cuando con lentitud. Se puede comprobar si ha
hervido lo suliciente echando unas goras de la
mezcla en agua hirviendo, v, st se disuelve rapi-
damente, significa que ya esia lista; pero, se ana-
de 453 g de sal antes de que se enfrie. Enton-
ces, se precipitara recalando en el fondo del
recipiente, endureciendo el jabin. Se deja alli
la salmucra, mientras se vierte la mezcla en mol-
des de madera del tamano que se necesite [a
madcra debe estar himeda v forrada con una
tela mojada.

L()S TOOUES FINALES

Tras permanecer 24 horas en el molde, se saca el
jabon y se corta en pastillas con un alambre fino,
parecido a un cortador de queso. Lo mejor es
guardar el jabon al aire libre, pero lejos de co-
rrientes v heladas. Después de unos quince dias,
estara listo para ser usado pero, como el vino, el
jabon madura, v después de seis meses se hallara
cn mtjmcs garantias. Serd, como minimo, tan
bueno como el que se pueda adquirir en una
tienda.

Antes de gue la mezcla de jabon se haga dura,
se le puede anadir el perfume que se desee, asi
COIme I.'U‘]()TH[“['S, slt'mpl’::' qu(‘_‘ no Cﬂn[engan
alcohol, porque el jabon se echaria a perder.

Monoe pE maDERA

Rompno

ZANAHORIAS
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PastiLias pe panon

LAS PASTILLAS DE JABON
.S{' t'(erJ {'I Nda’\‘jﬂ' !ﬂ"ﬂﬂiﬂ cn
moldes humedos de madera
utilrzando un pano humedo
como forndo. Una vez ha
cudiado, se saca el jabon ¥
se carta en pastillay del
famasio deseado con la
ayuda de wn alamibre fino

Pafio

ALAMBRE PARA CORTAR
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Mocha 120

Modelado de vasijas. el 142, 146
Moldes

de secado 150

para elaborar papel 153, 154
para elaborar vallas 20, 21
para velas 183

Moldeado de ladrillos 149
de ladnllos aguado 150



de ladrillos de paleta 149
Moldeador 130
Molino de agua, mecanismo de
138
Molinos de viento 138
Mordiente 183
Morera 180, 181
Muelas de molino 138
herramientas para 137
labrado de 136, 137, 138
partes de las 136, 138
punteado de 137
regla para talladores de piedra
136
Muelle pequeno 49
Muros de piedra 54, 57
armazon para 36
construccion de 56
materiales para 34, 53
adobe 44
pedernal 44
pella de arcilla 44
piedra 54, 55
ticrra apisonada 44
remate de 36
tipos de 37
Maquina preparadora 51

N

Nasa de pescador 161
Nido dc patos 160
Nudos 175
hallestrine 118, 119
de escota 118, 119
mnicial 159

O

Obra limpia 44
Obtencion de cal 45
Ojete 115
(Ohvejas

esquilado de 173
razas de 172, 173

P

Pala 63

Palera 123

Papecl, claboracion de 152, 153,
154

Pared de pedernal 44

Pasador de chaveta 81

Pasos de cercas

elaboracion de 58, 59

cn V 58

en V de predra 58

giratorio 38

tipos de 58, 59

Pasta, elaboracion de papel 154

Pastor 139
Pata de cabra 130
Pelado, ¢l 122
Pendiente de tejado 151
Percha de lechera 96
Perno rey 99, 100
Pesca del mariscador, la 161
Pezonera 81
Picos, de teja 151
Pie 17, 156
Piedra amoladera 133
caliza 45
de friccion 137
Pin 86
Pinzas para la ropa 31
Piqueta para el labrado
de muclas 137
Piquete de unajero /3
Pita, elaboracion de sogas 116
Pizarra, técnica para cortar la 51
herramientas para 51
Plana de rebaje 96, 97
de vaciado 32
rodillera 88
Plantillas
de carpintero 66
para horcas 24
Podadera 46
de Kent 53, 74
redondeada 46
Polea de enganche 99, 100
Portarrasurador 82
de carretero 82
Pozo de noria 60
Pozos, como sc cavan 60, 61
Preparado de arcilla, el 144, 145
Prong 106, 109
Protector de palma 123
metalico 115
Puchan 108
Pudclar
albercas 61
arcilla para ladrillos 148
Puente, de cordeleros 117
Puertas
accesorios metalicos para 141
colgada 141
de los besos 58
elaboracion de 140, 141
para cercados 18, 1Y
para liebres 39
tipos de 140, 141
Puncheon 86
Punzones 73, 113, 122,
123, 157, 161
de ralabartero 123
para caliente 69
Pibilo 185
Puas 22, 24
moldeador de 22, 23

R

Raedera 157
Rajador 157
Rascadera de onelero 88

Rascador 46, 49
Rastrillaje del lino 178
Rastrillos

de carbonero 37
claboracion de 22, 23
herramientas para 23
tipos de 22, 23
Recolectora de patatas 72
Redes

de pesca 118

para trampas 118

tipos de 118, 119

ver rambien Elaboracon
de redes 118, 119
Refuerzos 19, 141

de carrcta 85
Rellenadora 69
Remendar wer Botas y zapatos
Revestumicnto 103

Rizado de la lana 173
Rizar 113

Rodete 130

Rodillo de carretero 82
para cuerda 101

para escutridoras 96
punzante 123

Rolag 175

Rucca 167, 168, 179
Rueca simple con freno 167
Ruedas

de agua 138, 152

de carretilla 83, 85

de carro 81

claboracion de ver Elaboracion
de carretas

enllantado de 84
geometria de la 80

S

Sabot 133
Sax 31
Sebo 184, 187
Scguro de cadena 101
Sertcultura 130
ver Procesado de la seda
aetus
cornico 34
diseno de 33
de postes 33
entretejidos 53
Sierra conformadora 82
Silla de montar
elaboracion de la 124, 127
paries de la 124
albardas 126
amortiguamiento metilico 124
arzon 124, 127
asicnto 126, 127
baste 124, 127
haolsillo del baswe 124
borrén delantero 127
borrén trasero 124, 126
cincha 126
cucrno para ¢l lazo 127
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estribo 124, 127
faldon 125
faldon lareral 127
funda del estribo 127
palanca del estribo 124
perilla 124
rodillera 124
sudadera 125, 127
Sillas
elaboracion de 33, 65, 66, 163
herramientas para 63
para la recopida de. manzana 28
somersed 163
Sleaker 120, 99
Sogas
elaboracion de 116, 117
gato para elaborar 117
herramientas para 117
piezas de 115
Soldadura 70

£

Tabla de revesnmiento 15/
Tablén horizonral de core 120
Tajadera 70

Talabartero 122

cuarteador de 122
herramientas de 123
Talabarteria negra 128
Tamno 120, 158

Techados 46-50
construccion de 47

de carrizo de Norfolk 48, 49, 50
de madera 41, 42, 43

de paja 4650

de paja larpa 47, 49, 50
de pizarra 51

de teja 51

de tejas de madera 42
herramientas para 46, 50
Técnica de la lana 172,
173, 174, 175

Técnica de la seda 180, 181, 182
Tejas 151

de madera 42

Tejido, €l 167, 171
Tejidos

de algodon 176

de lana 172, 173, 174, 175
de lina 177, 178, 179

de seda 180, 181, 182
Telares

apresto de fibras, el 170-179
apresto del telar, el 170
partes de los 169

vpos de 169
Tenazas 69

de cestero 157
Tensor 78, 80, 82
Tenido, el 183
Tijera de poda 46
Tinajero 75, 103
herramicntas de 75
utensilios de 73




Tingladillo 106
Toneleria blanca 94, 95

elaboracion de toneles 86-95

escoplo de toneleros 89
herramientas para 88
Toneles

capacidad de 86

claboracion de ver Toneleria

partes de 86, 90
usos de los 86
Torneado, el 96, 97
escoplo de tornero 96
herramientas para 96, 97
Tornero 96
Tornos
de pedal 97
de polea 26, 33, 34
de tonelero &9
Trama 167
Trampa langostera 162
pesquera 162
salmonera 162

Trancas de embarcacién 106, 109

Travesanos 31, 48
Travesaios, piedras 56, 57
Trenzado de paja, el 165
Trincheres

curvo 130

para desvirar 130

plano 137

Trineos

claboracion de 104, 105
sulzo 105

tipos de 63, 105
Trébede 73

Turba

a capas 62

de montafa 62
barca turbera 63
herramientas para 63
hileras de 63
ladrillos de 63
monton de 63

uso de la 62, 63
Tweed 175

U

Urdimbre, la 167
Urdir 170
cn cadena 170

Vv

Vallas

claboraciéon de 18, 19, 20, 21

herramientas para 19
partes de las 19
Vara

alta para techar, 31, 47, 48, 50

Varales 101, 122

Varear 176
Varillas 31, 49
Velas

cirios de iglesia 185
cuna de 185

de junco 184
elaboracion de 184, 185
Velas de embarcacion
elaboracion de 114, 115
herramientas para 115
partes de las 114

tipos de 115

Veleta 73

Viento para tiendas 31
Vira

de boras 131

de silla de momar 126
de zuecos 133
Vitrificar 121
Volutas
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elaboracion de 73
tpos de 73

W

Wallam 100

X

Yugo
para paja larga 46, 48
Yunque 70

Yute, claboracion de sogas de 117

Z

Zanja irlandesa 34
Zapatero remendon 131
Zapatos, elaboracion de
ver Botay ¥ zapatos

Zuecos, artesanos de 32, 133
elaboracion de 32, 132, 133

herramientas para 133
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